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前 言

感谢贵公司选择本公司的产品，本公司不仅为贵公司提供质量优良的产品，

还将提供可靠、一流的售后服务。

为了确保操作人员的人身安全及仪器的完好性，在使用本仪器前请仔细阅读

此操作说明书，确实留意其中有关注意事项。本说明书详细介绍此仪器的设计原

理、依据的标准、构造、操作规范、保养、可能发生的故障及其处理方法等内容。

本说明书中如有提及各种“试验规定”、“标准”时，均只作参考用。如贵公司

有异议，请自行检阅相关标准或资料。

该仪器在包装运输前工厂工作人员已经进行过详细的检查，确保质量合格。

然而尽管其包装能够经受住搬卸和运输所造成的冲击，剧烈的震荡仍可能会损坏

仪器，因此收到该仪器后，请仔细检查仪器机体和零配件有无损坏。如有损坏现

象，请贵公司提供一份较为全面的书面报告给本公司的市场服务部门，本公司将

为贵公司处理有关损坏设备，保证仪器的质量合格。

请依照说明书上的要求进行检查、安装以及调试。说明书不宜随意丢弃，应

妥善保存，以便日后查阅参考！

用户在使用本仪器时，如对该仪器设计上的不足及改进有任何的意见和建

议，敬请告知本公司。

用户在参阅此操作说明书时，如对本说明书的不足以及改进有任何意见和建

议，敬请直接致电本公司。

特别声名：

本手册不能作为向本公司提出任何要求的依据。

本手册的解释权在本公司。
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安全注意事项

1.安全标志：

下列标志所提及的内容主要是为了防止意外事故和危险的发生、保护操作

人员和仪器以及确保测试结果的精确度，请务必注意！

概述

危险 此标志表示如不遵照,操作者有可能受伤。

!
警告 此标志表示如不遵照,有可能损坏仪器。

注意 此标志表示有可能影响测试结果的精确度。

注 此标志为本产品在操作使用中的辅助说明。



1.仪器主要功能介绍

本仪器由控制箱和燃烧箱两部分组成，用夹具平整的夹持试样，并放置在燃

烧箱的支架上，通过控制箱控制火焰点燃试样一定时间，火焰熄灭。观察试样的

火焰蔓延情况，测出火焰在试样上蔓延一定距离所用的时间，算出火焰的蔓延速

度，评价试样的抗燃性能。

本仪器适用于下列标准：FMVSS 302、GB/T8410

2.主要技术参数

燃烧箱内尺寸：381mm×203mm×356mm

仪器重量：11kg

火嘴直径：9.5mm

火焰高度：38mm±2

试样夹：360×100mm 内框尺寸 330×50mm

下试样夹：金属丝间距为 25mm

标记线：距离试样点火处 38mm，292mm

火嘴顶端距试样面：19mm

测试环境：温度为 15-30℃，相对湿度为 30％-80％

图 1

试样夹座



控制面板

点火计时器：控制点火时间，出厂设定 15S。
燃烧计时器：火焰从第一条标记线蔓延到第二条标记线的时间，或者没到第二条

标记线熄灭的时间。

开始记时：火焰蔓延到第一条标记线，按下此按钮燃烧时间计时器开始计时。

停止计时：火焰蔓延到第二条标记线，按下此按钮燃烧时间计时器停止计时

气阀：实验点火时，先按下此按钮打开气阀，接通汽源，再点火。

调节阀：调节燃气大小，调节火焰高度。

电源：仪器电源开关。

其他部件



操作步骤

1.试样准备

1.1 形状和尺寸

标准试样形状和尺寸如图6。试样的厚度为部件厚度，当不超过13mm。

图 6 试样



以不同种类材料进行燃烧性能比较时，试样必须具有相同尺寸（长、宽、

厚）。通常取样时必须使试样沿全长有相同的横截面。

当部件的形状和尺寸不足以制成规定尺寸的标准试样时，则应保证下列最

小尺寸试样，但要记录；

a)如果部件宽度介于3mm-60mm长度应至少为356mm。在这种情况下试样要尽

量做成接近部件的宽度。

b)如果部件宽度大于60mm则长度应至少为138mm。此时，可能的燃烧距离相

当于从第一标记线到火焰熄灭时的距离或从第一标记线开始至试样末端的距离。

c)如果部件宽度介于3mm-60mm，且长度小于356mm或部件宽度大于60mm，长

度小于138mm，则不能按本标准试验；宽度小于3mm的试样也不能按本标准进行试

验。

1.2试样裁剪

应从测试部件上取下至少5个试样。如果沿不同方向有不同燃烧速度的材料，

则应在不同方向截取试样，并且分别要剪5块（或更多）试样在燃烧箱中试验。

取样方法如下：

a)但材料按整幅宽度供应时，应截取包含全宽并且长度至少为500mm的样品，

并将距边缘100mm的材料切掉，然后在其余部分上彼此等距、均匀取样。

b)若部件的形状和尺寸符合取样要求，试样应从部件上截取。

c)若部件的形状和尺寸不符合取样要求，又必须按本标准进行试验，可用同

材料同工艺制作结构与部件一致的标准试样（356mm×100mm），厚度取部件的最

小厚度且不超过13mm进行试验。此试验结果不能用于鉴定、认证等情况，且必须

在试验报告中注明试样制作情况。

d)若部件的厚度大于13mm，应用机械方法从非暴露面（如玩具的内侧）切削，

使试样厚度为13mm。

e)若部件厚度不均匀一致，应用机械方法从非暴露面（如玩具的内侧）切削，

使试样的厚度为部分的最小厚度。

f)若部件弯曲无法制得平整试样时，应尽可能取平整部分，且试样拱高不超

过13mm；若试样拱高超过13mm，则需用同材料同工艺制作结构与部件一致的标准

试样（356mm×100mm）,厚度取部件的最小厚度，此厚度不应超过13mm；若超过

13mm则应进行处理，使其厚度为13mm。

g)层积符合材料应视为单一材料进行试验，取样方法同上。

h)托材料是由若干层叠合而成，但又不属于层积复合材料，则应按材料层的

不同状态分别取样测试，取样示例如图7。



图 7 取样示例

如图7所示，材料A与材料B时间分界面未粘接，材料A单独进行试验，材料B

在厚度13mm以内，且与材料C紧密结合，所以材料B、C应作为层积复合材料，切

取13mm进行试验。

1.3 预处理

试验前试样应在温度23±2℃和相对湿度45％-55％的标准状态下状态调节

至少24h，但不超过168h。

2.测试过程

2.1 将预处理过的试样取出，平放在平整的台面上，用金属丝在起毛面上沿绒毛

相反方向梳两次把表面起毛或簇绒抚平。将夹好试样的试样夹沿导轨推入至导轨

顶端。

2.2 连接气源。

2.3 首先打开电源开关 Power,按汽阀按钮，听见哒一声，接通起源，点火。并

调节火焰高度。

2.4 将试样夹沿导轨槽向火嘴方向推，当到达火嘴上方时，点火时间自动启动，

达到设定时间后（如15s）仪器自动熄灭大火嘴火焰。

2.5当试样上的火焰从引燃点开始蔓延，在火焰蔓延到达第一标记线时按开始计

时，注意观察试样的火焰蔓延情况，计时以曼延较快的一面为准。

2.6当火焰到达第二标记线或到第二标记线前熄灭，按停止计时，计时也以火焰

蔓延较快的一面为准。若火焰在到达第二标记线之前熄灭，则测量从第一标记线

起到火焰熄灭处的燃烧距离。燃烧距离是指试样表面或内部已经烧损部分的长

度。

2.8如果试样的非暴露面经过切割，则应该以暴露面的火焰传播速度为准进行计

时。

2.9燃烧速度的要求不适用于切割试样所形成的表面。



2.10如果从计时开始，试样长时间缓慢燃烧，则可以在试验计时20min时中止试

验，并记录燃烧时间及燃烧距离。

2.11当进行一系列试验或重复试验时，下一次试验前燃烧箱内和试验支架最高温

度不应超过30℃。

2.12 清理试样夹上的碎片然后进行下一次测试。

3.结果处理

燃烧速度(V)按下式计算：

V＝60×(L/T)

式中：V—燃烧速度，单位毫米每分钟（mm/min）

L—燃烧距离，单位为毫米（mm）

T—燃烧距离L所用的时间，单位为秒（s）

4.结果表示

4.1如果试样暴露在火焰中15s，熄灭火源试样仍未燃烧，或许试样能燃烧，但火

焰到达第一测量标记线之前熄灭，无燃烧距离可计，则被认为满足燃烧速度要求，

结果记录为A-0mm/min。

4.2如果从试验计时开始，火焰在60s内自行熄灭，且燃烧速度距离不大于50mm，

也被认为满足燃烧速度要求，结果记为B。

4.3如果从试验计时开始，火焰在两个测量标线之前熄灭，为自熄试样，且不满

足5.4.2项要求，则按5.3项要求进行燃烧速度的计算，结果记为C-燃烧速度实测

值，单位mm/min。

4.4如果从试验计时开始，火焰燃烧到达第二标线，或者存在5.4.10项情况（主

动结束试验），则按5.3项要求进行燃烧速度的计算，结果记为D－燃烧速度实测

值，单位mm/min。

4.5如果出现试样在火焰引燃15s内已经燃烧并到达第一标线，则认为试样不能满

足燃烧速度的要求，结果记为E。

5.实验报告

试验报告应包括下列内容：

a) 材料种类，零件名称，来源，试验日期，试验者

b) 样品颜色，编号

c) 材料组成

d) 试样尺寸，层积复合材料各层厚度，试样在产品中的方向



e) 试样数量

f) 试验结果：燃烧距离，燃烧时间，燃烧速度，燃烧特性是否符合标准要求

g) 是否用支撑线

h) 与本标准规定不同的试验条件的记载

保养及维护

1.本仪器使用环境为标准实验室度，注意防水防潮。

2.做测试厚请把气灌从气灌装置中取出。

3.使用完毕以后必须及时切断电源，清洁仪器。

4.长期不使用时请切断电源。

5.出现故障，请联系厂家维修，不建议自行维修。

质量保证

1．质量保证事项

本实验机自出厂后起免费服务一年(消耗品不在免费范围内，不含差旅
费)。

2．免费服务的主要凭证

当服务事项有争议时主要以本公司出具的<保证书>为凭证。
故：1．请贵公司妥善保存<保证书>,如有遗失请于一个月内与我公司客服

务部门联系。

2．< 保证书>若经涂改或未加我公司盖章无效。

3．特殊情况

遇到下列情况，虽在有效保证期内，亦需酌情收取技术或材料费：

1．由于天灾地变而损毁。
2．由于使用者之过失或操作错误以至故障。
3．未按规定使用以至损坏。
4．自行拆修以至损坏。
5．借给他人使用以至故障。
6．自行改装以至故障。



7．自行校准以至故障。
8．转移或运送不慎以至故障。远程地区服务。

4．保修注意事项

1.凡在本地区安装使用本公司产品，如将产品移到外地使用时，不论是否在保

修期内，服务人员的交通费用及出差费，概由客户支付。

2.凡广东省地区以外的客户，不论是否在保修期内，服务人员的交通费及出差

费，概由客户支付。

质量检验报告

检验项目 检验情况 审核情况 备注

1. 产品外观 OK OK

2. 水平检测 OK OK

3. 电磁阀 OK OK

4. 点火计时器 OK OK

5 火焰蔓延计时器 OK OK

6. 控制器检测 OK OK

7. 附件齐全 OK OK

8. 资料齐全 OK OK

9. 包装 OK OK

检验员： 张洁 日期：20150827
审核员： 张妮 日期：20150827



装箱单

项目 数量 单位 备注

说明书 1 份

主机 1 份

电源线 1 条

保险丝 2 只

点火枪 1 把

气管 1 条

火焰量尺 1 把 附在机器上

保修卡 1 份

合格证 1 份

装箱员： 张洁 日期： 20150827
复合员： 张妮 日期： 20150827

未经同意 禁止翻印

产品合格证

产品名称： 汽车内饰材料燃烧试验机

编 号： 201508301688

出厂日期： 2015.8.27

检验结果： PASS

检 验 员： 张 妮

审 核： 张 洁

欢迎使用本公司产品，我公司将以优良的品质，高效的服

务，为您的工作带来便利。使您满意是我们的最大心愿！



保 修 卡

项目 型号 单位 备注 保修 期限

汽车内饰材

料燃烧试验

机

MK-8410 1台 2015.8.28 保修 一年

用户台头

详细地址

联系电话

其它说明

至日期：
2016年 8
月 27日 签章

此卡为本机保修凭证用，本机免费保修一年，除人为损害，请妥善保管。

http://exodus.1688.com/company/detail/b2b-1771820067.html?tracelog=contact_company
http://exodus.1688.com/company/detail/b2b-1771820067.html?tracelog=contact_company

	概述
	控制面板
	操作步骤
	1.试样准备
	2.测试过程
	3.结果处理
	4.结果表示
	5.实验报告

	保养及维护
	质量保证
	质量检验报告
	装箱单
	                   保 修 卡

