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盘式膜片微孔曝气器 

 

 

一、优越性  膜片式微孔曝气器具有曝气气泡小、气液面积大，气泡扩散均匀，

不会产生孔眼堵塞，耐腐蚀性强等特点。 

二、主要技术性能  可变微孔曝气器设计成略凸起拱形面，采用 ABS 工程塑料

为主体。膜片具有抗附着表面的专用进口橡胶(EPDM)，通过特殊加工制成，膜片

开孔选用德国进口数控开孔，保证了孔的质量和精度。曝气器在充氧曝气时，主

体盘面设计了四条送气槽，使进入的空气通止回阀缓冲后直接送至曝气头中央保

证膜片一次性低阻力轻松打开。膜片采用罗纹反锁机械化装配，确保膜片永不脱

落。进气时布气膜上微孔自行鼓胀胀开，确保空气通过。在停止曝气时，布气膜

上的可变微孔呈封闭状态，由于布气膜的可变微孔自行扩张和收缩，避免经往曝



 

气器微孔受堵现象。其次在曝气器的底盘设有止回阀装置，当管道系统停止供气

时阻止混合液进入布气支管，这样可避免支管内进入混合液而被堵塞。空气不需

特殊过滤，间歇曝气均不堵塞，并对可变微孔曝气器类普遍出现布气气膜易吹膜

撕裂和打不开膜片或膜片受堵现象作很大的技术改进，这几项技术改革使其在长

期运行中免去维修之苦，是新一代的优秀产品。 

盘式曝气器技术参数 

曝气器规格 200 260 300 

工作通气量 1.5-3m3/h.个 2-5m3/h.个 3-7m3/h.个 

服务面积 0.3-0.65m2/h.个 0.4-0.8m2/h.个 0.5-1.0 m2/个 

氧利用率 22-40％ 31-59％ 35-63％ 

充氧能力 0.13-0.4kgO2/h 0.21-0.4kgO2/h 0.28-0.5kgO2/h 

淹没水深 4-8m 4-8m 4-8m 

供气量(水深 4m) 2m3/h 3m3/h 3.5m3/h 

曝气器的特点 

1、膜片为全进口材质(EPDM) 

2、低阻力膜片轻松打开 

3、曝气服务面积大 

4、曝气膜片有充足的延展量 

5、机械化装配周边密封性能好 

6、整体强度坚固使用寿命长 

三、曝气管道的连接方式和安装 

曝气装置由橡胶膜微孔曝气器、布气管道、调节器、连接件、清除装置等组成。

布气管道环形布置，橡胶膜微孔曝气器按供气量和池形布置密度、曝气器和布气

管道的连接采用 G3/4螺纹连接，底座(固定于布气管道上)橡胶膜微孔曝气器为

外螺纹，安装时先把调节器按所需尺寸膨胀累栓固定在池底，然把布气管道固定

在调节器上．为防止其它作业如电焊火花和土建时，混凝土等重物损坏曝气装置，

必须等土建后在放水前把曝气器上。为防止管道和连接部分漏气，应放水超过曝

气器 10cm左右水深试漏，通气管道连接部分漏气应及时排除，然后正式投运。 



 

微孔曝气管 

 

 
微孔曝气管是一种以低成本向大面积水体增氧的曝气装置，在高分子软管上相间

设置有一端封闭的微孔曝气短管，主要由高分子软管、中空承插接头、微孔曝气

短管、堵头等组成。 

  

1 成本低，适合大面积应用； 

2 气泡细密，溶氧率高； 

3 水底增氧，氧利用率高； 

4 结构合理，长距离曝气均匀； 

5 高分子软管，适应各种水体及地形；. 

6 点状曝气，气量小，能耗低； 



 

7 安装方便，布设成本低； 

8 无噪音，对环境无影响； 

  

微孔曝气管的气体扩散胶管是原装进口材料，理化性能稳定，寿命长：均匀打孔，

孔径均匀细小，扩展出来的气泡直径小，气液界面面积大，因此，具有较高的传

质速率，充氧效率高，这样与其它现行曝气装置相比，可以大大节省电耗，降低

污水处理的运行成本。由于微孔曝气器扩散胶采用进口优质橡胶制成的，它具有

优良的物理，机械性能；配件及空气管道是采用 ABS 工程塑料组合的，因此，不

怕锈蚀，性能可靠，在很大程度上减少了运行维修工作量。 

  

技术参数表 

规格 Φ67×500 Φ67×750 Φ67×1000 

外形尺寸Φ×L(mm) 67×500 67×750 67×1000 

1.5m 14～17% 14～17% 14～17% 

3.0m 15～23% 15～23% 15～23% 

5.0m 23～32% 23～32% 23～32% 

6.0m 34～39.5% 34～39.5% 34～39.5% 

氧转 

移率 

7.0m 31～45% 31～45% 31～45% 

通气量（m3/h） 1.7～6.8 3.4～13.6 3.4～17.0 

设计通气量 4 m3/h. 7.0 m3/h. 10.0 m3/h. 

服务面积 0.82～1.26 0.98～2.11 0.98～2.35 

开孔数 8080 个 10300 个 13880 个 

气泡直径 0.8～2.0mm 0.8～2.0mm 0.8～2.0mm 

压力损失 17～42cm 17～41.5cm 17～40cm 

充氧能力 
微孔：7.5kgO2/KW.h（在 5m 水深下） 

细孔：3.5～4.8kgO2/KW.h(在 5m 水深下) 

延伸能力 >600% 

张力强度 >13.8×103kpa 

 



 

 

材质说明 

规格 膜材质 主体部材质 卡具材质 支架 

500mm.Φ67 进口橡胶 ABS 不锈钢 ABS 或不锈钢 

750mm.Φ67 进口橡胶 ABS 不锈钢 ABS 或不锈钢 

1000mm.Φ67 进口橡胶 ABS 不锈钢 ABS 或不锈钢 

  

工作原理： 

微孔曝气管是不阻塞型，兼具自动清洗、防止污水逆流的曝气管。因鼓风机暂停

供气时，薄膜立刻收缩闭合，污水决不逆渗于曝气管内，当鼓风机再启动时薄膜

释出气泡，同时因其弹动，同时因其弹动特性将黏附的污泥弹离，这项免维修的

特点更是活性污泥施工时的独一无二的选择。在很大程度上减少了运行维修工作

量。 

  

微孔曝气管——安装说明 

    曝气管在池底的安装，非常容易简单，曝气管安装时不需考虑和地面的水平

关系，不管误差多少，均能发挥超高的曝气传氧能力。 

使用及其它 

    1、管式曝气器安装完毕即进水试曝，曝气要求基本均匀。 

    2、重新运转时应打开每组的排水阀，利用气压排出管内积水，然后调节气量

至最佳曝气状态。 

    3、管式曝气器安装完毕后必须进污水或清水淹没试曝气，切勿曝晒在阳光下，

避免重物锐器掉入池中损坏曝气管。 

    4、管式曝气器不宜重压，不宜堆放在室外，应远离火种及硬物，避免损坏。 



 

 

刚玉曝气器 

【产品介绍】 

陶瓷微孔曝气器分为，半刚玉与全刚玉两种。半刚玉曝气器有高效低耗运行可靠、

不易堵塞、阻力小、充气量大、搅动性强等优点。全刚玉曝气器，刚玉曝气帽和

托盘合并，制成一体的全刚玉型曝气头。克服了半刚玉曝气头使用时间较久后，

ABS托盘与刚玉帽之间漏气的情况。 

  

【产品安装】 

空气主管设计应考虑压力平衡，最好联成环网，每组进气支管应设置阀门 ，便



 

于调节空气量。空气管设计流：干管为 lO-15m/s；支管为 5m/s曝气管表面距池

底安装高度为 200mm。 

  

【产品优点】 

1．结构简单，一体型只有三个部件，装配速度快，池底装调试容易。 

2．密封性好，防止不同材料接触不紧密，造成漏气现象。 

3．表面积大，经测算表面积增加近 75%，同样也就增大了曝气量，提高充氧效

率，或者扩大了服务面积，一体型曝气器服务面积可达 0.5-0.8m2/个（H2O）。 

4．曝气搅动性好，原来的曝气器只有正面曝气，一体型曝气器是正反两面同时

曝气，能使池底污水更容易搅动向上推流。 

5．耐酸碱耐腐蚀，无活动件，可靠性强，使用寿命长 

  

【规格及技术参数】 

规格：Ф180、Ф200、Ф225 

技术参数：以Ф200 为例 

外径*高度*厚度 200*58*11   

压耐强度 10KN   

空隙率 45-50%   

微孔孔径 150-200μm   

曝气量 2-4.3m3/个.h   

充氧能力 0.2-0.35kgO2/m3.h   

服务面积 0.35-0.82m2/个   

动力效率 4.6-6.8KgO2/Kw.h   

氧利用率 25-35%   

  



 

 

组合填料 

 

1、概述 

组合填料是在软性填料和半软性填料的基础上发展而成的，它兼有两者的优点。

其结构是将塑料圆片压扣改成双圈大塑料环，将醛化纤维或涤纶丝压在环的环圈

上，使纤维束均匀分布；内圈是雪花状塑料枝条，既能挂膜，又能有效切割气泡，

提高氧的转移速率和利用率。使水气生物膜得到充分交换，使水中的有机物得到

高效处理。 

  



 

2、适用范围 

用于污水、废水处理工程，配套于接触氧化塔、氧化池氧化槽等设备，是一种生

物接触氧化法和厌氧发酵法处理废水的生物载体。 

  

3、产品特点 

组合填料是在软性填料和半软性填料的基础上发展而成的，它兼有两者的优点。

其结构是将塑料圆片压扣改成双圈大塑料环，将醛化纤维或涤纶丝压在环的环圈

上，使纤维束均匀分布；内圈是雪花状塑料枝条，既能挂膜，又能有效切割气泡，

提高氧的转移速率和利用率。使水气生物膜得到充分交换，使水中的有机物得到

高效处理。 用 途： 用于污水、废水处理工程，配套于接触氧化塔、氧化池氧

化槽等设备，是一种生物接触氧化法和厌氧发酵法处理废水的生物载体。 性能

特点： 具有散热性能高，阻力小，布水、布气性能好，易长膜，又有切割气泡

作用。具有散热性能高，阻力小，布水、布气性能好，易长膜，又有切割气泡作

用。 

  

4、产品规格 

组合填料主要规格如下: 

单元直径Φ150×100mm(80mm) =44米/方 

单元直径Φ180×100mm(80mm) =30米/方 

单元直径Φ200×100mm(80mm) =25米/方 

单元直径Φ250×100mm(80mm) =16米/方 

中心绳有塑料绳及纤维绳两种。 

  

5、订货须知 

订货请明确所需组合式填料的 长度、立方数、间距等。 



 

 

立体弹性填料 

 

一、产品介绍： 

   弹性填料筛选了聚烯烃类和聚酰胺中的几种耐腐、耐温、耐老化的优质品种，

混合以亲水、吸附、抗热氧等助剂，采用特殊的拉丝，丝条制毛工艺，将丝条穿

插固着在耐腐、高强度的中心绳上，弹性填料由于选材和工艺配方精良，刚柔适

度，使丝条呈立体均匀排列辐射状态，制成了悬挂式弹性立体填料的单体，弹性

立体填料在有效区域内能立体全方位均匀舒展满布，使气、水、生物膜得到充分



 

混渗接触交换，生物膜不仅能均匀的着床在每一根丝条上，保持良好的活性和空

隙可变性，而且能在运行过程中获得愈来愈大的比表面积，又能进行良好的新陈

代谢，这一特征与现象是国内目前其他填料不可比拟的。  

   弹性填料挂膜快、脱膜容易、生物膜生长更新良好、耐高负荷冲击，CODcr

去除率高、处理效果好，充氧性能好，可对气泡进行多层次碰撞，密集型切割，

可大大提高氧的利用率。氧的总转移系数充氧能力及充氧动力效率，其充氧性能

五项指标比目前国内通用的各类填料好，降低了动力消耗，结构新颖，有效比表

面积大、不结团、不堵塞、使用寿命长，而且还可重复使用，生产性运行管理简

便。适应能力强，对低浓度的生活污水，中浓度的印染废水，造纸废水，含油废

水，高浓度的食品工业废水，化工废水等，都有较好的处理效果。可广泛用于好

氧、兼氧及厌氧处理工艺。 

二、产品特点： 

   立体弹性填料与硬性类斜管填料相比，孔隙可变性大，不堵塞；与软性类填料

相比，材质寿命长，不粘连结团；与半软性填料相比，表面积大、挂膜迅速、造

价低廉。因此，该填料可确认是继各种硬性类填料、软性类填料和半软性填料后

的第四代高效节能新颖填料。 

三、产品规格： 

项号 成膜重量(kg/m3) 比表面积(m2/m3) 

Φ150×0.45 69 310 

Φ150×0.50 65 296 

Φ180×0.45 62 265 

Φ180×0.50 57 250 

Φ200×0.45 60 250 

Φ200×0.50 56 235 

四、产品用途： 

    广泛用于生物接触氧化池、水解酸化池内作生物填料。 

五、订货须知： 

    订货请明确所需立体弹性填料的长度、立方数等。 

斜管填料/斜板填料 



 

 

 

【产品简介】 

  六角形蜂窝填料(斜管填料)材质有聚丙烯（PP）聚氯乙烯（PVC）玻璃钢（FRP）

三种。组装形式的斜管和直管两种形式。 

 

【适用范围】 

  斜管主要用于各种沉淀和除砂作用。是近十年来在给排水工程中采用最广泛而

且成为一项水处理装置。它适用范围广，处理效果高，占地面积小等优点。适用

于进水口除砂，一般工业和生活给水沉淀、污水沉淀、隔油以及尾张浓缩等处理，

即适用于新建工程，又适用于现有旧池的改造，均能取得良好的经济效益。 

 

【产品特点】 

 斜管特点： 

 1.湿周大，水力半径小。 



 

 2.层流状态好，颗粒沉降不受絮流干扰。 

 3.当斜管管长为 1米时，有效负荷按 3-5吨/米 2·时设计。V0 控制在 2.5-3.0

毫米/秒范围内，出水水质最佳。 

 4.在取水口处采用蜂窝斜管，管长 2.0～3.0米时，可在 50-100公斤/米 3泥砂

含量的高浊度中安全运行处理。 

 5.采用斜管沉淀池，其处理能力是平流式沉淀池的 3-5 倍，加速澄清池和脉冲

澄清池的 2-3倍。 

 直管特点： 

 1、处理效率高于活性污泥法，一般水力负荷为 100-200米 3/米 2·日，有机负

荷为 2000-5000克/米 3，因此缩小了占地面积。 

 2、曝气强度低于活性污泥法，且不需污泥回流，故能降低动力消耗及简化管理。 

 3、污泥量少，减少了污泥脱水等后处理工作量。 

 4、产生的污泥沉降性好，有利于后段悬浮物的去除。 

 5、适应性强，能适应不同水质的范围大，对水质、水量突变的冲击负荷的忍耐

力强，维持稳定的处理效果。 

 

【技术参数】 

 斜管填料（参考）  

项目 六角蜂窝斜管填料 

材质 PP乙丙共聚 PVC 聚氯乙烯 FRP玻璃钢 

常用规 mm φ35 φ50 φ80 φ35 φ50 φ80 φ35 φ50 φ80 

常规片/m2 40 30 20 40 30 20 40 30 20 

常用片 mm 0.40 0.45 0.60 0.35 0.45 0.65 0.3 0.5 0.7 

参考 kg/m2 18 15 15 31 23 23 41 31 31 

单片尺 mm 1000×1000×δ 1000×1000×δ 1000×1000×δ 

成形尺 mm 1000×1000×866 1000×1000×866 1000×1000×866 

产品应用 给水、中水、污水 污水 给水、中水、污水 

外观颜色 乳白色 天蓝色 随意定制 

成型方法 电烙铁烫接 胶粘 胶粘 

产品安装 现场烫接 现场粘接 现场粘接 

安装角度 60° 60° 60° 

造价 低 中 高 



 

使用寿命 长 短 较长 

使用频率 常用 极少 少 

使用温度 5～50℃ 5～50℃ 5～70℃ 

比重 g/cm3 0.92 1.35～1.46 1.8 

产品特点 柔韧、易漂浮 易老化、发脆、微毒 耐酸、耐碱 

生产方式 工厂预制 工厂预制 工厂预制 

常规包装 包装带捆扎裸装 包装带捆扎裸装 包装带捆扎裸装 

运输形式 散片运输 散片运输 散片运输 

 

斜板填料（参考） 

项目 斜板填料 

材质 PP乙丙共聚 PVC 聚氯乙烯 FRP玻璃钢 

常用规 mm 35 50 80 35 50 80 35 50 80 

常规片/m2 27 19 12 27 19 12 27 19 12 

常用片 mm 1-2 1-2 1-2 1-2 1-2 1-2 1-2 1-2 1-2 

参考 kg/m2 33-66 23-46 15-30 50-100 35-70 23-46 65-130 45-90 30-60 

单片尺 mm 客户自定 客户自定 客户自定 

成形尺 mm 客户自定 客户自定 客户自定 

产品应用 给水、中水、污水 污水 给水、中水、污水 

外观颜色 乳白色 灰色 随意定制 

成型方法 塑料焊接 塑料焊接 胶粘 

产品安装 现场焊接 现场焊接 现场粘接 

安装角度 60° 60° 60° 

造价 中 低 高 

使用寿命 长 短 较长 

使用频率 少 少 少 

使用温度 5～50℃ 5～50℃ 5～70℃ 

比重 g/cm3 0.92 1.35～1.46 1.8 

产品特点 耐酸、耐碱、美观 微毒 耐酸、耐碱 

生产方式 现场制作 现场制作 工厂预制 

常规包装 散装 散装 散装 

运输形式 散板运输 散板运输 散板运输 

 

【安装程序】 

1、沉淀池底部排泥管安装 



 

  斜管沉淀池安装顺序一般从底部开始，先完成最底部的排泥管道系统的安

装，确保排泥管道开孔符合设计要求、固定牢靠，检查无误后，才允许进入下一

道安装工序。 

2、完成填料支架安装 

  根据斜管沉淀池填料支架安装施工图，先将填料支架安装到位，检查所有焊

接结点牢靠、支架强度足以承受填料重量，并在支架表面完成防腐处理； 

3、完成斜管填料烫接 

  按斜管填料的烫接方法将每一个斜管填料包装作为一个单独的烫接单元，一

个单元完成烫接后为 1m2，烫接完成后在场地上整齐堆放（保留少量的散片备

用）。 

4、斜管填料池内组装 

  将烫接后的填料单元在填料支架上部自左向右进行组装。始终保持 60°角

不变，每一单元顺序组装时要适当压紧，组装到最右侧时若尺寸不是正合适，需

要根据尺寸用散片斜管填料烫接后进行组装直至全部到位。 

5、斜管填料上部固定 

   由于斜管填料比重为 0.92 略小于水，斜管填料在池内组装到位后需要在填

料上方自左向右方向拉上 10mm 的圆钢进行加固（每个单元填料上部要求有两根

圆钢通过），圆钢两端在沉淀池池壁上可靠固定，安装圆钢后可以很好地防止斜

管填料在初期使用时有可能发生的松动上浮现象，圆钢采用环氧煤沥青防腐。 

6、斜管沉淀池运行调试 

  （1）、检查进水是否均匀，不得对沉淀池造成冲击，影响沉淀效果； 

  （2）、调整出水堰槽高低及水平度至合适，保持出水均匀； 

  （3）、经过以上施工工序，至此斜管沉淀池填料安装已经全部完成。正常

投入使用后需要根据进水中悬浮物浓度情况确定排泥周期，注意及时排泥，确保

斜管沉淀池始终保持良好的运行状态及令人满意的出水水质。 

 

【注意事项】 

1、由于斜管填料比重为 0.92 略小于水，应用 10mm 的螺纹钢或圆钢拉筋固定在

填料上方,防止其松动上浮，钢筋和角钢均采用环氧煤沥青防腐。 



 

2、图示 A板必须安装，否则极易造成斜管填料倾斜，甚至倒塌！ 

 

【烫接方法】 

一、现场准备： 

1、烫接电源、电缆准备； 

2、准备好 200W 电烙铁 2 支； 

3、操作人员到位、监护人员到位； 

4、斜管填料烫接完成后体积庞大将占很大空间，提前预留堆放场地； 

二、烫接操作 

1、打开斜管填料包装，将第一片斜管填料平放于地面，取第二片斜管填料置于

第一片填料之上，检查斜管填料的切口，必须保证 60°角、并呈六角蜂窝状，

检查无误后开始烫接粘接点； 

2、在六角蜂窝两端所有平面接点全部要烫接，两侧两片平面合缝处要求烫接四

点以上，在两片斜管填料平面中间要求焊接四点以上，确保焊接牢固； 

3、烫接时注意操作节奏，控制好温度，烫接点数不得遗漏； 

4、每一个斜管填料包装作为一个单独的烫接单元，烫接完成后在场地上整齐堆

放； 

5、中途休息一定要切断电烙铁电源，并且要安全放置； 

三、安全事项 

1、在接点烫接时要求注意人生安全，防止烫伤、触电； 

2、烫接操作要求至少有两人在场时进行，相互协助，配合操作； 

3、烫接操作要求在空旷的场地上进行，施工时必须有监护人； 

4、烫接场地上不得有易燃物品，并且必须有消防设施在场； 

5、出现意外，及时上报，紧急情况及时报警。 

  

 


