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ZJD-K 板框真空式多功能脱水滤油机的使用与操作的详细步骤

以上为 ZJD-K-30 的操作流程步骤指标图

㈠、操作前的准备

1、接好进出油管及检测管；

2、接好电源进线（AC38V/50Hz ）；

3、进出油管连接牢固，电源进线相序正确，电源电压与设备相符，电控系统处于备用

状态；
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ZJD-K-30 流程示意图

1.进油阀  2.加热器 3.循环阀  4.温控仪 5.初滤器 6.真空分离器

7.镇气阀  8.红外线液位计  9、15、19、28、35.排污阀  10.油泵

11.油泵出油阀 12.板框过滤进油阀 13.板框压力表 14.板框过滤器

16.压力控制器 17、20.压力表 18.二级滤器 21.精滤器 22.取样阀

23.出油阀 24.真空表 25.除泡器 26.回流阀 27.散热器 29.冷却器

30.真空阀 31.隔离阀 32.渗气阀 33.液位计 34.储水器 36.真空泵
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4、查周围有无影响设备运行的因素，要确认一切正常后方可启动。

5、板框压滤机的安装：

（1）、压滤机的结构由三部分组成：

①、机架（止推板、压紧板、大梁）；

②、压紧机构：手动压紧；

③、过滤机构（滤板、滤框、滤布）组成；

（2）、安装：

①、滤板的排列安装：

将每套滤板、滤框一次整齐地排列在机架上即可。（本设备出厂时已经排列好，不需重新

排列）。

②、滤布的安装：

将加工好的滤布包敷在滤板的两侧，使进出料孔对齐即可，四周平整无皱折

（3）、压紧：

用手动加力杠杆，从压紧板的后端顺时针方向旋转压紧即可。

启动过滤泵即可进行过滤。

①、过滤时，缓慢打开进油阀门，待滤液正常流出后，方可完全打开进油阀门。

②、观察滤板之间是否漏料漏液，（允许因滤布毛孔引起的滴漏），若有泄漏，检查是

否为滤布安装不平整造成，直至无泄漏为止。

（4）、卸料：过滤完成后，从反时针方向旋转松开压紧板。

①、拉开滤板，卸掉滤渣；

②、清理冲洗滤板滤布表面的残存物料。

③、将滤布伸展逐一合上滤板；

④、重新压紧滤板为下一次过滤做好准备。

㈡、设备操作方法

（1）、合上空气开关,面板上通电指示灯亮；观察相序继电器指示灯是否工作,否则将电源

换相；

（2）、旋转急停按钮至开启位置；

1、过滤操作：

（1）、关闭阀 1、3、6、8、10、11、13、14、17、19、24、27、31、33、37、40、53、54，

打开阀 9、28、36、51、52。
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（2）、手动启动真空泵 41（电控柜面板上真空泵绿色按钮），真空泵 41 运行，运行指示灯

亮；

（3）、当系统内真空度达到-0.065Mpa；开启进油阀 1,系统在压差作用下开始进油；

（4）、当油液进入真空分离器 16 达到红外线 18 上控制点时，油泵 20（电控柜面板上油泵

绿色按钮）自动启动，开始运行，指示灯亮；

油液过滤系统循环流程：进油→加热器→初滤器→真空分离器→油泵→板框过滤器→二

级过滤器→精滤器→出油

1）、关闭/调节镇气阀 17 以达到约－0.06～－0.096Mpa 的真空度，在该真空下使设备运

转 15 分钟。如果出现过多的油泡沫时可开启/调节镇气阀 17。

2）、逐渐关闭镇气阀 17，以获得没有过度泡沫情况下的最低真空读数。

（5）、调节进油阀 1的开度，当进出油量平衡后；

1）、合上控制加热器的断路器；

2）、设置好温度控制仪温度（60～70℃）

根据具体工况确定，将电控柜面板上加热器旋转开关“1”或“2”右旋，加热器一组加

热或二组同时加热。

（6）、整个过滤系统运行工作，达到工作温度后，一般需要循环 3次过滤处理即可。

（7）、若待处理油杂质多，在上述过滤操作中，只需开阀 54，关闭阀 52 本过滤流程即可

从板框过滤器直接出油。

油液过滤系统循环流程：进油→加热器→初滤器→真空分离器→油泵→板框过滤器→出

油

（8）、若待处理油呈乳化状（外观乳白色），需要破乳化处理。在操作破乳化前，需按上述

过滤操作，待系统循环油温升到 60 度后，方可进行破乳化操作。

1）、若油液含水量较大或形成乳化状态时，可开启分水器 7的进油阀 6和分水器 7的出

油阀 8，关闭旁通阀 9，使油液通过分水器破乳化、脱水。

2）、当分水器 7破乳化、脱水完全处于正常工作状态时，可开启分水器 7隔离阀 10、11，

检查关闭阀 13、14，使分离出的水份沉降在贮水器 12 中；

（9）、放水操作：

当贮水器 12 内沉降出完全的水分并达到液位管上部时，应适时放出。

a）、关闭隔断阀 10、11，开启阀 13 和 14，水从贮水器中流出；

b）、水排尽后关闭 13 阀和 14，开启隔断阀 10、11；

当储水器 39 内的水分并达到液位管上部时，应适时放出。

a）、关闭隔断阀 36，开启阀 37 和 40，水从储水器中流出；

b）、水排尽后关闭 37 阀和 40，开启隔断阀 36；

（10）、当除泡器 30 内沉积有油泡沫时，应适时打开回流阀 31，吸净油液后关闭回流阀 31。
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（11）、当板框过滤器底油箱有残油时，可以开阀 53 和 19，利用系统真空把残油吸入过滤

系统处理。

（12）、当出油超压（出油阀未开或精滤器堵塞等原因）时（设定值≤0.3mpa）压力控制器

工作，整机停止工作。重新运行时，需按急停按钮（电控柜面板上红色按/旋钮），然后右旋

复位即可。

（13）、根据需要，开循环阀 3，使系统处理油形成内循环，提高处理油指标。

（14）、油泵出口管道上的取样阀 27 便于定期进行处理后油的取样以用于实验室分析。这

保证了设备能保持在一流的工作条件之下，同时也对 ZJD-K 系列真空滤油机的过滤器的状况

进行了检查。

本机正常运行工作，且油液循环数次后，即可从取样阀 27 处取样化验。

2、停机：

1）、当需要停机时，首先关闭加热器 2（将电控柜面板上加热器旋转开关左旋至“0”位，

加热器停止加热），3～5分钟后再关闭进油阀 1，分次约微开启排污阀 14，将加热器 2，贮水

器 12 中油液吸入系统中便于下次工作，当贮水器 12 中油液吸净后关闭隔断阀 10、11， 停

止真空泵 41（电控柜面板上真空泵红色按钮）并打开阀 17，解除真空。确认系统内油液排尽

后再停油泵 20（电控柜面板上油泵红色按钮），重新开启真空泵 41（电控柜面板上真空泵绿

色按钮），运行 10 分钟，将沉降在真空泵油中的水份除去，停止真空泵 41（电控柜面板上真

空泵红色按钮），将电源开关断开。

2）、运行过程中如遇紧急情况可立即按下急停按钮（电控柜面板上红色按/旋钮），本机停

止工作,并关闭进油阀 1或开镇气阀 17 解除真空。需要恢复工作,开启进油阀 1或关闭镇气阀

17,将急停按钮（电控柜面板上红色按/旋钮）右旋复位；

★ 为了保证设备在以后能随时起动、储存时不出现性能的变化，我们必须采取下列措施：

①、隔离进、出油管，若不准备在短时内多次使用滤油机，应将进出油管拆下。

②、清洁滤油机并放出脏油，将所有管子的端部盖上盖帽以避免脏物进入。

③、拆下电源线。

④、若不配顶罩时应将电控柜门锁好。

⑤、正确停机后，应将滤油机进行清洁、排污并将设备重新注油。

以上 TR/ZJD-K 系列板框真空式多功能脱水滤油机用于油品杂质过滤、脱除水份和气体，主要用

于含大量细粉类悬浮杂质（如金属粉末、煤粉、油泥等）、絮状物、纤维（如纸毛）等易造成常规滤

芯堵塞比易过滤干净的油品净化，诸如注塑机油、齿轮油、汽油机油、柴油机油、压缩机油、冷冻机

油真空泵油、造纸行业、冶炼、水泥企业生产用油品等。
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