	韶 关 市 东 方 红 日 焊 材 有 限 公 司

	

	焊  条  质  量  证 明  书

	

	   牌号
	规格
	批号
	制造日期
	执行标准
	型号
	发证日期

	D507Mo
	￠5.0
	507436
	'见包装
	GB/T984-2001
	EDCr-AI-15
	2015-4-3

	熔敷金属机械性能
	熔敷金属化学成分

	项目
	规范
	实测值
	元素
	规范
	实测值
	元素
	规范
	实测值

	抗拉强度§b(Mpa)
	/
	/
	C
	≤0.15
	0.058
	Cr
	10.0-16.0
	15.35

	屈服强度
	/
	/
	Mn
	/
	/
	Mo
	≤2.50
	0.82

	伸长率§5%
	/
	/
	Si
	/
	/
	其他要素
	≤2.50
	2.06

	V
型
冲
击
	冲击温度(℃)
	/
	/
	S
	0.017
	0.016
	/
	/
	　/

	
	冲击功(J)
	/
	/
	P
	0.023
	0.021
	/
	/
	　/

	X-射线探伤
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/　

	HRC
	≥37
	38
	　/
	/
	/
	/
	/
	/　

	兹证明此焊条符合上述标准之要求。
                                                                                  检验签章      


	

	韶 关 市 东 方 红 日 焊 材 有 限 公 司

	

	焊  条  质  量  证 明  书


	   牌号
	规格
	批号
	制造日期
	执行标准
	型号
	发证日期

	D507
	￠4.0
	507433
	'见包装
	GB/T984-2001
	EDCr-AI-15
	2015-4-3

	熔敷金属机械性能
	熔敷金属化学成分

	项目
	规范
	实测值
	元素
	规范
	实测值
	元素
	规范
	实测值

	抗拉强度§b(Mpa)
	/
	/
	C
	≤0.15
	0.058
	Cr
	10.0-16.0
	15.35

	屈服强度
	/
	/
	Mn
	/
	/
	Mo
	≤2.50
	0.82

	伸长率§5%
	/
	/
	Si
	/
	/
	其他要素
	≤2.50
	2.06

	V
型
冲
击
	冲击温度(℃)
	/
	/
	S
	0.017
	0.016
	/
	/
	　/

	
	冲击功(J)
	/
	/
	P
	0.023
	0.021
	/
	/
	　/

	X-射线探伤
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/　

	HRC
	≥37
	38
	　/
	/
	/
	/
	/
	/　

	兹证明此焊条符合上述标准之要求。
                                                                                  检验签章      


