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1、货物需求一览表 法兰连接，工作压力1.6MPa
	序号
	货物名称
	技术参数和功能描述
	单位
	数量
	备注

	1
	偏心半球阀及附件
	DN1600 
	个
	1
	250000

	2
	偏心半球阀及附件
	DN1200 
	个
	8
	114800

	3
	偏心半球阀及附件
	DN1000
	个
	5
	63000

	4
	偏心半球阀及附件
	DN600 
	个
	12
	20200

	5
	偏心半球阀及附件
	DN400
	个
	4
	7600

	6
	偏心半球阀及附件
	DN300 
	个
	64
	4200

	7
	偏心半球阀及附件
	DN250 
	个
	34
	3300

	8
	偏心半球阀及附件
	DN200 
	个
	43
	2500

	9
	偏心半球阀及附件
	DN50 
	个
	6
	580

	10
	电控偏心半球阀及附件
	DN1600 
	个
	2
	250000

	11
	电控偏心半球阀及附件
	DN1200 
	个
	8
	114800

	12
	电动偏心半球阀及附件
	DN1000
	个
	4
	63000

	13
	电控偏心半球阀及附件
	DN900 
	个
	10
	49000

	14
	电动偏心半球阀及附件
	DN800 
	个
	2
	36000

	15
	电动偏心半球阀及附件
	DN600 
	个
	23
	20200


	38
	双向承压球面旋转阀及附件
	DN1200 
	个
	10
	60000


2、技术要求

2.1手动偏心半球阀

2.1.1引用标准

GB/T9119-2000  平面、凸面板式平焊钢制管法兰
GB/T12221-2005  金属阀门结构长度

GB/T17241.6-1998  整体铸铁管法兰
2.1.2主要技术性能

（1）偏心半球阀采用上装式结构，偏心曲轴旋转中心与阀体中心设计有一定的偏心距，密封副为金属对金属密封和金属对橡胶密封的双重密封，与管道的连接形式为法兰连接，供应商提供专用法兰。

（3）手动偏心半球阀传动方式采用蜗轮蜗杆驱动，驱动装置操作应方便、灵活、安全可靠，驱动装置操作力矩应不高于国家标准，在开启或关闭过程中，只需双手操作，而且行程只是偏心曲轴旋转90℃，可实现快速、轻松启闭。驱动装置上方要有明显的开度指示刻度和箭头，并有旋转方向或开关位置说明，顺时针为关，逆时针为开。手动蜗轮驱动装置侧面有机械限位调节机构，开关位置在出厂时要调整到位。

（4）密封副要启闭无磨损，关闭无咬合。采用偏心曲轴，即轴旋转中心与阀体中心（密封副中心）密封副设计有一定的偏心距。在阀门开启时，曲轴转过一个很小的角度，球冠就会离开阀座，球冠和阀座不再接触；反之，在阀门关闭过程中，只有在关闭瞬间，球冠才和阀座接触。这种结构使得球冠、密封圈和阀座得到充分的保护，最大限度地减少了磨损。同时密封副是双重密封，球冠与阀座（密封副）硬度不同，防锈、防咬合。

（5）偏心半球阀密封效果良好，阀门泄漏量不高于国家标准。金属对金属密封副要经过单独和相互研磨，保证阀门密封效果。每台阀门出厂前严格按国家标准GB13927进行密封试验：试验压力为1.1倍公称压力，最短试验持续时间为2分钟，最大允许泄漏量按D级要求执行。

（6）偏心曲轴能达到阀门具有良好的自密封性，水压越大，关闭力也越大。阀座具有自补偿功能。

（7）偏心半球阀在开启时应保证流道完全畅通，阀门全开后任何位置的通径不小于公称通径，阀体内水流无紊流，水损小。

（8）偏心半球阀结构合理，球阀在开启后，偏心轴及球冠藏于阀体内而不被冲刷。

（9）偏心半球阀偏心轴设计为固定球球阀结构，阀体与阀盖之间、偏心轴与球冠之间和阀盖与驱动装置之间装配有定位销，过流紧固件采用不锈钢材料并加装弹簧垫片，大口径球阀用地脚螺栓固定于地基上，阀门在高流速下不能有任何有害振动。

（10）密封副球冠应设计为很锋利的刀口，在关闭过程中，能切断杂物，继续关闭无泄漏。

（11）偏心半球阀应有足够的强度，不允许有外漏。每台阀门出厂前严格按国家标准GB13927进行壳体试验：试验压力为1.5倍公称压力，最短试验持续时间为5分钟，壳体、阀体与阀盖连接处及偏心轴轴套处无可见泄漏。

（12）偏心半球阀在阀门发生外漏时，能够不从管线上拆卸下来，在管线上拆开驱动装置、压板和下端盖，更换O型圈。出现内漏时，能够通过调节驱动装置侧面机械限位机构在线调整，达到关闭效果。

2.1.3材料 

（1）主要材料

阀体、阀盖、偏心曲轴、压圈为球磨铸铁（QT450-10）；

球冠、阀座、轴套为不锈钢（2Cr13）

与介质接触的紧固件为不锈钢，与介质不接触的紧固件为碳钢镀锌；

定位销为不锈钢（1Cr18Ni9）

（2）材料的化学成分、力学性能和质量要求应符合标准的要求。

（3）所有材料卫生条件符合国家标准（GB/17219）要求。

（5）工作压力等级1.6Mpa。
2.3电动偏心半球阀

2.3.1主要技术参数 

	公称压力
	试验压力PN(Mpa)
	适用温度（℃）
	适用介质

	
	壳体
	高压密封
	聚四氟乙烯≤150

硬质合金≤400
	水、物理化学性质类似于水等液体


	1.0
	1.5
	1.1
	
	

	1.6
	2.4
	1.76
	
	


2.3.2主要零部件材质
	序号
	名称
	材质
	序号
	名称
	材质

	1
	阀体
	球墨铸铁（ QT450—10）、WCB
	6
	球冠
	不锈钢 2Cr13

	2
	上轴
	不锈钢 2Cr13
	7
	紧固件
	不锈钢 A2-70

	3
	下轴
	不锈钢 2Cr13
	8
	定位销
	不锈钢 A2-70

	4
	手轮
	球墨铸铁 QT450-10
	9
	密封件
	丁晴橡胶 NBR或 EPDM橡胶

	5
	阀座
	不锈钢 2Cr13
	10
	球体
	球墨铸铁（ QT450—10）、WCB


2.3.2偏心半球阀结构及其它技术要求
2.3.2.1偏心半球阀结构类型

偏心半球阀主要用于管道检修关断、阀门检修关断，选用全通径、直流道设计，阀座内径不应小于公称直径的95%以上。与管道的连接形式为法兰连接，法兰连接尺寸应符合GB/T 17241.6或GB/T 9113标准。

2.3.2.2阀门结构要求
 （1）阀门采用上装式结构，阀门内部所有零部件从阀门上部进行安装和拆解的阀门结构形式。手动偏心半球阀采用传动方式为蜗轮蜗杆驱动。电动偏心半球阀电动执行机构采用非侵入式电装。
（2）曲轴采用三段式偏心结构，由偏心半球、上阀轴及下阀轴组成，
阀门偏心曲轴旋转中心与阀体中心有一定的偏心距，保证阀门在开启或关闭过程中阀座和球冠不相互磨擦。
 （3）采用自润滑轴承，以高铝黄铜（ ZHAl66-6-3-2）为基体，镶嵌石墨。
（4）偏心半球阀应采用可调式阀座，以便密封可补偿,确保密封可靠。
（5）偏心半球阀球冠、阀座均采用不锈钢制成，球冠（DN600 以下）采用渗氮处理，（DN600 及以上）采用堆焊处理，密封面硬度达到HRC45-50 及以上。
（6）阀门在开启时应保证全流道（通径）畅通，在阀门全开时水头损失接近于零。
（7）阀门采用软、硬两道密封，即使在软密封磨损或损坏的情况下也能实现可靠的密封。软密封采用耐磨、耐老化、耐寒橡胶。
（9）阀门上、下轴端应采用至少2 道“O”形密封圈密封。
（10）偏心半球阀密封效果良好，阀门泄漏量不高于国家标准。金属对金属密封副要经过单独和相互研磨，保证阀门密封效果。每台阀门出厂前应严格按国家标准GB13927 进行密封试验：试验压力为1.1 倍公称压力，最短试验持续时间为2 分钟，最大允许泄漏量按D 级要求执行。
（12）所有材料卫生条件符合国家标准（GB/17219）要求。
2.3.2.3连接性能及尺寸
（1）结构长度：结构长度应符合GB/T 12221-2005标准中15系列。
（2）安装方式：立式安装并设置地脚支架。
（3）连接方式：法兰连接。
（2）设备中的铸铁部件，应进行防腐处理，正常使用年限不得低于30 年，大修间隔期应不少于5年。

2.3.2.5电动执行机构技术要求

  偏心半球阀电动装置 “兰陵”或“上仪”或“天二通”的技术性能:

（1）电动执行机构主要包括手轮（现场手动操作）、电机、齿轮减速器、力矩控制器、行程控制器、就地机械阀位显示以及安全平稳运行所需的其它部件等。

（2）电动执行机构保证能在阀门两端最大压差下正常开关。
（3）满足环境温度：-20~+70℃，满足室外安装,防护等级为IP68。

（4）电装带输出信号：全开、全关、力矩无源触点信号。

（5）电动执行机构的选型，能满足规定最恶劣操作条件下的阀门运行要求，并且电动执行机构的力矩安全系数≥1. 5倍。

（6）电动执行机构输出的最大扭矩不会对阀门造成破坏，输出的最小扭矩能保证阀门的正常开启。阀门输出扭矩在现场可调。

（7）在就地手动操作过程中，电机通过手动、电动切换装置的离合器断开。电动执行机构配置手轮，用于故障状态和调试过程中的手动现地操作。

（8）顺时针操作手轮将关闭阀门。

（9）电动特性
1)现场供电条件：380VAC、50HZ。电力供应的电压波动为±10%，频率为±1%，且短期电压下降可达15%，电机为F级绝缘带过载保护。
2)正常带动阀门时，在100％额定电压情况下电机任何部分的温升都不超过允许范围。
3) 电机是整体封闭的，采用自然冷却。电机的防护等级为IP68。

4)电机具有过热保护装置。

2.6双向承压球面旋转阀技术规范和要求

2.6.1 供方所提供的双向承压球面旋转阀必须是技术上先进、经济上合理、成熟可靠的产品， 并且具有较高的灵活性， 能满足各种运行工况与事故状态要求。

2.6.2要求阀门采用可浮动阀座技术，除正向压力能可靠地密封外，只有反向压力存在、反向压力大于正向压力或双向不同时加压时阀门均能可靠地密封，要求双向均可以进行1.1PN密封试验；

2.6.3要求阀门阀轴是普通阀门轴径的1.2-1.5倍，具有双向承压能力；

2.6.4要求阀芯密封面为球形，阀座密封面为锥形，密封副构成切线密封，使阀芯具有中心自动定位与磨损补偿功能；

2.6.5要求阀门采用硬密封形式，阀座密封面为硬质金属，阀芯密封面为硬质合金，密封性能可靠，耐磨、耐冲刷使用寿命长；

2.6.6要求阀门采用蝶式结构，均有体积小、重量轻、安装维护方便的特征；

2.6.7要求阀门流道通畅，流阻系数小，流体通过时介质压力损失小；

2.6.8要求阀门开关动作灵活，操作力矩比同口径球阀小；

2.6.9阀体、阀瓣与阀体的密封、控制系统应符合最新有关国家标准、行业标准或最新国际通用标准的要求。

2.6.10铸体不允许有影响机械性能的气孔、砂眼、夹渣、裂纹等。要求阀门面漆颜色为天兰色。

2.6.12阀门试验压力按GB/T 13927-2008《通用阀门 压力试验》执行。

2.6.13阀门法兰的型式和尺寸应符合GB/T 9113.1-2000《平面、突面整体钢制管法兰》的规定，技术条件应符合GB/T 9124-2000《钢制管法兰 技术条件》的规定。

2.6.14阀门连接尺寸符合GB/T 12221-2005《法兰连接阀门结构长度基本系列》系列13要求 。

2.6.15双向旋球阀技术规范表：

（1）旋球阀性能参数性能汇总表

	序号
	项  目
	单位
	循环水泵出口双向旋球阀
	备注

	1
	名称
	
	双向承压球面旋转阀ZXQF-
	

	2
	型号规格
	
	ZXQF-
	

	3
	公称通径
	mm
	DN250--800
	

	4
	设计压力
	MPa
	1.6
	

	5
	设计流速
	m/s
	1.5-3.0
	


（2）材质表

	序号
	部件名称
	材料名称
	材料牌号
	备注

	1
	阀体
	铸钢
	
	

	2
	阀芯
	铸钢
	
	

	3
	阀座
	镍铬铸铁渗氮处理
	QT400Ni2Cr
	

	3
	阀轴
	不锈钢
	2Cr13
	

	4
	轴套
	铜基粉末合金
	ZQAl9-4
	

	5
	硬密封面
	D507/A102
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