板框压滤机出水浑浊的原因探究与解决

板框压滤机广泛应用于化工、冶金、印染、食品、制药等行业，主要用途是进行废液处理、原料生产过程中的固液分离及回收利用。板框压滤机使用非常方便，不过也有不少客户在使用过程中会碰到不少问题，较为常见的就是出料浑浊。因而，板框压滤机使用中出现出料浑浊的四大原因：

1、板框压滤机设备的滤布破损。出现这类情况，第一种原因可能是滤布破损，可以仔细的查看滤液流出的清浊的情况，如果是由于个别水嘴滤液浑浊造成的时候，基本由此可以判断此处的滤布出现破损的情况，这个时候，就要检查分析滤布破损的原因了，如果是因为板框压滤机使用不当的情况引起的时候，应该在后续的操作过程中，注意采取正确的操作方法，并更换滤布。

2、滤布的选型不当。板框压滤机在选择滤布的时候，应该根据自己的滤液的一些特性来选择合适的滤布。板框压滤机选用不当的话，就很容易造成滤布很快就不行了，而且出现这种情况下的混浊的话，往往会逐渐变严重，几乎滤布所有的地方都会普遍出现问题。或者是选用的滤布的开孔过大引起的，这个时候，要更换合适的滤布了。

3、进料口防护不严。是因为板框压滤机在进料口处出现漏液的情况造成的混浊，如果发现是因为进料口防护不严造成的问题的时候，要及时的检查进料口法兰、密封垫及连接情况。如果发现有异常情况比如损坏等问题的时候，应该及时的对相关的部件进行更换，清理干净，然后加密封垫并拧紧进料口，之后再看滤液混浊的情况有没改观。

4、板框压滤机的滤布缝合处开线。如果发现滤布缝合处开线造成的问题，要取下滤布重新进行缝合。

板框压滤机的滤布选择一定要符合滤液的过滤技术要求，新的滤布安装之前应先缩水，开孔直径要小于滤板孔径，配套滤板时布孔与板孔要相对同心，板框压滤机进行进料孔布简应贴紧筒壁，否则会造成过滤不清，过滤速率低，布筒破裂，达不到预期过滤目的后果。

出料混浊对于板框压滤机工作效率的影响颇大，如果板框压滤机仅在刚开始工作时出料浑浊，之后就慢慢变清，这是正常的现象。
