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工业制冷式油冷却机
工业油冷机现在广泛应用于塑胶、电子制造、机械制造、电镀、医药化工、超声波冷却、印刷等工业生产，它能精确控制现代工业机械化生产所要求温度，从而大大提高了生产效率及产品质量。

操作简便、设计合理、品质卓越,规格有上百种,是现代化工业生产不可缺少的良伴.风冷式无需配备水塔，使用更方便。

性能优势与特点：
本装置是以冷却油液为主要目的的液体冷却机，使用于需要降低并保持润滑油或液压油温度的各类设备和装置，如液压系统、润滑系统、精密磨床、数控机床，加工中心、静压轴承等。

本机由制冷系统，油液循环系统和自动控制系统三部分组成。制冷系统采用进口全封闭制冷压缩机，油液循环系统由油泵及压力控制器、输油管路所组成。自动控制系统采用智能化温度控制器加电气自动控制系统，整机具有操作方便，运转安全可靠的优点.本产品的性能达到国外同类产品的水平，是理想的液体冷却机。

产品特性
本机采用机体同步温度控制面板 ，使油温与室温保持同步，对油温控制可精确到 ±0.1℃，防止机械结构热胀冷缩；

1.故障报警、自检、信号输出，可以与主机联动；

2.防止油温过高，引发蒸发、油质劣化、粘度降低；

3.稳定油压，防止油震，并保持润滑油黏度不变使主轴动作稳定。

产品功能
4.防止机床热变形

5.防止机床主轴中心偏移

6.防止油质氧化、蒸发

7.稳定油压、防止油震

8.提高机床加工精度

9.延长设备、刀具寿命

10.工业产品专用设计外型，美观简洁，品质非凡。[1] 
工业油冷机的应用选型:
一、独立式工业油冷机选型方法
独立式工业油冷机的选型，一般按工作机械发热量20%～40%的比例来选择，同时，冷却能力会随着进油口油温、使用环境温度的变化而变化，用户可根据实际发生的设备油温上升率来计算设备发热量，对油冷机进行选型。

Q1=Q2×1.2

Q1：制冷量

Q2：总发热量

Q2=CP×ρ×V×△T/H

CP：液压油的定压热（油类1967.4J/kg.℃）；

ρ：油的比重（单位：kg/m3）

V：油箱油量（单位：m3）

△T/H：油温上升率

用户在计算出设备的总发热量后，再乘以1.2的系数，便得出所需油冷机的制冷能力。

二、浸入式工业油冷机选型方法
Q=Q1+Q2+Q3

Q：机械系统总发热量

Q1：工作机械的加工热量

Q2：冷却系统循环油泵电机的发热量（转移到冷却液中的热量）

Q3：通过油箱油液油温度与环境温度差传导入油箱的热量

Q3=I×M×△T

I：表面传热系数，取11.6～23.2之间

M：油箱储液部分表面积

△T：环境温度与油箱液体控制温度的温差。
