35T锅炉脱硫工程报价方案                                          盐城大天力环境治理有限公司

         利用纺织印染污水脱硫系统报价方案

一、设计参数（需方提供）
	序号
	参数名称
	单位
	参数值

	1
	锅炉规格型号
	台
	35T

	2
	锅炉额定蒸发量
	 t/h
	35

	3
	锅炉数量
	台
	1

	4
	单台锅炉燃煤量
	 t/h
	2.5

	5
	燃煤含硫量
	%
	0.8~1

	6
	单台锅炉出口烟气量（工况）
	m3/h
	105000（设计值）

	7
	锅炉出口烟气温度
	℃
	150

	8
	系统进口粉尘浓度
	mg/Nm3
	50

	9
	脱硫系统进口SO2浓度
	mg/Nm3
	2000

	10
	锅炉年运行时间
	小时
	7000

	11
	引风机型号
	台
	

	12
	引风机风量
	m3/h
	

	13
	全压
	Pa
	4275

	14
	电机功率
	kw
	


二、脱硫系统主要技术参数
	序号
	参数名称
	参数值

	1
	二氧化硫排放浓度
	≤200 mg/Nm3

	2
	脱硫效率
	≥90%

	3.
	脱硫系统阻力降（Pa）
	≤1000


三．脱硫原理：

锅炉产生的烟气经过除尘后，由引风机送至脱硫吸收塔，经过预喷淋处理后，在吸收塔内与印染废水逆向接触，烟气中的二氧化硫被吸收，净烟气通过除雾器后由烟囱排放。而印染废水经气吹式超细栅网过滤机过滤后，进入pH值调节池，均匀水质，通过脱硫液循环泵打入吸收塔，经喷嘴雾化后与烟气逆向接触，吸收二氧化硫后的废液流入沉淀池，经沉淀后上清液流入氧化池进行曝气，曝气氧化后的废液进入回流池，排入污水处理厂处理。

印染废水烟气脱硫改造技术有很多优点，印染废水作为二氧化硫的吸收液，采用较小的液气比，可达到较高的脱硫效率，吸收塔采用垂直下向冲击水浴与三层喷淋空塔相结合的结构，在脱硫的同时，具有良好的除尘效果。脱硫除尘集成治理，系统烟气阻力较小，利用现有引风机的余压即可满足通风要求，采用气吹式超细栅网过滤机对印染废水中的纤维物去除效率高，对SS(水质中的悬浮物)也具有一定去除，较好地解决了脱硫液循环系统易磨损和堵塞的问题，不但延长了循环泵及管道和喷淋头的使用寿命，而且可用清水泵替代污水泵，降低了电耗。

四、工艺选择：钠碱法脱硫工艺（需方要求）
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说明：原有风机及沉淀池都可利用
五．脱硫塔设计参数：

.脱硫塔主要尺寸
优化的烟气脱硫脱硫塔的设计必须满足以下几个准则：
  （1） 低能耗，与低“液气”比有关；
  （2） 低压降，与脱硫塔内部的优化设计有关；
  （3） 高流速，与“投资”和“运行费用”的优化有关；
  （4） 高 SO2去除率、低的设备/系统维护率，与化学反应行为的优化有关；
  （5） 高“液滴”分离率，避免下游设备垢污沉积和腐蚀；
  （6） 低成本。
 5.   1.塔的总体布置
  一般塔底液面高度h1=6 m～15m；最低喷淋层离入口顶端高度h2＝1.2～4m；最高喷淋层离入口顶端高度h3≥vt，v 为空塔速度，m/s，t 为时间，s，一般取t≥1.0s；喷淋层之间的间距h4≥1.5～2.5m；除雾器离最近（最高层）喷淋层距离应≥1.2 m,当最高层喷淋层采用双向喷嘴时，该距离应≥3m；除雾器离塔出口烟道下沿距离应≥1m。喷淋区的高度不宜太高，当高度大于6m 时，增加高度对于效率的提高并不经济。

经计算验证:取浆液池高度为6米，入口离液面为1米，最低喷淋层离入口为1米，喷淋区高度为6米除雾器间隔为1.5米，总高度为6+1+6+2+1.5+1.5=18米
5.2.塔直径的选择：
喷淋区截面面积以及尺寸   
    根据吸收塔（喷淋塔）出口实际烟气流量和上升和下降段烟气流速，喷淋区域截面面积如下所示：
 Q=90000m3/h,知截面积为Q/3600.v=90000/3.6/3600=6.944

 1/4×D×D×3.14=6.944（此处没有将氧化空气和饱和蒸汽考虑在内）
根据该面积算出D=2.8m,所以取内径为2.8m符合设计要求
5.3.吸收塔（喷淋塔）浆液循环量 

   根据吸收塔（喷淋塔）出口烟气量和液气比，浆液循环量计算如下所示：
       液气比取2L/m3，Q=29m3/s,循环量为29X2=58L/S

58L/s×3=174L/s

5.4.喷淋区域高度和喷淋层数：
              喷淋层数目：3层；
              喷淋区域高度：1.5 m×4 层＝6m（预留1层）

已确定的参数尺寸（mm）
吸收塔（喷淋塔）             2800Φ×18000

      喷淋区                        6000

出口烟道                             1000mm

进口烟道                             1000mm

反应池                               6000mm

5.5选材及防腐
塔本体：碳钢Q235钢材
塔内部螺栓、螺母类：6%Mo不锈钢材料
塔内壁：衬里施工前经表面预处理，喷砂除锈，内衬材料为玻璃鳞片
塔内件支撑：碳钢衬玻璃鳞片

5.6.脱硫塔材料的壁厚
吸收塔最小壁厚的计算
根据相关规定，塔壳圆筒不包括腐蚀裕度的最小厚度，对于碳钢和低合金钢制造的塔设备为0.2%的塔径，而且不小于4mm。
  而喷淋塔的内径为6600mm，所以最小壁厚S
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=0.2%×2800=5.6mm

取腐蚀裕量C
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=0.50 0，C1=0.3mm, 则       C
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=0.5+0.3=0.8mm

     5.6+C=5.6+0.86.6mm

  综合以上计算壁厚和最小壁厚的结果，综合考虑塔上面烟囱的重量及安装最终台喷淋塔的壁厚浆液池部分取8mm,中部喷淋区取7mm,上部及烟囱均为为6mm
六．脱硫循环泵的选择：

6.1．液气比的选择

要实现脱硫液对烟气中二氧化硫的最大吸收，必须有充足的吸收液。理论上认为当液气比达到15时脱硫率可接近100%，但是同时带来脱硫除尘设备经济性问题，以及脱硫产物的处理。事实上，我们希望最小的液气比达到最大的吸收效果。这就要求脱硫液在除尘脱硫塔内要实现最大比表面积，而实现最大比表面积的方法有三种即：

A、水膜。由于水膜的厚度可小至几个微米级，单位体积的脱硫液的表面积由于厚度的降低而放大。

B、水雾。使单位体积的脱硫液雾化成更加微小的颗粒。

C、水泡。由于水泡的膜厚仅为几微米以下，且滤泡中包有烟气，泡膜内、外层都能充分与烟气接触，因而是实现脱硫液最大比表面积的最佳途径。

本工程液气比取2L/S。

6.2每小时需脱硫液量

该脱硫系统要求脱硫率达90%，另液气比高、脱硫除尘效果好，故液气比取2L/M3。

每小时需脱硫液量为：

Qy=105000m3/h×2 L/M3=210T/h=58L/S
脱硫泵流量60L/S，扬程30米，四台，三用一备。

七、主要设备报价清单
	20t/h锅炉配套脱硫设备及系统设备清单及报价

	序号
	设备名称
	规格/型号
	材质
	单位
	数量
	单价(万)
	总价(万)
	备注

	一
	脱硫塔及SO2吸收系统
	
	
	
	
	
	28
	

	1
	脱硫塔
	φ2800(内径)×18000,外钢板厚8mm,1500mm或3000mm一节， 法兰焊接。
	碳钢内衬玻璃鳞片
	台
	1
	
	
	处理烟气量105000m3/h

	1.1
	脱硫塔防腐
	玻璃鳞片
	
	M2
	160
	
	
	

	1.2
	高效脱硫雾化喷淋层
	φ2800
	316L
	层
	3
	
	
	

	1.3
	脱硫雾化喷嘴
	螺旋形
	316L
	只
	48
	
	
	满足足够的覆盖率

	1.4
	高效折板除雾器
	φ2600
	PP
	层
	2
	
	
	

	1.5
	除雾器冲洗喷淋层
	φ2600
	316L
	层
	2
	
	
	

	1.6
	冲洗喷嘴
	螺旋形
	工业耐磨耐腐陶瓷
	只
	若干
	
	
	

	1.7
	爬梯、平台、护栏
	
	Q235
	套
	1
	
	
	

	1.8
	内部钢支架防腐
	
	特种玻璃钢
	批
	1
	
	
	

	2
	脱硫循环泵
	流量60L/S,扬程30米
	耐腐耐磨泵
	台
	4
	
	
	三用一备

	3
	脱硫循环管道、阀门系统
	DN80/DN65...
	UPVC/PP
	批
	1
	
	
	

	4
	排污泵
	
	耐腐耐磨泵
	台
	1
	
	
	

	5
	管道支架、紧固件等附件
	 
	
	批
	1
	
	
	

	二
	烟气通引风系统
	
	
	
	
	
	2
	

	1
	引风机出口至脱硫塔入口烟道
	
	Q235
	套
	1
	
	
	

	2
	脱硫塔出口至烟囱烟道
	
	Q235+防腐
	套
	1
	
	
	

	3
	烟道钢支架
	
	Q235
	批
	1
	
	
	

	三
	工艺水系统
	
	
	
	
	
	2.5
	

	1
	工艺水箱
	1.5m3
	PE
	台
	1
	
	
	

	2
	除雾器冲洗用工艺水泵
	流量20m3/h，扬程30m，3kw
	
	台
	1
	
	
	

	3
	管道、阀门系统
	
	UPVC/PP
	批
	1
	
	
	工艺水总管由业主接至脱硫塔下

	四
	电气仪表及控制系统
	
	
	
	1
	
	3.2
	

	1
	配电控制柜
	
	
	只
	1
	
	
	

	2
	PH计
	
	
	只
	1
	
	
	

	3
	电磁阀
	
	
	只
	1
	
	
	

	4
	电动蝶阀
	DN50
	
	只
	3
	
	
	

	5
	液位计
	
	
	套
	2
	
	
	

	6
	脱硫系统所有电线电缆及穿线管
	
	
	批
	1
	
	
	主电缆由业主接至供方进线柜

	五
	其他
	
	
	
	
	
	7
	

	1
	设备运输费
	
	
	批
	1
	
	
	

	2
	安装费
	
	
	批
	1
	
	
	

	3
	设计费
	
	
	
	
	
	
	

	4
	调试费
	
	
	
	
	
	
	

	5
	专用工具
	吊车/脚手架等
	
	批
	1
	
	
	

	
	合计金额（人民币）
	肆拾贰萬元整
	42.7
	优惠为42万


买方配合提供：

1、买方自行制作循环水池，卖方提供尺寸图纸、制作要求。

2、买方自购液碱储罐。

3、买方提供主电缆、主水管路。

安装要求：

所有卖方提供之设备、材料，均由卖方负责安装、调试。

五、质量要求：
1、使用寿命：8~10年

2、质保期：免费质保至少1年
3、调试验收标准：锅炉、脱硫塔满负荷连续运转三天，固定检测二氧化硫排放浓度，不得超过200 mg/Nm3。
4、脱硫要求符合GB13271-2014   《锅炉大气污染物排放标准》

六、付款条件：（需方要求）再联系
七、违约责任：

卖方设备安装完成后，依调试验收标准进行调试，如不能满足烟气二氧化硫排放浓度≤200 mg/Nm3，卖方将退回买方所有已付设备款项。
八、设备安装地点、交期：

1、安装地点：成都
2、交期：30天。

地址：盐城市建军东路68号                   邮编：224002
电话;0515-88248799    传真：0515-88555655    服务热线：13905106383

E-mail:2371840830@qq.com                    网址：www.jsdtl.net.
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