沧州科兴仪器设备有限公司  专业仪器供应商


一、仪器简介
HMP系列混凝土磨平机适用于采用钻孔取芯法检测混凝土抗压强度时，对钻孔芯样两端的磨平，使芯样两端质量达到测试标准的要求。该机具有结构紧凑、操作方便，工作可靠削磨效率高，质量好等优点。因此该设备是钻芯法混凝土强度检测中必备设备。

二、技术参数

1、磨削芯样直径：φ50mm、φ75mm、φ100mm、φ150mm；

2、磨削芯样高度：47.5-215mm；

3、磨轮转速：3400r/min；

4、电机输入功率：2.0/2.5kw（可选）；

5、外形尺寸：500×400×700mm；

6、重量：55kg。

三、结构及原理

结构组成：

1、磨头部分由电机、减速箱及磨轮组成。

2、升降机构由立柱、升降手枪、微动轮、滑套等组成。

3、夹具及工作台

工作原理：

磨平机是依靠嵌有金刚石颗粒的磨轮，在高速旋转下实现对混凝土芯样两端的磨平。该机采用圆立柱导轨的丝杠升降手轮进给方式，保证了磨头工作平稳可靠。

四、使用方法

1、接通电源及水源；

2、将芯样放置于专用的夹具内，用19mm带口扳手将芯样夹紧；

3、松开上、下锁紧手轮，转动升降手轮，当磨轮端面距芯样端面1mm时停止。然后锁紧上锁紧手柄，开启进水嘴阀门通水，并闭合电源开关，使磨轮转动，然后逆时针转动手轮，并同时顺时针转动微动手轮使磨头下降。当磨轮端面接触试样端面时摆动磨头进行磨削。这样不断的使磨轮下降直至磨平试样端面。
4、磨削完毕，关闭电源及水嘴阀并逆时针转动微动手轮，使其处于上限极限位置。

5、松开夹具锁紧手柄，将夹具同试件一同取下并反向安装。重复2、3、4动作磨削另一端面。直至芯样端面符合要求为止。

五、注意事项

1、芯样端面磨削要求质量高，为了防止工作发生振动，磨平机工作时应放在地质较硬的地方，并仔细调整地脚螺丝使底盘平稳。

2、磨轮在磨削过程中会产生较高热量，为了保证磨轮的使用寿命，严禁在无水的情况下进行磨削。

3、水源应该有足够的水压（可用水管直接将水喷在试件磨削平面上，以保证正常工作），严禁无水磨削。

4、在磨轮第一次使用时或当磨轮金刚石颗粒磨钝，使磨削发生困难时可用耐火砖或者砂轮开刃（即用磨轮磨削耐火砖或者砂轮，待磨轮端面有金刚石颗粒露出即可）。

5、芯样装在夹具上，应使芯样两端面露出长度相同为宜。当一端磨好后反向磨削另一面时，不应松动夹具紧固螺丝以保证芯样两端面的平行度与端面与轴线的垂直度。

6、磨平机在使用现场应用可靠的接地装置，以防止意外事故发生。

7、磨平机用后应擦拭干净。

公司网址：www.hthjyq.com  联系电话：0317-4408128


