尾矿输送用耐磨管道

   选矿中分选作业的产物之一，其中有用目标组分含量最低的部分称为尾矿。有色金属选矿和黑色金属选矿排出的尾矿浆，需输送到尾矿库存放，目前国内主流的输送方式是采用尾矿管道进行输送。山东迪浩耐磨管道股份有限公司生产的尾矿管道主要采用的就是超高分子量聚乙烯管。尾矿输送耐磨管是以钢管作为外层保护基体，内衬超高分子量聚乙烯的一种优异新型复合管材，尾矿输送管是集耐压、耐磨、耐腐蚀、抗冲击等特点于一身的新型管材，处于国内先进水平。正逐步地被广大用户所认可，其刚性、柔性圆满的解决了工业管道工程安装使用过程中遇到的一系列困难和问题，尾矿输送管可以满足各种环境对产品的不同有求，扩展了管材应用领域。

尾矿输送耐磨管道产品在保留超高分子量聚乙烯管的各项性能优势的基础上，又具有以下新的特点：

一：可以承受更高的压力：复合管材承压可达5MPa--10MPa，可满足井下充填、尾矿输送、原油输送等各种高压管道的使用要求。

二：可以承受高的温度：有了钢管的保护支撑，可以克服UPE管的高温变形，工作温度可以提高到80℃左右。

三：克服了塑料管易弯曲、下垂的缺陷，作为车间内工艺管道或露天架空管道会更美观。

四：配套技术成熟：公司已申报“超高分子量聚乙烯钢塑复合耐磨管件”和“用于超高钢塑复合管道的伸缩节”两项实用新型专利技术。

尾矿输送耐磨管道应用领域：

1、主要用于各种腐蚀性、耐磨性、结构性的介质的中高压、高压流体的管道输送。

2、可应用于集中输送管的长距离输送。如：热电厂的粉煤灰输送、水煤浆输送，各种金属矿山和化学矿山的矿浆、尾矿及泥浆的输送，效果其佳。

3、可应用于重介质中远距离的流体输送，如：选煤厂，洗煤厂、选矿厂和各种江河清淤工程等，其应用领域非常广阔。

连接与安装方式：

主要采用法兰连接，易拆、易卸，安装方便，管节连接出不加任何防腐密封，减少了管路中的故障点，便于维修，大大降低了安装和维修费用，提高了经济效益。
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