迪浩超高分子量聚乙烯钢塑管的主要应用领域
    山东迪浩耐磨管道股份有限公司生产的超高分子量钢塑复合管(UHMW-PE)是其综合了UHMW-PE和钢管的两种性，广泛适用于各种矿山选矿工业管道、尾矿输送管道以及化工行业、电厂等领域。

超高分子量聚乙烯复合管是由超高分子量聚乙烯管和碳钢管经科学的工艺复合而成，针对矿山、工厂等高压特殊环境而研发的一种复合管材。其特征是由带法兰的钢管作为加强护层的外层，敷以由超高分子量聚乙烯管作为基体管材的内层，内层超高分子量聚乙烯管的基体管材沿外层管口延伸至法兰端面外缘形成整体的结构，将超高分子量聚乙烯管与碳钢管的特性合二为一，形成了具有耐磨、耐冲击、耐高压、耐腐蚀、自润滑、吸收冲击性能、抗粘结的管路设备，广泛应用于矿山行业的尾矿输送、井下充填、泥浆输送。火力发电系统的粉煤灰输送、回水管道，煤炭行业的选煤厂粉煤高压输送、水煤浆高压输送以及其他行业的泥浆，含渣腐蚀性介质输送等领域。超高分子量聚乙烯复合管材内衬超高分子量聚乙烯管，既充分利用了超高分子量聚乙烯具有的优异性能，同时通过复合增强达到适应高压力、长距离野外输送、防外力破坏等作用，填补了国内该类复合管道的空白，拓展了应用领域。山东迪浩耐磨管道股份有限公司公司在超高分子量聚乙烯管材领域拥有超高分子量聚乙烯管材单螺杆挤出的核心技术、丰富的经验和领先的产品，现已获得发明专利6项，实用新型专利12项。“专业、专一”始终是迪浩人追求的目标，迪浩牌超高分子量聚乙烯管材已经在国内各大冶金、矿山、电力、煤炭、化工等企业应用多年，已经得到广泛认可。

[image: image1.jpg]


  
迪浩超高分子量聚乙烯钢塑复合管的产品优势：  

一：可以承受更高的压力：复合管材承压可达5MPa--10MPa，可满足井下充填、尾矿输送、原油输送等各种高压管道的使用要求。

二：可以承受高的温度：有了钢管的保护支撑，可以克服UPE管的高温变形，工作温度可以提高到80℃左右。

三：克服了塑料管易弯曲、下垂的缺陷，作为车间内工艺管道或露天架空管道会更美观。

四：配套技术成熟：公司已申报“超高分子量聚乙烯钢塑复合耐磨管件”和“用于超高钢塑复合管道的伸缩节”两项实用新型专利技术。

