板框压滤机压力不足的解决方法
    板框压滤机压力不足的原因有压滤机液压泵电机断相运行、调压阀调节不到位或调节失灵。针对这三个原因，大家可以采取相应的办法加以解决，下面绿烨环保给大家介绍一下这情况。

    首先检查压滤机的电机是否完好，有无过热运行情况。如电机损坏，则应沿着电机的负荷回路由后向前逐一检查电机接线端子、电缆、热继电器、接触器等部位的接线和元器件自身，直到找出故障原因，排除故障并修复损坏的电机。若未发现电机问题，则应考虑调压阀是否完好。

    调压阀故障引起此类故障的原因：1、调压阀的额定压力调整不当；2、调整螺栓旋得太紧或排气孔被异物堵住或选用产品不当；3、密封件损坏密封不严，或阀门口与阀门有异物。

    调压阀故障引起压力不足的解决方法：1、对调压阀的调整栓进行调整（将螺栓向下旋进，工作压力调高）；2、检查螺栓是否调得太紧，疏通阀体上排油孔；3、更换排油阀门密封件或拆检更换进、排油阀阀片。

以上就是压滤机压力不足的解决办法，大家学会了吗？压力不足的情况下，压滤机无法正常进行工作，将影响到工作进程的推进。为了防止压力不足影响压滤机正常工作，大家在平时的检查中要留意这些问题。
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