超高分子量聚乙烯钢塑复合管使用注意事项

超高分子量聚乙烯钢塑复合管材、管件是以超高分子量聚乙烯管材作耐磨或耐腐蚀的内衬材料，以钢管（焊管、螺旋管、无缝管等）作耐压保护外管，二者通过专门的工艺装备复合而成。产品在保留UPE的各项性能优势的基础上还加上了钢管的优秀性能。

钢塑复合管是现代生产中经常用到的一种管材，包含很多类型。下面小编给大家介绍一下山东迪浩耐磨管道股份有限公司生产的超高分子量聚乙烯钢塑复合管的使用注意事项：

　　1、钢塑复合管不得埋设于钢筋混凝土结构层中；管道穿越楼板、屋面、水箱（池）壁（底）时应预留孔洞或预埋套管。

　　2、管道安装宜从大于口径逐渐驳接到小口径。

　　3、对于管径不大于50mm的涂塑钢管可用弯管机冷弯，但其弯曲半径不小于8倍的管径，弯曲角度不得大于10。

　　4、螺纹连接部位的管段外露丝扣数不能过多。丝扣密封不得使用铅汕麻丝。用厌氧密封胶密封的管接头，养护期不得少于24H，期间不得进行试压。

　　5、在热水供应管道系统中，应采用内衬交联聚乙烯（pex）的钢塑复合管和内衬聚丙烯（PP）的管件。当采用橡胶密封时，应采用耐热橡胶密封阁。冷水管所用管材配件不得用于热水管进系统中。

　　6、埋地钢塑复合管道应有可靠的防腐措施。在水池（箱）没水部分的管道应釆用内外涂槊钢管及管件。泄水管、出水管应采用内外及管口端涂塑管段。

7、超高分子量聚乙烯钢塑复合管的焊接法蓝连接根据施工人员的技术熟练程度可釆取一次安装法和二次安装法。
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