山东迪浩耐磨管道股份有限公司生产的超高分子量聚乙烯耐磨管道是采用分子量250万以上的超高分子量聚乙烯树脂连续挤出成型的，适用于矿山、电力、煤炭、化工等特殊工矿企业的介质传输。超高分子量聚乙烯管道综合性能强，可长期在-269至+80℃条件下工作，被称为"令人惊异"的工程塑料，超高分子量聚乙烯工程塑料(UHMW---PE)管道技术在我国日渐成熟，越来越多的工程采用了这种管道，成为一种价格适中性能优良的新型热塑性工程塑料。

超高分子量聚乙烯管道特性及优势:

1、极高的耐磨特性，UHMW-PE制品的独特分子结构，使它具有极高的抗滑动摩擦能力。耐磨性高于一般的合金钢6.6倍，钢管的4-7倍。

2、极高的耐冲击性，在现有的工程塑料中本产品的冲击韧性值最高，本产品按GB1843标准，进行悬臂梁冲击实验达到无破损。

3、优良的化学稳定性，超高分子量聚乙烯管可以耐烈性化学物质的侵蚀，除对某些强酸在高温下有轻微腐蚀外，在其它的碱液、酸液中不受腐蚀。

4、良好的自润滑性，超高分子量聚乙烯管内含蜡状物质，且自身润滑很好。摩擦系数（196N，2小时）仅为0.219MN/m（GB3960），因此不但能运动自如，且保护相关工件不磨损或拉伤。

5、独特的耐低温性，超高分子量聚乙烯管耐低温性能优异，其耐冲击性、耐磨性在零下269摄氏度时基本不变。是目前唯一可在接近绝对零度的温度下 工作的一种工程塑料。

6、不易结垢性，超高分子量聚乙烯管由于摩擦系数小和无极性，因此具有很好的表面非附着性。

7、耐环境应力开裂性最优;弹性模量是PE100的1.5倍以上； 抗疲劳强度>50万次。

超高分子量聚乙烯管道应用领域:
超高分子量聚乙烯管材(UHMWPE)耐磨性居塑料之冠，是碳钢、不锈钢的3-7倍。摩擦系数低，自润滑，抗粘结，不结垢，降低物料的输送能量。冲击强度列塑料之首。冲击能吸收值在所有塑料中最高，且具消音性、化学稳定性好、优良的耐低温性、卫生无毒可接触食品和药物。可用于输送散物料：应用在粮食、饲料加工工业；油脂、酿酒工业；食品、医药工业；纺织、化纤工业；建材工业；化工 工业；矿粉输送及电厂除灰。还可用于输送浆体：应用在采选矿、冶金行业、水煤浆工程；电厂冲灰；海湖盐化工；疏浚、排泥工程、 流体、气体的输送；应用在建筑业；水处理；化学制药业；煤气工业；海水利用；船舶及石油化工。

超高分子管技术参数:
	序号
	名      称
	技术性能
	备注

	1
	管材名称
	超高分子管
	

	2
	管材材质
	PE112（分子量250±50万）
	

	3
	管材结构特点
	高耐磨性、高耐腐蚀性、不易结垢、高抗冲击强度、柔韧性、耐低温、无毒性、连接方便牢固
	

	4
	接口形式
	电热熔焊接、法兰连接
	

	5
	物理力学特性
	密度

拉伸断裂强度

拉伸断裂伸长率

拉伸屈服强度

纵向回缩率

冲击强度
	0.945g/cm

≥32Mpa

≥340Mpa

≥20Mpa

<3%(23℃)

≥110KJ/m(23℃)
	

	6
	摩擦系数
	0.07—0.10mm
	

	7
	热膨胀系数
	18×10/℃
	

	8
	不同管材弯曲半径
	
	

	9
	管道单节长度
	14米/根；12米/根
	

	10
	管道颜色
	黑色
	

	11
	使用寿命
	埋地50年
	

	12
	生产和试验依据标准
	《行业标准》
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