回转曝气风机在使用要注意的问题

我们在实施污水处理环保工程时经常选用回转式鼓风机，这涉及到水流速度、风机质量、止回阀选用、环境温度等从多因素。
一、水流速的问题
管道流速应控制在16m/s以下，流速越快，管网阻力越大，可能会导致鼓风机喘振，增加回转式风机负荷。

二、曝气回转风机的质量

在国内市场，曝气机品种繁多，质量参差不齐，价格跨度大。由于缺乏相关的行业标准，作坊式生产方式普遍存在。例如，对橡胶曝气机而言，每次所使用的原料及配料不尽相同，导致产品质量不稳定。例：碳黑添加过量，胶板就会硬化，阻力增大；碳黑添加不足，胶板太软，则容易破裂；甚至还存在使用再生橡胶等情况。所以，非工业化生产的产品，其质量很难控制。如果曝气机释放量(释放量与水深、压力、流速、曝气机胶膜质量均有关系)无法达到工艺要求，导致回转式鼓风机流量释放率<70%时，就会发生喘振及增加风机压力。

三、止回阀的使用不同
各个生产厂家的止回阀中的拉簧硬度不一，局部阻力损失也就不同。如果总体管道阻力损失大于回转式风机出口压力，也会出现喘振。回转式风机停机时，需先关闭进口蝶阀，再关闭出口蝶阀，这完全可以避免倒水问题，不需安装出口端止回阀。增加止回阀会加大阻力损失，增加设备成本和运行费用。
四、环境温度的变化
根据风机行业标准，回转式风机设计气温为20℃，每升高1℃，出口压力会下降20mmH2O左右。例如，夏季气温为38℃时，出口压力就会下降360mmH2O。根据我国大多数地区夏季普遍高温的气候特征，将回转式风机进口端设计温度提高至37℃，即相同轴功率下，出口端压力比国家标准高出340mmH2O。根据使用现场的具体情况，在进行回转式风机的选型时，也要考虑气温变化对风机出口压力的影响。当风机使用地日极限温度Tmax>37℃时，按20mmH2O/1℃对进气端压力进行补偿。
五、并网的问题：
二台或多台回转式风机并网时，必须考虑并网增加的阻力。以往有的用户在使用单台风机时运转正常，但二台或多台回转式风机并网时出现空气流量不足，电机电流上不去的现象，这与总体供气能力、曝气机布局、释放能力是否同步、输气管道配置是否合理等因素有关。
六、并联问题：
污水处理风机放空阀的使用多台风机并联，只需安装一个放空阀。鼓风机启动时，若曝气头还未打通，可打开放空阀，放空部分气体，使鼓风机达到一定的流量，待升压平稳后再，关闭放空阀。这样可以解决因低流量造成压力上不去的喘振问题。
七、管网阻力问题：
如果鼓风机出口后管网阻力选用过高，打开进口阀门时，电动机电流会超过额定电流，这是因为回转式风机做功压力超出管网总体阻力的部分会转化成空气流量。在出口阀门全开状态下，压力表所示压力不是风机的做功压力，而是管网总体阻力。根据性能曲线图，总体阻力降低，流量就会相应加大，电流也就加大。此时只要将出口阀门关小，增加人为阻力，使出口端压力表达到额定压力，电流就会正常。关小出口阀门目的是截流超负荷流量，回转式风机额定流量不会减小，只是增快了流速。
八、效率问题：
不管是哪种类型的曝气回转式风机，其效率都是相对的，在实际运行中不可能总是保持最高效率，任何增加的阻力(如阀门、管道弯头、曝气器阻力)都会使效率降低。所以保持回转式风机高效率运行，和工艺流程设计是密不可分的。
