板框式压滤机使用中问题的解决
板框式压滤机液压部分是驱动压紧板压紧或松开滤板的动力装置，配置了柱塞泵及各种控制阀。压紧滤板时，按下"压紧"按钮，电机启动，活塞杆前移，板框式压滤机压紧滤板;当油压上升到电接点压力表的上限值时，电接点压力表上限接通而停泵;此时，板框式压滤机即进入自动保压状态;当油压降至电接点压力表调定的下限值时，板框式压滤机塞泵重新启动以保证过滤所需工作压力;回程时，按下"回程"按钮，电机启动，活塞杆带动压紧板回程，滤板松开;按下"拉板"按钮，机械手自动往复拉板，当拉完最后一块板时，装在止推板主梁上的行程开关被触动，机械手自动回程，当机械手回至起始位置时，板框式压滤机触动行程开关而自动停止。

板框式压滤机不运行怎么办？

        1、检查一下在压泥过程中滤布旁是否漏泥，出水口是否有泥巴漏出，如果有就是滤布的问题。

        2、进气压力是否有问题？抽泥和吹气的时候都有压力控制的，看下是否正常，可以试调一下这两个过程所需的压力设定值或者是各自的时间设定值再者可能：

        使用过程中应注意的地方：压滤机需要很好的控制进料压力； 最好不要对废水使用絮凝剂等，会堵塞滤布的过滤孔；压紧以后要避免跑浆，会损失压力。滤布破损后，下一板之前要及时更换。

板框压滤机的板块被损坏怎么办？

        1、当污泥过稠或干块遗留时，就会造成供料口的堵塞，此时滤板间没有了介质只剩下液压系统本身的压力，此时板块本身由于长时间受压极易造成损坏。     

        2、供料不足或供料中含有不合适的固体颗粒时，同样会造成板框本身受力过多以至于损坏。     

        3、如果流出口被固体堵塞或启动时关闭了供料阀或出阀，压力无处外泄，以至于造成损坏。     

        4、滤板清理不净时，有时会造成介质外泄，一旦外泄，板框边缘就会被冲刷出一道一道的小沟来，介质的大量外泄造成压力无法升高，泥饼无法形成。     

        板框压滤机的板块修复的方法：使用尼龙的清洗刮刀，除去进料口的泥；完成这个周期，减少滤板容积；检查滤布，清理排水口，检查出口，打开相应阀门，释放压力；仔细清理滤板，修复滤板。

环保之美 在于绿烨

