超高耐磨尾矿管道产品介
绍超高耐磨尾矿管道，是指有色金属选矿和黑色金属选矿排出的尾矿浆，需输送到尾矿库存放，目前国内主流的输送方式是采用尾矿管进行输送。

超高耐磨尾矿管主要采用的就是超高分子量聚乙烯管。 超高分子量聚乙烯（UPE）管道是采用分子量250万以上的超高分子量聚乙烯树脂连续挤出成型的，适用于矿山、电力、煤炭、化工等特殊工矿企业的介质传输。

超高分子量聚乙烯管材具有如下优点：

（1）耐磨性居塑料之冠，是碳钢、不锈钢的7~10倍；

（2）冲击强度列塑料之首，为PC的2倍、ABS的5倍，且能在液氮温度（-196℃）下保持；

（3）自润滑、抗粘附、不结垢，磨擦系数低，可与聚四氟乙烯（PTEE）媲美；

（4）冲击能吸收值在所有塑料中最高，且具消音性；

（5）化学稳定性好，在一定温度和浓度范围内能耐各种腐蚀性介质及有机介质；

（6）优良的耐低温性，在液氦温度（-269℃）下仍具延展性；

（7）优良的抗内压强度、耐环境应力开裂性、抗快速开裂性；

（8）卫生、无毒，可接触食品和药物。

山东迪浩耐磨管道股份有限公司在超高分子量聚乙烯管材领域拥有超高分子量聚乙烯管材单螺杆挤出的核心技术、丰富的经验和领先的产品，现已获得发明专利6项，实用新型专利12项。公司主导产品有：超高分子量聚乙烯耐磨耐腐蚀管材、超高分子量聚乙烯钢塑复合管材、煤矿井下用超高分子量聚乙烯管材、超高分子量聚乙烯钢骨架复合管材、超高分子量聚乙烯膜片复合管材、油井内衬超高分子量聚乙烯管、超高分子量聚乙烯隧道安全逃生管道、超高分子量聚乙烯托辊等超高产品。
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