O型圈的安装方式、安装工具和工装

如何安装O型圈?有哪些工具和工装？
传统O型圈安装方法一般由工人采用手工安装，不借助与任何外部的工具。用手工装配方法效率非常低，工人的劳动强度非常大，而且在装配过程中O型圈很容易损坏或伴有异物的混入，影响产品的性能和美观。下面介绍了安装O型圈的几种方法和工艺工装。希望对大家有所帮助。

一、安装O形圈(O型橡胶密封圈)的要求
在安装O形圈(O型橡胶密封圈)之前，检查以下各项：

1.引入角是否按图纸加工 锐边是否倒角或倒圆;

2.内径是否去除毛刺 表面有无污染;

3.密封件和零件是否已涂抹润滑脂或润滑液(要保证弹性体的介质相容性，推荐用所密封的液体来润滑);

4.不得使用含固体添加剂的润滑脂，如二硫化钼、硫化锌。

二、手工安装O形圈(O型橡胶密封圈)：

1.使用无锐边的工具;

2.保证O形圈(O型橡胶密封圈)不扭曲，不得过量拉伸O形圈(O型橡胶密封圈);

3.尽量使用辅助工具安装O形圈(O型橡胶密封圈)，并保证正确定位;

4.对于用密封条粘接成的O形圈(O型橡胶密封圈)，不得在连接处拉伸。

三、安装螺丝、花键等

1.当O形圈(O型橡胶密封圈)拉伸后，要通过螺丝、花键、键槽等时，必须使用安装心轴。该心轴可以用较软、光滑的金属或塑料制成，不得有毛刺或锐边。

2.安装压紧螺丝时，应对称旋紧螺丝，不得按方向顺序旋紧。

