如何“安装-拆卸-重装”管接头
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卡套式管接头具有简单的结构、方便快捷的使用以及无需焊接等优点。但是如果操作不当就可能会出现泄漏的问题，尤其要注意在高压液压系统中的使用。

卡套接头工作原理：

卡套式管接头主要由螺母、接头体、卡套三部分组成。装配接头组件时，只需把导管插入一个成套组件，当管子达到最底部，接触到接头体的凸肩即可。沿顺时针方旋转卡套螺母时，所产生的机械推力在卡套螺母和接头体之间把接头组件的两个卡套向前推动。该机械推力逆着前卡套②的锥形背面推动后卡套③，同时，推力把前卡套推入接头体的锥形渐缩口中。后卡套被向内的径向作用力挤压到导管上，此时，把前卡套抽出、在接头体的锥形渐缩表面上形成整面的密封。当用手旋转感到已经拧紧的时候，从该手动拧紧位置把卡套螺母再旋转1-1/4圈，即可确保密封件所受的推力均匀。这样就可以保证在高压和超高真空的环境中仍能够获得有效的密封效果。

卡套式管接头的安装：

锯下合适长度的无缝钢管，去除端口毛刺。钢管端面要与轴线垂直，角度公差不大于0.5度。如果钢管需要折弯，则钢管端面至弯曲部位的直线段长度不能少于三倍螺母的长度。  
把螺母和卡套套在无缝钢管上。注意螺母和卡套的方向，不要装反了。  
在预装配接头体螺纹和卡套上涂上润滑油，把钢管插入接头体，（钢管一定要插到底）用手旋紧螺母。  
拧紧螺母直至卡套卡住钢管，这个转折点可以通过拧紧力矩的增加感受到（压力点）。 
达到压力点后，再将螺母拧紧1/2圈。  
将预装配接头体拆下，检查卡套刃边的嵌入情况，可见的突起带必须填满卡套前端的空间。卡套可以稍微旋转，但不能轴向移动。  
最终安装，将实际安装中的接头体与压紧螺母配合，拧至可感觉到的拧紧力增加为止，接着再拧紧1/2圈安装完毕。

拆卸和重新组装：

卡套式管接头的连接可以拆开，之后还可以多次重复地重新组装，防泄漏密封件不会受到任何影响。
拆开之前，标记卡套螺母与接头体的相对位置。
重新组装时，使用扳手把卡套螺母上紧到原先的位置。
用扳手轻轻地拧紧，感到扭矩略微增加即可。

导管的切割：
 
导管的可采用下列两种不同的方法：
1.切割刀
要想使接头处的连接不会发生泄漏，导管的切口必须平直。建议使用优质的切管刀，切管刀的刀片应与需要切割的导管材料相适配。
不要为了缩短切割时间而把切管刀的每圈切口切得很深。这样做会使导管出现加工硬化的现象。
必须清理导管末端的毛刺，以免对管接头造成损坏，同时，这样做还可以保证导管能够达到接头的底部。
2.弓锯（钢锯）
使用弓锯（钢锯）切割导管时，想要获得平直的管端，必须使用钢锯导向块。
这种切割方法需要清理导管末端的毛刺。

警告：
不要用老虎钳夹持导管将要插入接头的部位（老虎钳会在导管上造成伤痕，该伤痕可能会导致泄漏，还可能使导管变成椭圆形）。

导管的搬运：

导管上的刮痕可能会引起泄漏。因此，搬运管材时，小心轻放，以便减少泄漏的风险，做到这点十分重要。 

需要采取的一些预防措施： 
1.严禁在地板上拖曳管材。 
2.严禁把管材从管架上拖曳出来，尤其是外径较大的管材，更须禁止如此操作。
