
轧花网脱边怎么办
曾经有客户想咱们反映轧花网有脱边表象，是不是网的质量有问题啊？会不会影响到网子的出售及运用等等：本来轧花网之所以会脱边是因为丝径相对于孔径偏细（或者说孔径相对于丝径偏大）形成的；只要在织好网子后将两端用偏粗的丝绑上即可避免；如没有绑上，运用时将脱边的丝手艺编上也可，并不影响其运用寿命。脱边状况只归于一小部分，如果要避免脱边发生，轧花网做好后，四边点焊一下可以有效果处置。绝大数状况下不需要点焊处置，如果丝相对较小，网孔较大时，这种网片会比照软，这种状况下做下四边点焊运用起来就十分理想了。 有些规范轧花网产品在装卸过程中简略呈现脱边，这种表象多呈现在大孔轧花网系列。呈现这种状况，不要担忧，用老虎钳编一下就可以，这便是轧花网与电焊网最大的区别，轧花网只需把脱出来的丝编上即可，一点点不影响运用。 


