溶气气浮机易出现的故障及解决方法
溶气气浮机适用于处理低浊度、高色度、高有机物含量、低含油量、低表面活性物质含量或具有富藻的水。相对于其它的气浮方式，它具有水力负荷高，池体紧凑等优点。但是它的工艺复杂，电能消耗较大，空压机的噪音大等缺点也限制着它的应用。

1  溶气气浮

超效浅层气浮净水器的出现是气浮净水技术的一个重大突破。它改表态进水，动态出水为动态进水，静态出水，利用“零速度”原理，使浮选体在相对静止的环境中垂直浮至水面，上浮路程减至至小，且不受出水流速影响，理论池深仅需约450mm，污水在气浮机中的滞留时间仅需3-5分钟，设备体积大幅减小。加之气泡分布均匀，无气浮死区，刮泥装置对水体扰动小等优点，净化率大幅提高。

2 气浮法净化水

气浮法净化水是当前国际较新的水处理技术。其原理是在污水引入大量微小气泡，气泡通过表面张力作用粘附于细小悬浮物上，形成整体比重小于1的状况，根据浮力原理至水面，实现固液分离，污水得以净化。

气浮设备产品在超效浅层气浮的基础上作了多种重大改进，主要是采用了特殊结构的高效溶气装置各和高效均衡消能系统。溶气率达到理论值且无浓度梯度。微气泡平均直径仅约1um，与目前国内外20-50um的水平比较，至少减小了20倍，即当溶气量相等时，微气泡中总表面积至少增大了400余倍。

3 异常现象及解决方法

溶气气浮机是采用新型高效的溶气设备，代替传统的引气设备向水中溶气，并在气浮区域内安装若干斜管组的一个完整气浮净水装置。既然是一种气浮净水装置，用久了难免会出现异常现象，出现异常就要想办法解决，下面常见的几种溶气气浮机出现的异常现象及解决方法：

1、接触区浮渣面不平，局部冒出大气泡或水流不稳定，应取下释放器排除堵塞；分离区浮渣面不平，池面常见大气泡破裂，则表明气泡一与絮粒黏附不好，应检查井对混凝系统进行调整；不合格出水返回集水井，合格出水进入后续处理系统。

2、控制气浮池出水调节管或可动堰板，将气浮池水位稳定在积渣槽口以下5~10cm。待水位稳定后，用流量计、水表等设备测量处理水量，并用进出水问门进行调节，直至达到设计流量为止。

3、在运转初期要不断检验主要水质指标。不合格的出水应通过超越管直接水系统，或仍回至集水井。合格后，才进入后续处理构筑物或回用。

4、通过池面及观察窗检查气浮池带气絮粒的上浮情况及浮渣的积厚情况。待浮渣积至5-8cm时，开动刮渣机进行刮渣。检查能否刮渣浮渣，集渣槽溢流是否均匀，渣的流动是否有困难，刮渣机行车速度是否适当，出水水质是否受到影响等。
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