造纸污泥输送用液压式柱塞泵效果好
液压式柱塞泵的性能特点

高压力泥浆输送和程控板框压滤机是污泥浓缩处理的关键工序，泥浆在高压高速流动时对金属件的磨损非常严重，普通流送泵不能很好的满足该工艺状况。液压式柱塞泵通过采用陶瓷柱塞，有效提高了耐磨性和设备运行寿命，已广泛应用于陶瓷、非金属、化工、矿山、污泥污水处理等领域。

该柱塞泵可分为高压泵、低压大流量泵和变量泵，同类设备又分为普通材质泵和防腐耐酸泵。高压泵适用于远距离或高扬程浆液输送；低压大流量泵适合于稳定地大量地输送浆体；变量泵则适合与各种程控隔膜压滤机配套使用。

通常情况下，液压式柱塞泵由一台液压站同时驱动两支液压油缸工作，该设备由液压系统（1）和机械系统（2）两部分组成。液压系统（1）由电机、油泵、过滤器、换向阀、转阀、溢流阀、减压阀、蓄能器等组成，机械系统（2）由液压油缸、柱塞、柱塞密封、吸入阀组、排出阀组、泵体、滑梁等部件组成。液压系统（1）为机械系统（2）提供动力来源，液压系统所提供的压力油通过转阀实现柱塞的自动换向，来实现液压油缸的异步动作，从而达到两条柱塞的连续泵料，并根据程控隔膜压滤机内部浆液压力自动调节瞬时泵送流量。

工艺改造后设备配置方案

根据现场实际工艺状况，液压式柱塞泵可以满足同时替代两台高、低压喂料螺杆泵的泵送流量要求。该柱塞泵的泵送流量为50m3/h，工作压力为2.0MPa，电机配套功率为30～45kW，并能够随着程控隔膜压滤机板框内部的实际浆液压力自动调节瞬时泵送流量，即：当板框内部压力低时，液压式柱塞泵泵送能力达到大值；当随着板框内部浆液增多、压力增大时，该柱塞泵自动降低浆液泵送速度，保护液压站电机不过载。

液压式柱塞泵配套管线要求

为保证设备的长期可靠运行，其外围配套管线安装工作非常重要，着重保证以下几点：

（1）进出口管线需要安装橡胶膨胀节，以利于减轻管线振动。

（2）进出浆口管线配自动启动闸板阀，当设备停机时，将主机与进出口管线完全分离，防止因主机吸入阀打开造成液压缸不复位，造成二次开机困难。

（3）进出口管线管径本着“前粗后细”原则，管道直径相差1英寸即可满足要求。

（4）出口管线安装单向阀，防止浆液回流，降低输送效率。

（5）根据浆液腐蚀性要求，合理选择管线材质。

环境之美 在于绿烨
