
发电电焊两用机说明书及操作规程

注意：发电电焊两用机简称“发电电焊机”，因是通过汽油/柴油发电、焊
接工作，许多工程客户又叫内燃电焊机或自发电电焊机，张甲梁凭借多年

经验总结技术资料请参考！
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1 主题内容和适用范围

本规程规定了自发电电焊两用机的操作、使用和维护保养的内容和要

求。

本规程适用于小型汽油发电电焊机操作岗位。

2 岗位职责

2.1 遵守设备操作规程作业，定期维护和保养设备；

2.2 熟悉本岗位存在的风险和应急保护逃生知识，在紧急情况发生时能

够按应急计划要求进行迅速撤离或是投入救急工作；

2.3 发现事故隐患或发生事故及时报告；

2.4 负责发电电焊两用机的启停操作及正常操作工作；

2.5 负责小型发电电焊机的巡回检查及故障处理工作；

2.6 负责《设备运转记录》的及时填写工作。

3 操作、检查、维护内容及要求

3.1 操作

3.1.1 启动前的准备工作

3.1.1.1 电焊机应放在通风、干燥处，放置平稳；

3.1.1.2 检查焊接面罩应无漏光、破损。焊接人员和辅助人员应穿戴好规定

的劳保防护用品，并设置挡光屏隔离焊件发出的辐射热；

3.1.1.3 电焊机、焊钳、电源线以及各接头部位要联结可靠，绝缘良好，不

允许接线处发生过热现象，电源接线端头不得外露，应用绝缘胶布包扎好；

3.1.1.4 电焊机与焊钳间导线长度不得超过 30m，如特殊需要时，也不得超

过 50m长。导线有受潮、断股现象应立即更换；



3.1.1.5 检查发动机燃油、润滑油等是否符合标准，视情添加补充；

3.1.1.6 检查各部位固定螺栓、螺丝是否紧固；检查各部位有无渗漏。

3.1.2 启动操作与正常运转

3.1.2.1 合上开关，拉动启动装置启动发动机；（注意二根焊接电缆的焊把

和零线头必须分开）；

3.1.2.2 发动机启动后，倾听声音、看排烟，观察其工作是否正常；

3.1.2.3 带发动机预热完毕，确定发动机工作正常后，开始点焊测试，检查

焊机工作是否正常；

3.1.2.4 根据实际情况调整焊接电流，选择合理焊接方法，开始焊接。

3.1.3 停机操作

3.1.3.1 先逐步卸去负荷，空载运行一段时间；

3.1.3.2 待发动机温度降至 60℃以下后，关闭开关、停机；

3.1.3.3 工作完毕后，将焊把线盘好，将设备妥善存放。

3.1.4 使用操作注意事项

3.1.4.1 电焊机工作场地应保持干燥，通风良好。移动电焊机时，应停机，

不得用拖拉电缆的方法移动焊机；

3.1.4.2 在焊接中，不准调节电流，必须在停焊时使用手柄调节焊机电流，

不得过快过猛，以免损坏调节器；

3.1.4.3 应根据工件技术条件，选用合理的焊接工艺（焊条、焊接电流和

暂载率），不允许超负载使用，不准采用大电流施焊，不准用电焊机进行金

属切割作业；

3.1.4.4 直流电焊机启动时，应检查转子的旋转的方向要符合焊机标志的

箭头方向；

3.1.4.5 必须在潮湿处施焊时，焊工应站在绝缘木板上，不准用手触摸焊

机导线，不准用臂夹持带电焊钳，以免触电。

3.1.4.6 完成焊接作业后，应立即关闭焊机开关，分别清理归整好焊钳电

源和地线。

3.1.4.7 清除焊缝焊渣时，要戴上眼镜，注意头部应避开敲击焊渣飞溅方



向，以免刺伤眼睛，不能对着在场人员敲打焊渣；

3.1.4.8 露天作业完后，应将焊机遮盖好，以免雨淋；

3.1.4.9 不进行焊接时（移动、修理、调整、工作间休）时间，应停机，

以免发生事故；

3.1.4.10 当设备出现故障时，应立即停机并保修。

3.2 巡回检查

3.2.1 检查电焊机电缆与电焊机接线柱接触状况，保持其良好，保持螺帽

紧固；

3.2.2 电焊机接地装置保持良好，定期检测接地系统的电气性能，禁止使

用氧气或乙炔管道等易燃易爆气体管道作为接地装置的自然接地极；

3.2.3 电焊钳与电缆的连接应简单牢靠，接触良好；

3.2.4 检查燃油、润滑油是否符合标准，视情添加；

3.2.5 检查各部位有无渗漏现象。

3.3 维护、保养

3.3.1 例行保养

3.3.1.1 清理各部位尘垢，检查各紧固螺丝，防止松动。

3.3.1.2 定期检查控制线路有无脱焊、断头，螺丝松动等情况。

排除漏油、漏气现象，清除外部灰尘、油污；

3.3.1.3 检查机器减震橡胶及各紧固件牢固情况，各连接件有无松动，调

速器各零部件运动是否灵活；

3.3.1.4 检查电源控制盒各仪表元件工作是否正常。

3.3.2 一级保养（包括例行保养内容）

3.3.2.1 更换润滑油，清洗油底壳；

3.3.2.2 清洗滤油杯，旋开化油器浮子室下放油螺塞，排出沉淀物；

3.3.2.3 清洁火花塞，检查火花塞电极间隙，必要时加以调整；

3.3.2.4 检查气门间隙，必要时调整。

3.3.3 二级保养（包括一级保养内容）

TOTO250A汽油发电电焊两用机图片：





TO250A柴油发电电焊两用机特点：



中频永磁式 300A 单杠发电电焊机技术参数：

产品编号 TOTO300A-2

产品品名 中频永磁式发电电焊机

空载电压 60-95V

工作电压 22-32V

电流调节范围 50-300A

可焊接焊条直径 2-6mm

焊接方式 手工

负载持续率% 100

辅助电源 DC220/8KW

动力 大泽动力 TOEV96

冷却方式 风冷

气门型式 OHV(顶置式)

排量 500

点火方式 无触点晶体管点火

油箱容积 25 升

耗油量 g/hp.hr 230



机油警告系统 有 Has

噪音水平（7m） 75DB

启动方式 电启动

绝缘等级 H

防护等级 IP21

尺寸 780 *600*650

净重 95 公斤



安 全

以下标记，提醒用户，一旦操作失误，可能引起人身伤亡。

一旦操作失误，可能引起死亡或重伤。

一旦操作失误，可能造成中度伤害或物损

失。

� 虽不会引起事故，但会影响机器的性能寿命。

技术指导热线 021-51987462了解更多，欧鲍张甲梁为您服务！
1. 安 全 使 用

1-1 操作前的注意事项 使

用燃料注意事项

� 燃料为柴油，加油时机器周围不得有引火物，以防火灾。

� 加油时必须停机，撒出的柴油，必须用布擦干。排气管周围不得放置燃料或 其

它易燃物。

排气注意事项

� 在通风不良的室内或封闭场所内长时间使用会引起人、畜中毒。

使用上的注意事项

� 日常检查、定期检查、加油、维修、清扫等作业，必须先停机，再按《说明 书

》操作。

触电、漏电注意事项



� 为防止触电、漏电，请不要用湿手或在雨雪中以及机器被弄湿的情况下操作 使

用。

� 运行中请不要用手触摸焊接端子，必须先停机，再接焊把线。

� 请勿使用绝缘胶皮破损的焊把线。

机器清扫时的注意事项

� 请用布类或压缩空气进行清扫，不可用水洗或清洗剂，以免绝缘劣化，造成 机

器故障。

本《说明书》记载以外的安全问题，也请细心注意。

1-2 搬运时的注意事项

� 装机或卸机时，请用绳索、滑轮把机架吊住，水平装卸，不可用绳索吊发动 机

部分或发电机部分。

�机器搬运时，必须将机器关闭。

1-3 设置时的注意事项

� 本机须水平放置，倾斜度不得超过 5%。

� 排气口不能有墙或其它障碍物 。

� 沙地使用时，请在机器下面垫上板，以防沙粒吸入发动机内造成绝缘不良。

� 请把机器放在焊焰飞溅圈外。

� 参照 1-1

1-4 启动前的注意事项

� 操作工人应穿着焊工工作服、手套、帽子、使用面罩。

� 启动前应作检查，如有异常，先维修再启动。

� 参照 1-1



1-5 运行中的注意事项

� 运行中或刚停机，排气管附近温度很高，小心烫伤。

� 参照 1-1

1-6 维修、保管的注意事项

� 请在干燥、清洁、盐分低的室内水平放置。

� 避免长期用塑料布覆盖，以免造成生锈或绝缘不良。

� 长期保管前，请卸下电瓶，放净燃料，作好检修，以便再使用。

� 至少 3 个月要运行一次，确认机器的状况。

故障的原因和处理方法

故障排除流程表

�在运行过程中，如果忽然停机，不可置之不理。请弄清原因，并采取正确方法加以解决。

�仔细阅读说明书，一旦问题发生，知道如何解决。

�对机器的说明书和功能了解越多，问题就越容易得到解决。

�本章在故障现象，导致原因及解决方法作了详细介绍：

症状 原因 措施

打开启动开关，指示灯（预 ·电瓶无电 检查/充电或更换
热、油压及充电）不发光 ·保险（10A,50A）损坏 检查/替换

·导线、端子松动、断开 检查/纠正
启动电机转速低/发动机不
能

·电瓶无电 检查/充电或更换
启动 ·燃料开关关闭 打开开关（O-开，C-关）

·燃料不足 加注燃料



·燃料不合适 选择合适燃料

·油滤堵塞 更换滤芯

·输油泵损坏 检查/替换
机油压力报警灯亮 ·机油短缺 加注机油

·油压开关损坏 检查/替换
·导线、端子松动、断开 检查修理

水温报警灯亮 ·散热器堵塞 清理散热器

·冷却空气短缺 校正风扇皮带松紧

·冷却剂短缺 加注冷却液

·水温开关损坏 检查/替换
充电指示灯亮 发电机损坏 检查/替换

整流器损坏 检查/替换
导线、端子松动、断开 检查并修理

发动机转速低 ·空滤堵塞 更换空滤组件

·油滤器件堵塞 更换油滤组件

·怠速控制开关为“开” 关闭怠速开关

不能发电 ·电压表不良 检查/替换
·SP-0233不良 检查/替换

焊接不良 ·发动机转速低 检查/替换
·极性选择错误 更换极性

·电抗器不良 检查/替换
焊接电流效率低 ·SP-0233 不良或 SR 坏 检查/替换

·电缆规格和长度不合理 检查/替换
电流控制器失灵 ·电流控制器不良或断开 检查/替换

无辅助电源 ·断路器“关” 打开断路器

·保险（15A）损坏 检查/替换并检查负载

电压不可控 ·SP-0233不良 检查/替换
怠速不工作 ·怠速开关“关” 打开怠速开关

·怠速开关不良 检查/修理/替换
·加有负载 拆下负载

·SP-0233不良 检查/替换
·怠速电磁阀或线路不良、 检查/修理/替换

蓄电池放电过快 ·启动开关在“ON”上 检查钥匙开关

·蓄电池损坏 更换电池

发动机过载 ·发电机短路 修理

·SR短路 更换

振动不正常 ·安装不正确 安装牢固

噪音不正常 ·螺丝松动或丢失 检查并紧固

� 如果自己难以修复，请与最近经销商联系

售后服务登记卡

单位名称： ；

地址： ；

电话： ；联系人： ；

所购机型： ； 机身编号： ；



发票号码： ；购买日期： ；

所购产品用途： 管道焊接 道路施工 市政抢修 野外施工 其他 ；

填证日期： 。

*请详细阅读《汽油/柴油发电电焊机售后服务条款》

*请于购买后 20 天内将登记卡填妥并寄交我公司销售部，《售后服务条款》方可生效。

*销售部地址：上海市嘉定区叶城路 818 号 邮 编：201800

技术指导：（021）51987462 18717900620 联系人：张甲梁


