内燃发电电焊机说明书及使用规范
前提：发电电焊机是通过汽油燃料或柴油进行发电、焊接工作，焊接操作工称之为内燃汽油电焊机或柴油电焊机，张甲梁凭借多年经验总结技术资料请参考！
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1. 操作人员必须熟知柴油发电电焊机的基本结构、操作方法、注意事项，取得操作资格证书。学习人员必须在有资质的师傅指导下才能操作柴油发电电焊机。 

2. 操作人员要穿好防护服、防护鞋，戴好安全帽，准备好手持面罩、电焊手套。 

3. 检查电焊机各组件齐全、完好、清洁、连接牢固，油位、油质符合要求。作业场所无易燃易爆物品，风力较弱。 

4. 操作方法： ⑴ 起动柴油机。 

① 手起动：打开燃油开关；速度手柄置于“RUN”位；缓慢拉动起动手柄，直到拉不动为止，然后缓慢松开，使起动手柄缩回原处；按下减压手柄；迅速拉动起动手柄，直到拉不动为止，然后缓慢松开，使起动手柄缩回原处。 

② 电起动：插入电门钥匙；速度手柄置于“OFF”位；电门钥匙顺时针扳到“RUN”位；柴油机起动后松开手，电门钥匙自动转到“ON”位。 

⑵ 接好电缆，接通电源，进行焊接作业。 

⑶ 焊接完毕，关闭柴油机，整理、擦拭相关物品，打扫作业场所。

 5. 注意事项： 

⑴ 焊接电流不能太大。 

⑵ 禁止接触柴油机转动、较热部位。 

⑶ 确认无火灾隐患后才能离开作业场所。

⑷ 蓄电池应定期充电、加注蒸馏水。 

⑸ 电焊机应存放在干燥、无尘、阳光不能直射的处所。

以下焊机功率标配焊条范围：

TOTO190A汽油发电电焊机70公斤焊接4.0焊条以下

TOTO250A汽油发电电焊机75公斤焊接5.0焊条以下

TOTO300A汽油发电电焊机180公斤焊接6.0焊条以下

中频单杠300A汽油电焊机90公斤焊接2.0-6.0焊条
TOTO350A汽油发电电焊机250公斤焊接7.0焊条以下

TO190A柴油发电电焊机（体积90/102kg）2.0-4.0焊条

TO230A柴油发电电焊机（体积120 kg）2.0-4.5焊条

TO250A柴油发电电焊机（体积120 kg）2.0-5.0焊条

TO300A柴油发电电焊机（重量190/230 kg）2.0-6.0焊条

TO300A-2中频单杠无刷焊机（重量155Kg)2.0-6.0焊条

TO400A柴油发电电焊机（重量500 /550kg）2.0-8.0焊条

TO500A柴油发电电焊机（重量550/600 kg）2.0-8.0焊条
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TO250A柴油发电电焊两用机特点：
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    主题内容和适用范围

本规程规定了自发电电焊两用机的操作、使用和维护保养的内容和要求。
本规程适用于小型汽油发电电焊机操作岗位。
2  岗位职责
2.1  遵守设备操作规程作业，定期维护和保养设备；

2.2  熟悉本岗位存在的风险和应急保护逃生知识，在紧急情况发生时能够按应急计划要求进行迅速撤离或是投入救急工作；

2.3  发现事故隐患或发生事故及时报告；

2.4  负责发电电焊两用机的启停操作及正常操作工作；

2.5  负责小型发电电焊机的巡回检查及故障处理工作；

2.6  负责《设备运转记录》的及时填写工作。

3  操作、检查、维护内容及要求

3.1  操作

3.1.1  启动前的准备工作
3.1.1.1  电焊机应放在通风、干燥处，放置平稳；

3.1.1.2  检查焊接面罩应无漏光、破损。焊接人员和辅助人员应穿戴好规定的劳保防护用品，并设置挡光屏隔离焊件发出的辐射热；

故障的原因和处理方法

故障排除流程表

�在运行过程中，如果忽然停机，不可置之不理。请弄清原因，并采取正确方法加以解决。

�仔细阅读说明书，一旦问题发生，知道如何解决。
�对机器的说明书和功能了解越多，问题就越容易得到解决。
�本章在故障现象，导致原因及解决方法作了详细介绍：
	症状
	原因
	措施

	打开启动开关，指示灯（预
	·电瓶无电
	检查/充电或更换

	热、油压及充电）不发光
	·保险（10A,50A）损坏
	检查/替换

	
	·导线、端子松动、断开
	检查/纠正

	启动电机转速低/发动机不能
	·电瓶无电
	检查/充电或更换

	启动
	·燃料开关关闭
	打开开关（O-开，C-关）

	
	·燃料不足
	加注燃料


	
	·燃料不合适
	选择合适燃料

	
	·油滤堵塞
	更换滤芯

	
	·输油泵损坏
	检查/替换

	机油压力报警灯亮
	·机油短缺
	加注机油

	
	·油压开关损坏
	检查/替换

	
	·导线、端子松动、断开
	检查修理

	水温报警灯亮
	·散热器堵塞
	清理散热器

	
	·冷却空气短缺
	校正风扇皮带松紧

	
	·冷却剂短缺
	加注冷却液

	
	·水温开关损坏
	检查/替换

	充电指示灯亮
	发电机损坏
	检查/替换

	
	整流器损坏
	检查/替换

	
	导线、端子松动、断开
	检查并修理

	发动机转速低
	·空滤堵塞
	更换空滤组件

	
	·油滤器件堵塞
	更换油滤组件

	
	·怠速控制开关为“开”
	关闭怠速开关

	不能发电
	·电压表不良
	检查/替换

	
	·SP-0233 不良
	检查/替换

	焊接不良
	·发动机转速低
	检查/替换

	
	·极性选择错误
	更换极性

	
	·电抗器不良
	检查/替换

	焊接电流效率低
	·SP-0233 不良或 SR 坏
	检查/替换

	
	·电缆规格和长度不合理
	检查/替换

	电流控制器失灵
	·电流控制器不良或断开
	检查/替换

	无辅助电源
	·断路器“关”
	打开断路器

	
	·保险（15A）损坏
	检查/替换并检查负载

	电压不可控
	·SP-0233 不良
	检查/替换

	怠速不工作
	·怠速开关“关”
	打开怠速开关

	
	·怠速开关不良
	检查/修理/替换

	
	·加有负载
	拆下负载

	
	·SP-0233 不良
	检查/替换

	
	·怠速电磁阀或线路不良、
	检查/修理/替换

	蓄电池放电过快
	·启动开关在“ON”上
	检查钥匙开关

	
	·蓄电池损坏
	更换电池

	发动机过载
	·发电机短路
	修理

	
	·SR 短路
	更换

	振动不正常
	·安装不正确
	安装牢固

	噪音不正常
	·螺丝松动或丢失
	检查并紧固


�
如果自己难以修复，请与最近经销商联系!
*请详细阅读《汽油/柴油发电电焊机售后服务条款》

*请于购买后   20   天内将登记卡填妥并寄交我公司销售部，《售后服务条款》方可生效。

*销售部地址：上海市嘉定区叶城路818 号      邮 编：201800 

技术指导： 张甲梁
