格栅除污机污水处理问题及研究

在格栅除污机网格减速器传动,链条传动机构的工作周期运动的方向,固体杂质在水中拦截牙格栅,和牙齿的移动捡起,和耙链在一起运行达到筒的顶部,通过链轮和格栅导轨弯曲,每个齿之间的相对运动,使格栅除污机设备实现自动清洗的目的。在使用格栅除污机的过程中，容易折叠在垃圾的左边，导致垃圾流向下一个台阶，另外，垃圾的清洁部分容易缠绕在耙齿周围，消除污染的效果。

回转式机械格栅产品安装调试，安装前吊架应先检查嵌入式钢设计要求的位置和尺寸，应确保:垂直井平台的格栅两侧和顶部表面，其垂直公差小于20mm。这个井的两边应该相等，它的平行度不应该超过20mm。预埋在锚定的双游戏脚板应该是很好的和平坦的顶部平台。当机器放置在基础上时，安装角度应满足设计要。

拆下安全罩，放松张力链轮，卸载减速器端链，动力转向减速器试运行，见盖上显示，并确保相同的方向是颠倒的。可调整链条张紧链轮的紧固性和张力调节螺丝齿链紧固性。检查减速器的润滑油是否在油面上。当不够时，将N68机油添加到油面线。安装安全罩，连接电源，空载操作，不应摇晃、卡住、异常噪声、空载试运行，然后放入负荷运行中。常见故障和故障排除方法，电机的正常运行和齿不出现在操作的操作中。

故障原因:设备过载导致安全销被切断。方法:安全盖解除过载安全销更换。造成设备过载的原因，主要是看是否有晒干卡主耙齿。像主卡齿链这样的碎片，在开机前清除碎片。注意:当更换过载安全销时，请参考过载安全销的组装图。耙齿断裂，补耙齿步骤:手插入电机尾榫，齿轴抖动的齿槽断裂，或由电控箱点开关控制电机减速机，将断裂耙齿所在的耙齿运转至检修孔。卸去检修孔边板手把。

耙齿链条被铁棍卡住了。用卷夹钳拆去曲柄，将耙齿的两个轴端折断。将两根耙齿轴抽出，去除断裂的耙齿，装上新耙齿，再将耙齿轴插入，依次将卡簧装上。安装人孔侧板，手柄即可。在操作过程中，如纤维缠绕和其他堵塞的齿链，应清除，以免影响设备表面的正常运行。在机器的正常运行中，每两个月，必须在喷入钙基润滑脂的喷嘴润滑部位使用滑脂枪。减速器中的润滑油必须定期更换。一般设备将投入正常使用，在运行半个月后，新油必须更换。然后每三个月更换一次油。平时注意降低油量。

环保之美 在于绿烨
