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一．认证

本企业已通过 ISO9001:2000 国际质量体系认证。

二．用途：

LC 椭圆齿轮流量计是一种指针显示，字轮累积计数装置及回零装置的轻型容积式流量仪表，

广泛应用于各工业领域的液体流量控制，适用于各种类型的液体测量，如原油、柴油、汽油

等.仪表具有较高的精度，具有量程大，精度高，使用和维修方便等特点。受液体黏度和压

力的变化影响较小。选用不同的制造材料，可满足石油、化工、医药、食品、冶金、电力、

交通等各领域的液体流量计量。

三．工作原理与结构：

液体流量是在测量室内完成的（见图一）。

图 1 椭圆齿轮运转原理图

在测量室内有一对椭圆齿轮，在进口与出口两端液体的压差作用下，对椭圆齿轮在转轴

上不停地转动，测出其转数即可知流经仪表液体的总量。

如图一（a）所示：一对椭圆齿轮 A,B 把进口与出口分开，在齿轮 A与计量室内壁形成一个

新月形空间的液体-------称为一份。齿轮 A 有转动力矩，而齿轮 B 是上总力矩等于零，齿

轮 A 带动齿轮 B 转动。图一（b）是两轮的中间位置，当转动到位置（c）时，齿轮 A 失去了

传动力矩，而齿轮 B 获得了转动力矩，齿轮 B 带动齿轮 A 转动，如（d）所示，椭圆齿轮论

转动的角度是非均匀的。

一对椭圆齿轮旋转一周，累计出四倍新月空间的体积，椭圆齿轮的转动经传动轮系传至

计算机构的指针和字轮，就得出了流经仪表的液体的总量。



四：主要技术参数

型号 LC-10 LC-15 LC-20 LC-25 LC-40 LC-50 LC-65 LC-80 LC-100

公称口径(mm) 10 15 20 25 40 50 65 80 100

最小流量

m3/h

0.08 0.3 0.3 0.6 1.6 2.5 5 6 10

最大流量

m3/h

0.4 1.6 3 6 16 25 40 50 80

基本误差 ±0.5

工作温度℃ -10-----+ 80

公称压力 1.6Mpa/16Bar

压力损失 0.1Mpa/1Bar

液体黏度

Mpa.s

2---75

总量 m3 99.99 999.99 9999.9 99999

尺寸 mm

L*B*H

150*100

*215

180*124

*225

200*124

*235

245*184

*250

252*184

*275

340*226

*335

360*260

*330

560*266

*340

420*310

*405

重量 Kg 5.5 7.5 8.5 15.6 18.5 30 40 44.5 72



五．结构

1.测量部分：普通仪表壳体由铸铁制成，它的内腔组成测量室，测量室里有两根不锈钢轴，

一对椭圆齿轮就套在轴上转动，椭圆齿轮与测量室内壁的间隙很小，仅有几十微米，以减少

仪表的泄漏量。

轴连接

11.计算装置

10.传动轮系

8.螺母

7.弹簧

6.密封垫圈

5.盖

4.盖板

3.椭圆齿轮

2.轴

1.壳



磁连接

11. 积算机构

10.传动轮系

9.盖

8.隔板

7.被动永久磁铁

6. 主动永久磁铁

5.盖

4.盖板

3.椭圆齿轮

2.轴

1.外壳

2.传动积算部分：

仪表传动轮系和积算机构是记录椭圆齿轮转数的流量值，由指针和字轮表示出流经仪表液体

的总量。

3.密封结构：

轴密封仪表的测量室是密封的，齿轮转动的传出处，用聚四氟乙烯作填料密封，这种方式结

构上比价简单。

磁钢密封仪表的测量室是密封的，椭圆齿轮的传动经主动永久磁铁和被动永久磁铁传至计数

器，主动永久磁铁和被动永久磁铁两者之间由连轴器及密封垫圈组成密封结构，这种结构安

全可靠。

4.与液体接触的材料有：

铸铁，铸铝，不锈钢，碳钢，黄铜，锡磷青铜，耐油石棉橡胶板，聚四氟乙烯填料。

图 4



六．安装和使用

1、仪表在安装的方向应该使仪表壳体上所示箭头方向与液体方向相同，安装位置应注意便

于读书。

2.仪表尽量安装在常温场合，勿安装在有害气体及强烈热辐射的场合，致使仪表计数器部分

受损害。

3.椭圆齿轮尽可能安装成水平位置，即刻度盘应该装成垂直位置（分度“0” 应该在上面，

以减少椭圆齿轮两平面与壳体间的摩擦，降低零件磨损。

4.仪表安装在泵的输出端，若装在吸入端，仪表过滤器压力损失使泵的吸入负压增大，泵转

轴处的液体外流也造成仪表的误差增大，泵的吸入端的法兰也应该防止漏气，否则也会造成

仪表的误差增大。

5.在仪表前需装过滤器，不让大于 0.2 毫米的微粒通过，防止仪表因微粒而堵塞，过滤器应

易于清洗。

6.仪表前最好安装逆阀，使管道液体只能单向流动，防止计数器的损害。

7.仪表建议如图 5 所示，设置旁路与阀，可安装在水平垂直或其他方向馆到上，自上而下，

自下而上，自左而右，自右而左。

8.仪表在使用时，应该表内充满液体，被测液体内不应该混有气体，否则致使测量不准。液

体混有气体必须在仪表前安装气体分离器。

9.仪表安装前，表前管道应仔细清除杂物，只有当仪表接至管道时，才能去除仪表接口上的

封塞，以防杂物进入表内。在安装仪表时，应防止杂物跌入管道。

10.流量超过规定最大流量时，椭圆齿轮随着转数提高而磨损增加，且压力损失急剧增加，

所以应避免使用，低于最小流量虽仍能计算，但误差增大，液体黏度在 10 厘泊时仪表的启

动流量约为满量程的 1% 左右。

11.每台仪表在出厂时都用 7 号机械油表在室温条件下标定，油的黏度因室温而异，常温下

月 13 厘泊。理论上容积式流量计的测量液体黏度变化，不会影响测量精度，但实际上因测

量室内壁与椭圆齿轮之间存在着间隙，间隙中产生的泄露量受液体黏度影响而变化。



12.用于测量高度黏度液体时，一般均将液体加热以降低黏度，然后再管道内流通，当仪表

停用后，仪表内充满的液体冷却而变粘。如要在启用，必须用蒸汽在标题外部把液体冲热的

方法加热，待仪表内液体黏度降低后才能使用，否则粘液会要住传动零件等致使损坏。严禁

扫线蒸汽通过表体，以免损坏仪表。

13.被测液体温度不应高于规定值，超过了甚至会卡住不动，液体温度变化也造成黏度影响

的附加误差。另外，温度增加也造成新月空间体积的增加，使仪表“走得慢”，测量室与椭

圆齿轮如为铸铁时附加误差约为+0.33%/100℃;测量室为铸铁，椭圆齿轮如为铸铝时附加误

差为+0.14%/100℃。

14.管道中的流量不应急剧地增加或减少，应避免管道振动，水力冲击和压力急剧波动等现

象，否则将影响仪表正常工作。

15.压力损失与液体流量的平方成正比，液体黏度增加，压力损失也增大。

七．调整

仪表在规定的最小流量和最大流量范围内基本误差不大于±0.5%。误差的计算方法以仪表的

累计指示流量 Q指与标准容器实际流量 Q 实之差与 Q实百分比表示，即：

误差=( Q 指 - Q 实) / Q 实 × 100％

仪表较快，误差以“+”表示；

仪表较慢，误差以“-”表示。

为了缩小仪表与实际流量之差，仪表设有传动比调节装置（见图 7），调整板上的调整齿轮

是可以调换的。仪表在校验时选用适当的调整齿轮 4，使仪表的读数与实际流量尽量接近，

仪表使用一段时间后，或测量液体的黏度或温度变动其误差值与校验时的误差值可能不一

致。为弥补出现的误差，可参阅调整齿轮一览表，选用传动比的调整齿轮，可向本厂配购。

轴套；2，3.螺钉；4.调整齿轮；5.调整板；6，7 传动齿轮

图七 传动比调整机构



图八 调整齿轮

调节齿轮一览表

仪表初校结果 齿轮齿数

快或慢 偏差% Z1 与齿轮 7吻合 Z2 与齿轮 6 吻合

快

(+)

3.05 40 38

2.92 39 37

2.77 38 36

2.64 37 35

2.48 36 34

2.32 35 33

2.14 34 32

1.95 33 31

1.75 32 30

1.55 31 29

1.46 46 43

1.32 45 42

1.15 44 41

0.99 43 40

0.81 42 39

0.63 41 38

0.42 40 37

0.22 39 36

0.00 38 35

慢

0.23 37 34

0.48 36 33

0.74 35 32

0.86 46 42

1.10 45 41

1.32 44 40



(－) 1.56 43 39

1.80 42 38

2.06 41 37

2.34 40 36

八．故障的检查及排除

九．

现象 原因 措施 备注

齿轮不转动

1.安装时有杂质落入表

内，卡住椭圆齿轮。

拆洗洗涤后重新安

装，按椭圆齿轮所标

的记号安放

新表易发生，按所标记号

安放椭圆齿轮

2. 被测液体不清，过滤器

为杂质塞满

洗涤过滤器，清除杂

质

3.被测液体压力过小 加压力

2.椭圆齿轮转动

但指针不动

1.传动轮系卡住 清除杂质，并添加润

滑油

2.齿轮卯合松动 重新卯紧齿轮

3.指针回转时有

抖动现象

1.流量过大，超过规定值 调整流量至规定值

4.椭圆齿轮转动

时有不正常的噪

音

1. 流量过大，超过规定值 调整流量至规定值

5.指针反转，字轮

反向

1.液体流动方向与表壳所

标的箭头方向相反

拆卸，按所标的方向

安装

6.误差过大，负差

1.流量过小 换较小口径流量表

2.旁路泄漏 检查旁路，防止泄漏

3.使用年限过久，椭圆齿

轮磨损较多

按误差变化值调整齿

轮

7. 误差过大，正

差

1.液体内含有气体 表前增装气体分离器

及防止法兰连接处渗

漏。

2.仪表检查修后字轮的转

位不在指针处于“0”的位

置，引起误读

校正字轮位时指针的

位置

向生产商配购调整齿轮，

或送厂修理

3.液体的黏度与校验液体

黏度相差过多

按误差变化值，换调

齿轮

向生产商配购调整齿轮



九．保管，包装和运输

仪表应该保存在干燥的房间内，并要有专用的包装箱，以防止仪表受损。

仪表装箱时，刻度盘应放在上面，在木箱内应固定固牢，防止仪表移动，运输时损坏。

包装箱上应该有不易擦掉的标志：“向上”或“ ”，“精密仪表”或“符号”，“小心轻放”等

字样。

仪表的运输，应该在装箱后进行，应避免撞击和剧烈震动。

仪表拆箱为安装前，仍应封闭进出口，防止杂物进入仪表内。

仪表的外形及安装尺寸如下图所示：

型号 DN L D H R U-D

LC-10 10 150 100 215 30 4-Φ13.5

LC-15 15 180 124 225 32.5 4-Φ13.5

LCB-15 15 180 124 225 32.5 4-Φ13.5

LC-20 20 200 124 235 37.5 4-Φ13.5

LC-25 25 245 184 250 42.5 4-Φ13.5

LCB-25 25 245 184 250 42.5 4-Φ13.5

LC-40 40 252 184 275 55 4-Φ17.5

LCB-40 40 252 184 275 55 4-Φ17.5

LC-50 50 340 226 335 62.5 4-Φ17.5

LC-50A 50 340 255 330 62.5 4-Φ17.5

LC-65 65 360 260 330 62.5 4-Φ17.5

LC-80 80 360 266 340 80 4-Φ17.5

LCB-80 80 360 266 340 80 4-Φ17.5

LC-100 100 420 310 405 95 4-Φ17.5

LCB-100 100 420 310 405 95 4-Φ17.5

十．订货，退修须知

1.仪表订货时必须明确型号，名称，规格，测量范围，公称压力，工作温度及被测液体名称

等要求。

2.仪表自出厂发货的 12 个月内，当用户完全遵守产品技术要求和使用说明书中规定的运输，

保管，安装及使用规定下，发现仪表有不符产品技术标准时，可将仪表退回本厂修理或更换。

3.仪表退修时必须详细写明仪表实际安装地点的环境条件，测量对象，使用时间及故障现象

并写明退修装运到达地点联系人，地点，原凭据号码，日期等。

十一．回零流量计简介



图九

累计计数器；2.回零计数器；3.指针回零手柄；4.计数器回零手柄；5.指针

回零式计数器是本厂新研制的产品，字码大，示值清晰，方便可靠，使用寿命长，该计数器

设有回零，累计两组字轮，具有批量计数和总量累计的双重功能。

使用时，顺时针旋转字轮手柄，可把回零计数器数字组回到零位；把指针回零手柄向里钳住

顺时针旋转，可指针回到零位（指针逆时针旋转）。

十二．LCB-型

LCB-型椭圆齿轮流量计，是在 LC 型椭圆齿轮流量计的计数机构中安装上脉冲发信器，可轻

易获得最可靠的开关信号，该传感器无触点，具有寿命长，抗干扰能力强，工作频率宽，无

火花，不怕油污和灰尘，体积小，安装方便。

在流量计密封处的的传动轴上安装了一块带有 5只永久磁铁的圆盘，霍尔传感器安装在计数

器上，当磁铁接近于它的感应而达到动作距离是，霍尔传感器即可无触点的产生检测信号。

接线

接线插头上“1”，“2”，“3”引脚序号，标记“1”，“2” 接 12VDC（“1”接正极，“2”接负

极），“3”接微机输入信号。

主要参数

工作电压：12VDC

工作温度：-10--+55℃

功耗：不大于 90MW

寿命：＞107 次

工作频率：—————脉冲/升

仪表编号：—————



附录

过滤器外形与安装尺寸

通径φ40φ50φ80φ100 通径φ10φ15φ20φ25

图十

型号 通径 A B C

LPG-10 Φ10 150 121 Φ90

LPG-15 Φ15 150 126 Φ95

LPG-20 Φ20 180 145 Φ105

LPG-25 Φ25 180 152 Φ115

LPG-40 Φ40 255 292 Φ150

LPG-50 Φ50 305 302 Φ165

LPG-80 Φ80 360 355 Φ200

LPG-100 Φ100 410 430 Φ240

上海龙魁工业技术有限责任公司

地址：上海市曹杨路 1021 号北楼 407

厂址：江苏昆山市千灯镇少卿路 52 号

邮编：200070

销售热线：（021）61995682 13918558055 15358831790

电子邮件：770800751@qq.com

公司网址：http://shlongkui.goepe.com/




