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一、工作原理及结构特点：
　　 DW系列多层带式干燥机主要结构分为输送系统、加热系统、传动系统、电气控制系统四大部分。物料从最上层加入，在网带的带动下，物料从上层往下层移动。运行中，物料有多次往下落的过程，使物料翻动更为彻底。最后，干燥好的物料从底层的出料口排出。主机内部由上下多层不锈钢网带组成，网带靠下面的撑杆支撑，两边由链条带动，链条两侧边均有挡板，防止物料掉入轨道中间，网带固定在撑杆上，干燥机工作时，冷空气通过热交换器进行加热，用送风机将热风送到干燥机底部先穿过底层网带与将干物料进行热交换带走部分水分，以此向上逐层穿过各层网带，与物料形成逆流热交换，到达最上层与最湿热物料热交换后湿空气基本达到饱和，进入排湿口排出室外，平稳高效地完成整个干燥过程，这样热量多次重复利用，节能效果明显。与普通带式相比极大减少设备投入。

   设备特点：

   1.  采用科学的多层结构，使设备总长度明显缩短，大大降低了用户对厂房的建设投资；由于设备干燥面积大，能实现大批量连续生产。 

   2.  采用独特的热风循环方式，温度自控，热风均匀，既节省了能源又提高了干燥效率，可根据物料的不同干燥需要进行调节，确保了干燥质量。 

   3.  干燥机的传动方式分层次控制，采用变频调速来控制网带移动速度，以满足各干燥层特点的需要。  

   4.  设备两端及侧面设有观察门及可拆卸式清理孔，便于设备的维修拆卸及保养。网带下方设有防粘料毛刷，防止了物料干燥过程中的粘连，使物料的干燥更清洁。　

   5.  设备主要部件采用知名厂商的产品，经久耐用，确保设备长时间正常运行。
二、设备的吊运和保管：
   1、 吊装干燥机时，吊装点的距离不能过大，以免发生箱体水平骨架弯曲，影响工作时的平衡性。

   2、 吊装时，对暴露在箱体外面的传动轴等机件避免碰撞，发生弯曲，影响传动的可靠性。

   3、 各种风机在吊运过程中，要避免对电机轴的撞击而产生风机叶轮旋转时的平稳性。

   4、 各种风管，在吊运过程中，要避免碰瘪，影响外观与使用。

   5、 各部件在运输和保管时，要尽量避免日晒雨淋。
三、安装和调试：
   1. 本干燥机我厂向用户成套提供，并派人员指导安装调试。

   2. 安装前应对干燥机、网带等进行清洗、去污和除油渍及其它污物。特别是对干燥环隙部分要进行严格清洗，消除一切残留物。

   3. 带式干燥机必须安装在水平地基上，各段必须在同一水平面上。

   4. 各风机应用螺栓紧固在连接面上，确保风机运转时平稳，无异常的撞击声。

   5. 管道法兰连接时，中间应衬垫耐温橡胶石棉垫，要考虑留有热胀冷缩时起补偿的弯头或膨胀管。风管法兰连接时，中间应衬垫石棉绳或橡胶石棉垫。所有管道法兰连接螺栓必须拧紧，保证不漏油和漏气。

   6. 检查电源的电压和频率是否为380V（或220V）和50HZ，确定电源无误后，可将电源接入电控柜，以及各用电部件。
四、使用与操作：

   1、使用前确认电源的电压符合要求，确认各风机和干燥机内无异物。

   2、关闭干燥机的排风阀门，开启风机和蒸汽管道阀门产生热风，等各个干燥单元预热到所需的温度时，再均匀加入原料。

   3、调节各干燥段的网带速度，观察各干燥段的温度，来调节排风阀的开启程度，使干燥机保持所需要的温度。

   4、观察带式干燥机出料口的产品排出是否均匀，定时检查产品的含水率是否满足要求，产量是否达到要求。如果不能满足要求，要及时调节网带速度。定时检查干燥机内是否存在积料情况，如产生积料情况可打开清理门或可拆卸式清理孔清除积料。

   5、在干燥系统停止工作时，先切断加料机电源，使之不再加入物料。当其干燥段网带上已无物料时，应停止该干燥段的网带传动和蒸汽供应，并停止风机运行，直至整机停止工作。

   6、当带式干燥机停止工作后，检查各传动装置及紧固部件是否松动，保证设备的持续正常运行。
五、维护与保养：
   1、定期清理一次各通风口上的网罩，消除堵孔，排除积料。

   2、每天要检查网带与托管的联结是否松动，网带是否有损坏。有损坏要及时修理。

   3、各轴承每隔三个月清洗，并换润滑油脂一次。

   4、各调速电机、风机、减速机的维护和保养请参阅相应的说明书。

六、常见故障及排除方法： 
	序号
	故障的特征
	产生的原因
	排除的方法

	1
	进料不均
	料斗内有“架桥”
	控制加料速度和布料方式

	2
	产品含水率过高
	进料量过大

热风温度低

热风流量不足

干燥时间不够
	降低叶片转速，减小进料口宽度

增多蒸汽量，提高热风温度

调节热风阀门，增大风量

放慢网带速度，增加干燥时间

	3
	物料在网带斜面上下滑
	网带倾角大于物料堆积角
	调节网带小链轮的位置，减小网

带倾角

	4
	网带链条走偏
	链轮轴两轴端位置有偏差
	调整链轮轴的轴承座位置

	5
	运行过程中有噪音
	风机叶轮运转不稳

托管和挡板联结松动

括料器和网带相摩擦
	检查风机叶轮，并紧固

检查松动处，并紧固

调整括料轴的位置



