溶氧电极使用说明书

电极特性

1.溶氧电极应用极谱式原理,以铂金(Pt)作阴极，Ag/AgCl作阳极，电解液为0.1M氯化钾(KCl),用美国进口渗透膜作透气膜。
测量时，在阳极和阴极间加上0.68V的极化电压，氧通过渗透膜在阴极消耗，同时等量的氧气在阳极产生，这个动态过程进行到两边的氧分压相同时达到平衡。此时电极间的电流与氧分压成正比，表计检测此电流并经运算变换成氧浓度。同时热敏电阻检测溶液的温度，并对氧浓度进行温度补偿。

2. 溶氧电极采用3/4标准螺牙结构，安装、维护十分方便。流通池进、出水管可选用不锈钢管，外径有Ø6、Ø8、Ø10、Ø12和Ø14。维护：一般无需更换流通池和电极芯子，只需更换透气膜。

工作原理

溶氧电极以铂金(Pt)作阴极，Ag/AgCl作阳极，电解液为0.1M氯化钾(KCl)，用硅橡胶渗透膜作透气膜。测量时，在阳极和阴极间加上0.68V的极化电压，氧通过渗透膜在阴极消耗，透过膜的氧量与水中溶解氧浓度成正比，因而电极间的极限扩散电流与水中溶解氧浓度成正比，表计检测此电流并经运算变换成氧浓度。同时热敏电阻检测溶液的温度，并对氧浓度进行温度补偿。

空气标定时的电流一般为50~200nA

电极上的电极反应为：

阴极(Pt)
O2 + 2H2O + 4e = 4OH-

阳极(Ag)
4Ag + 4Cl- = 4AgCl + 4e
  电极电解液的更换，很重要!!!!  客户必须仔细认真阅读 !!!!!!
仪器显示值与实际测定值相差很大时，可能氧电极内的KCl缓冲液干涸，需重新灌注入

KCl溶液。具体步骤如下：

1) 拧开电极头部的塑料溶氧膜头，倒掉里面的溶液。

2) 打开电极补充液瓶子（每支电极都有随货配一瓶），把电极补充液添加到膜头里，加到2/3左右（接近膜头里边的螺纹处），然后膜头轻轻旋到电极上，注意旋转的时候，让电极保持倾斜，以便旋转过程中，多余的填充液溢出。
3）电极极化：电极每天重新填充后都需要重新进行极化，步骤：电极连接到仪器上，
打开电源，连续通电2小时以上，即为极化。

4）标定： 电极极化后，进行标定，标定方式请参考溶氧仪器说明书
电极电解液的更换，很重要!!!!   客户必须仔细认真阅读 !!!!!!
日常维护

1) 电子单元一般不需要日常维护，如出现故障时可与本公司联系。

2） 如发现整个测量系统响应时间长、膜破裂、无氧介质中电流增大等等，就需要进行更换
膜、更换电解液的维护工作。.每次换膜或换电解液后，电极需重新极化和校准。

3)  如果客户现场采用流通槽安装方式，进水水样的流速尽量保持恒定；
4)  电极应定期清洗，拆装及清洗电极时不能弄破渗透膜，不能用滤纸擦电极上的渗透膜，
以免损坏渗透膜。

5)  必须保持电缆连接头清洁，不能受潮或进水。
6)  当现场较长时间断水或仪表较长时间不使用时，应及时取出电极，套上保护帽。
7)  如果电极失效需更换电极。

溶解氧电极的接线
	序号
	 颜色 
	
	连     接     点

	1
	红色线
	温度
	TEMP(1)   

	2
	黄色线
	温度
	TEMP(2)

	3
	内屏蔽线（黑色）
	阳电极    (负极)
	C.E

	4
	内芯线  （透明）
	阴电极    (正极)
	W.E

	5
	外屏蔽线（黑色）
	接地
	接地
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