防爆电气设备的使用与管理
着现代化的不断完善，生产工艺的不断升级和人们对生产环境的要求的不断提高，防爆电器设备种类繁多，特别是在石油和天然气的生产和发展领域。防爆电气的出现，一方面为人们的生产活动提供了方便，另一方面，不正确的使用会引发安全事故。因此安全合理地使用防爆电器，对于安全生产，保持安全的氛围发挥着重要的作用。

一、 常用防爆电气设备
　　1.1 防爆电机
　　防爆电机达到防爆要求除壳体外，接线方式最为重要。主要包括以下几点：与电动机相连接点及电源线置于接线盒内，并应确保连接点不松、不脱;确保接线盒完好无损;接线盒口必需有很好的密封措施;零线应与盒内接地螺栓相连接，外壳用4mm×40mm扁钢与电缆沟内接地焊在一起，即为零接地双重保护;防爆厂房内电缆无接头，钢锁电缆应有接地;电缆保护钢管口用密封胶泥填充，高度大于50mm。

　　1.2 防爆电器和防爆灯具
　　防爆馈电、配电装置，防爆电磁启动装置，防爆断路装置，防爆接线装置，防爆控制装置，成套电控及其他防爆电器(防爆变压器，防爆监视器)都已大批量地应用于油气集输行业中，产品质量和安全防护等级正逐步提高。当前防爆灯具发展方向是淘汰能耗高、低性能的，采用节能、耐用、易维护检修的灯具。近几年来，LED防爆灯在油田应用量日趋增大。由于LED属于固态冷光源，具有电光转换效率高、发热量小、耗电量小、工作电压属安全低电压、使用寿命长等优点，因此大功率白光LED式防爆灯具，特别是可携式防爆灯具的一种非常理想的电光源，为油田岗位职工巡回检查提供了可靠保障。

　　1.3 防爆仪表
　　防爆仪表分自控仪表、称重仪表、报警仪表等，自动化防爆仪表是防爆仪表领域的主要应用产品，其主要分为本质安全和隔爆型两种。最常用的现场仪表有变送器、执行器、在线分析仪表及检测仪表，已由DCS集散控制系统变为现场总线制FCS智能数字化仪表。现场总线控制的优点很多，与以往非总线系统相比，控制精度高，安装和维护成本低。

二、 防爆电气设备使用中常见问题
　　防爆电器设备本身是用于危险区的电器设备，使用防爆的目的是可以安全地在危险区使用电器设备。然而，防爆电器在经过一定时间使用或原始缺陷等原因使得某些电器设备失去防爆能力而将带来危险事故的发生。常见的现象如下：

　　2.1防爆外壳腐蚀破损，防爆电器设备保护外壳受周围介质腐蚀引起破损、壳体锈穿、结构变质失去原有的强度，使得防爆电器丧失防爆能力。

　　2.2防爆保护外壳电化学腐蚀破损，金属外壳在电器漏电、电位漂移等情况下带电，带电金属与空气介质接触相当于电池的反应使得金属外壳受到腐蚀。使得电器失去防爆能力。

　　2.3 外力及机械撞击损伤，由于工作现场其他设备、机械物质的碰撞导致的保护外壳的损坏以及在安装中的不合理用力导致的外壳损坏等。

　　2.4温度超标引起的外壳断裂损坏，在寒冷地区由于气候适应的问题引起保护YI，，--壳材料结构冷缩变形而引起的壳体断裂而导致的保护外壳损坏。

　　2.5不合理安装造成的损坏，在防爆电器安装过程中不按照要求进行安装施工造成的损坏、缺失和保护功能丧失等。

　　2.6不合格密封，安装、检修中密封材料处理不合要求、密封面接合不严、密封部件损坏、密封固定及紧固件的不合适或缺失的等因素，使得防爆性能不强。

　　2.7电气设备防爆本身质量问题，防爆壳体材质不合格、结构形式不合理使得承受力达不到要求;内部接线设施容易松动，内部电路不合理容易松动容易打火或发热;机械结构部件不合理、设备温度过高及内部积水可引起防爆电器设备的相应故障。

　　2.8在设施的成撬设备建造过程中常出现对某些小的电器部件忽视防爆问题。

　　2.9由于生产设施的变更引起的危险区域的实际变化，该区域的电器设备未得到及时更新为防爆设备。

　　2.10防爆电器选型错误，本质安全型电器设备使用非本质安全电压、增安型外壳用于产生光、热等线路设备。

三、 防爆电气设备的日常维护
　　防爆电气设备安装应用后，日常的维护对于设备的安全运行以及生产的安全都有着重要的影响。在日常维护工作中，要加强对设备的维修检查，并且要对设备各组成部分的装置等进行及时的维护，以保证设备的运行安全。防爆电气设备的接地装置维护是日常维护的重要部分。在日常的维护管理工作中，对于电气设备的接地装置要进行定期检查，以及时发现存在的一些问题。在雷雨天气较多的环境下，加强检查的力度，并且要注重日常的维护工作的开展，对于油区和罐区进行重点的检查和维护，使静电等得到有效的处理，从而增强设备的安全性。其次，要对电动机进行及时的检修，对其电流和电压等情况进行定期检测，保证绝缘电阻控制在合理的水平内。并且对于潮湿场所的电动机定期检修，及时发现一些问题，保证其运行的安全性和稳定性。对于密闭结构的部分，定期解体检修，对于出现问题的零部件及时更换，使其更好的运行。此外，在防爆电气设备安装时，要严格遵守石化行业的相关管理规范，使得设备的型号和性能等能够满足石化企业安全生产的需求。针对不同类型的设备，选择合理的安装方式和密封填料，从而使其能够适应石化企业生产的需求，就设备的连接以及接线等，保证其可靠性以及线路连接的正确性，增强其结构的合理性。对防爆设备的外壳进行必要的处理，使其防爆性能得以提升，更好的满足石化企业生产环境的需求。为了更好的保证防爆电气设备在石化企业中的应用，日常维护工作中，要有严格的检查制度。对于不同的生产场所，制定具有针对性的检查标准，对电气设备的类型以及运行的方式等进行检查，使其能够以规范的形式应用于石化企业的生产中，更好的保证企业安全生产的实现。此外，对电气设备的运行状态进行定期的维护，使其能够适应石化企业的特点，以安全的方式运行，更好的保证整体安全的实现。

四、防爆电气设备全寿命周期管理
　　在防爆电气设备的使用过程中，任何一点疏漏都可能成为安全隐患。所以，首先需要用户在采购防爆电气设备之前要做好选型工作，避免采购到不适合现场使用条件或者安装环境的防爆电气设备，造成成本的浪费或者延误工期;其次，对于采购到的防爆电气设备，应当要求供货商提供防爆合格证复印件，认真核对防爆合格证编号与设备铭牌中内容的一致性，并妥善保管;第三，应当选择具有相应资质的施工单位进行安装，避免出现因为安装不符合要求导致的设备防爆性能失效;第四，投入运行的防爆电气设备除定期进行维护、保养之外还要定期做防爆现场检查，对防爆电气设备的使用状态进行监督，避免由于使用或者维护保养不当导致的防爆性能失效;第五，对于已经破损的防爆电气设备应根据其状态选择修复、降级使用或者报废，不可带伤运转、带病运行。

　　总之，防爆电器具有原有的良好状态就不会引起由于使用电器而引起的事故或损失。合理的选型、确保制造质量、储存及安装的质量、合理的防腐处理、良好的维护保养等工作才能保持防爆电器设备的良好状态，才能保持安全使用防爆电器。
