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 除尘装置
型式

处理粒度 压力损失 集尘率
优   点 缺    点

类别 (μm) (Pa) (%)

重力 沉降室 100～50 98～147 40～60 价廉，易维护 不能处理微粒

惯性 通风型 100～50 294～686 50～70
价廉，易维护，可处理高

温度气体
不能处理微粒

离心 旋风

小型5～3

490～1470

10～40
不占场地，可处理高温气

体，适合含尘浓度较
高的气体

压力损失大，不
适于湿尘，
粘着性大和
腐蚀性大的

气性
大型5以上 50～80

洗涤
文丘里洗涤

器

小型1以下
2450～7840

80～90 集尘率高，占地少，在含
尘率低时效率也高

需大量水，烟囱
下部需用花

岗石砌大型1以上 90～99

过滤 袋式除尘器 2.0～0.1 980～1960 90～99
集尘率高，操作简单，含

尘率低时效率也高

占地大，布耗大，
不宜于高温

气体

静电 科特雷尔型 20～0.05 98～196 80～99.9
集尘率高，可处理高温气

体，含尘率低时效率
也高

占地大，投资大
易老化，受
粉尘电性质
的影响(ρ
在10～

10Ω.m范围
内)

2-1、粉尘废气处理装置对比
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除臭
方法

设备 处理类别

压力损
失

处理效率
除臭原理 优    点 缺    点

市场应
用

(Pa) (%)

物理法
活性
炭塔

大部分恶臭物 低 ≥90 物理吸附
廉价，设计及控

制简单

水汽含量不
可过高，维
护成本高

  极少

化学法
洗涤
塔

可被酸碱分解的恶
臭物

低
按要求设

计
化学吸收或分

解
价格较低，运行

稳定
处理种类限

制多
较少

生物法
生物
滤池

可被生物分解的恶
臭物

高 98~99 生物分解
除臭效率高，不
产生二次污染

设备体积庞
大，控制难

很多

离子除臭
等离
子器

有机恶臭物 低
98~99 高压电离子分

解

设备结构小，效
率高，不产生二

次污染

设备控制难，
成本高

较少

天然植物
液除臭

填料
塔

绝大部分恶臭物 低 98 植物液分解或
催化

设备结构小，运
行稳定

设备运行成
本高

较少

2-2、恶臭废气处理装置对比
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处理方法 设备 处理类别

压力损
失

处理效率
处理原理 优    点 缺    点

市场应
用

(Pa) (%)

物理吸附
法

活性
炭塔

大部分有机物 低 ≥90 物理吸附
廉价，设计及控

制简单

水汽含量不
可过高，维
护成本高

多

化学法
洗涤
塔

可被酸碱分解的有机
物

低
按要求设

计
化学吸收或分

解
价格较低，运行

稳定
处理种类限

制多
极少

物理吸收
法

生物
滤池

可被有机溶剂吸收且
不会挥发的有机物

低
按要求设

计
有机溶剂吸收

控制简单，运行
稳定

处理种类限
制多

较少

焚烧法
TNV/
CO/R
TO

全部有机物 低
98~99

燃烧分解
处理效率高，不
产生二次污染

设备结构大，
设备控制难，

成本高
多

2-3、有机废气处理装置对比
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2-4、酸碱废气处理装置对比
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3-1、洗涤塔工艺
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3-2、洗涤塔原理说明

废气中含有污染成分,为可溶于水的酸性或碱性气体.循环液被循环
泵打到填充层上方利用螺旋喷嘴雾化后均匀的喷洒在填料表面,填料的
作用是提供极大的比表面积让循环液吸附在其表面,气体以填料塔后段
引风机为动力,被吸到塔内,当通过填充层时废气成分被吸附在填料表面
的循环液吸收.吸收液一直在循环,当填料表面的循环液滴足够大时掉落
到循环水箱里.气体有一定的流速,会将循环液雾化后的水雾带到风机,
所以在填充层后方增加一层除雾层,以除去被气体带走的水雾.因废气基
本都具有挥发性,被吸收后容易再次挥发,且水对废气的吸收容量有限,
所以需在循环液里填加可与之反应的药品,酸性废气填加NaOH,碱性废
气填加H2SO4.则废气被吸收后与药品发生中和发应，生成盐类.
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3-3、洗涤塔控制说明

4-3-1.PH控制:因洗涤塔内药品一直在消耗,所以要用PH探棒来探测循环
液的PH值,探测值反馈到PH控制器控制加药机加药,以保持循环液的PH
值在一定范围内.
4-3-2.循环水箱液位计:四点控制,液位到低点时开始补水,到高点时停止
补水,到低低点时强停循环泵以保护泵浦不空转并警报,高高点警报以防
止液体倒灌回风管.
4-3-3.药品储槽液位计:四点控制,低点自动补充药品,高点自动停止补药
泵,低低点四时加药泵无法启动且警报,高高点时警报通知.
4-3-4.循环水管压力表:观察泵浦口或喷嘴是否有堵塞现象

4-3-5.电导度控制：循环液使用一段时间后生产的盐类浓度足够大时会
洁净,所以增加电导度探测,当电导度达到一定值时,排水阀和排水泵启
动.排掉部分循环液
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3-3、洗涤塔控制说明

4-3-6.压差控制:压差控制是在系统的某个点设置压差控制器，取此点的压差
值，将测量压差值回传到PID或PLC控制器中，在PID或PLC控制器中有设
置一个标准值，PID或PLC控制器将这两个值做比较，做出加载或减载的判
断后输出控制信号给变频器,控制变频器升高或降低频率实现系统压力平衡.
4-3-7.风机、水泵备用控制：在系统中如果有设置风机或水泵的备用则要在
控制系统中设置风机或水泵的故障检测，档检测到运行中的风机或水泵故
障时，备用风机或水泵自动启动。为实现风机备用的密闭性可在风机入口
前端设置电动风阀与风机联动，风机运行时对应风阀开启，另一台自动关
闭.
4-3-8.其他控制：风量检测、水流量检测、出口废气浓度检测、密度检测、
温度检测及控制等.
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3-4、洗涤塔应用行业

洗涤塔主要应用行业有：化工、石化、光伏、电子、半导体、PCB、电镀、
金属加工、废水处理除臭等

4-4-1.化工、石化行业：气体成分复杂，浓度高，处理难度大，需注意处理
工艺

4-4-2.光伏行业：气体成分固定，处理难度小，需注意扩散和PECVD制程尾
气

4-4-3.电子、半导体、PCB行业：气体成分固定，处理难度小，需注意系统
压力控制和无尘室风量控制

4-4-4.电镀、金属加工行业：气体浓度低，处理难度小，需注意系统风量规
划，这是这个行业的重点

4-4-5.废水除臭行业：气体浓度低，但要求效率高，所以处理难度大，需注
意废气成分
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四、恒大兴业废气处理工程

4.1 酸碱废气示例

4.2 有机废气示例

4.3 粉尘废气示例
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酸碱废气示例
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有机废气示例
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粉尘废气示例
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  祝大家工作愉快~
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