
回转式鼓风机的发展及介绍

回转式鼓风机属于风机的一种，是通过压缩空气来实现曝气，又叫曝气鼓风机。它主要由电机、

空气过滤器、鼓风机本体、空气室、底座（兼油箱）、滴油嘴六部份组成。

回转式鼓风机和罗茨鼓风机都是于 1854年由美国的弗朗西斯和菲兰德.罗茨两兄弟发明，并由

此得名。

主要部件

回转式鼓风机结构精巧，主要由下列六部分组成：

电机、空气过渡器、鼓风机本体、空气室、底座（兼油箱）、滴油嘴。

回转式鼓风机工作原理

鼓风机靠汽缸内偏置的转子偏心运转，并使转子槽中的叶片之间的容积变化将空气吸入、压缩、

吐出。

在运转中利用鼓风机的压力差自动将润滑送到滴油嘴，滴入汽缸内以减少摩擦及噪声，同时可

保持汽缸内气体不回流。



回转式鼓风机应用范围

1、水处理鼓风曝气 ；

2、医院、实验室的污水搅拌曝气；

3、印刷行业的真空送纸；

4、电镀槽、工业废水的搅拌曝气；

5、塑焊、吹风的气源供应；

6、燃烧器的喷雾、玻璃工业及其它等。

回转式鼓风机特点及优势

1、 体积小、风量大、噪声低、耗能省(回转式鼓风机采用运转压缩空气的原理，虽然体积小，

但风量大、节能，静音运转是其他形式的风机无法比拟的；

2、运转平稳，安装方便(小型机种运转时只要放置妥当则振动很小，不需要加装防振装置，安

装方便)；
3、抗负荷变化，风量稳定(例如：污水处理曝气槽压力变化，则负荷变化，但风量随压力变化

而变化甚微)。
4、附有空气室，散气平稳(全部机种附有空气室，可防止空气脉动，散气平稳)；
5、材质精良，结构巧妙，性能卓越(鼓风机全部采用优质的材料，结构精巧，坚固耐用，性能

卓越，长期使用故障少)；
6、保养简单，故障少，寿命长(低转速，磨损小，寿命长)。

回转式鼓风机安装注意事项

1、搬运回转式鼓风机时请特别注意安全，要避免回转式鼓风机受到碰伤和冲击，且不能把回

转式鼓风机立起来搬运，以防止润滑油从油箱内倒出来。

2、风机房应留有通风口并安装换气扇，通风口要设在上下两处便于空气对流，以防止机房内

温度过高影响回转式鼓风机正常运行。

3、机房内壁周围最好装有消音材料以降低噪音。

4、回转式鼓风机应水平安装。

5、配气管径不应小于回转式鼓风机排风口径，并注意管内清洁，送气管应安装在水面以上，

以防止管内进水造成起动时压力过大。

6、接管时注意不要把止回阀拧倒（止回阀凸起部分应朝上）。

7、请正确接配电线并注意电机转向与回转式鼓风机旋转方向标记一致。

8、采用两台回转式鼓风机交替运行时，应避免在短时间内频繁交换起动风机，希望一台回转

式鼓风机的连续运行时间不低于 12小时。

回转式鼓风机试运转方法

1、检查油箱内的机油是否达到标准（油量应高于出油孔位置）。

2、起动回转式鼓风机前请拿下进气口滤清器，往主机内倒入 30ml 左右机油，使机油均匀分布

于回转式鼓风机内部（用手转几圈）。

3、检查 V 型皮带的松紧度是否合适，如太松请调整。

4、检查安全阀是否设定在指定的压力位置，如工作压力为 0.3kgf/c ㎡；安全阀开启压力为

0.3kgf/c㎡。在试运行时，可手动调整排气阀升压到开启压力，调整安全阀使之恰好开启（该

压力为工作压力的 1.1倍）。

5、接通电源起动风机，请注意下列各项：



a、回转式鼓风机的转向是否与转向标记指示方向一致，如不一致要立即停机调整电机接线。

b、观察压力表有无压力指示（污水处理槽内必须装满水后才能运行回转式鼓风机，否则回转

式鼓风机排气口无压力，则回转式鼓风机没有润滑）。

C、观察滴油嘴有无机油滴出（10-12 滴/分钟），并观察透明回油管内是否有机油流动。

6、检查电机及回转式鼓风机各部运转是否正常，温度是否正常，是否有异常声音。

回转式鼓风机的组成

每套包括风机、电机、空气滤清器、空气室、滴油嘴、安全阀、止回阀、出口压力表、底座兼

油箱、减震器、传动装置、地脚螺栓及各部件之间的连接螺栓等和一份润滑油。

回转式鼓风机的区别

1、回转式鼓风机：油润滑鼓风机，油耗量较大，排气口有油雾产生，产生二次污染，如果风

机维护不当，风机将会缺油增大风机的磨损，损坏风机。长期使用随着风机叶片磨损的增加，

风机噪音会增大。

2、罗茨鼓风机：齿轮传动，油润滑齿轮，齿轮传动噪音及空气脉动噪音是不可避免的最大噪

音污染源，齿轮箱的泄露，同样会产生油的污染。

3、yh 水环式鼓风机：整机无机械磨损，水为工作液、密封液、冷却液，无机械噪音，整机无

需油润滑，能够提供洁净空气源。风机叶轮 16 个叶片将工作空间分成 16份，风机每旋转一周，

风机排吸气 16次，大大减少风机脉动噪音，鼓风机缺水无风，不会损害风机，长期使用风机

风机噪音无明显变化，是目前水处理曝气风机中噪音最低，使用寿命最长的风机。


