2019年4月10日江西萍乡科隆为您介绍化工填料技术文章不锈钢孔板波纹填料生产流程工艺
江西萍乡科隆化工填料厂专业生产孔板波纹填料其材质有不锈钢孔板波纹填料及塑料孔板波纹填料，波纹填料采用全新料，设备模具目前有6条生产线，具有10多年生产经验的专业厂家，保质保量每日产量100+立方。

不锈钢孔板波纹填料的组装实际和金属丝网波纹填料的组成基本相同，按照盘高标准200mm(或者100mm及其它尺寸)，江西萍乡科隆化工填料厂专业生产不锈钢孔板波纹填料，生产步骤如下：  
1、打孔：为了使不锈钢孔板波纹填料有良好的液体分布作用及气液接触，在孔板波纹填料片上打有直径约4mm的小孔，孔间距一般为13mm，开孔率约8%。通常在加工中采用冲孔，要求加工后孔边缘无毛刺，孔间距符合设计要求。

2、压波纹：冲孔后的钢带先压花纹。金属材料的表面具有一定的花纹，可以增加表面润湿能力，液体能在金属表面形成良好的膜状。然后再按设计要求的波峰高及波距选择合适的模具，压成波纹。波纹与轴线方向成30o或45o倾斜角。

3、组装： 对于小直径的塔，塔盘组装按照丝网填料相同的方法组装成整盘，然后碰焊，成盘后的填料在圆周方向上用钢带再扎紧固定。对于大直径的塔（直径超过1.5m）或无法兰结构的塔器，不可能组装成整盘，需要分块组装。分块的原则是使填料分装块能从塔的人孔中送入安装，分装块的宽度要小于人孔尺寸。首先将大直径塔填料盘分成若干块，按照波峰高度计算每一分块的片数，按照圆周的弧度计算每一片的长度。将相邻两片的波纹倾角按90度交叉组装到一定的宽度，然后将分块的填料正反两面碰焊或捆扎，使其固定成块。为了使填料不变形，同时便于运输，可将角钢焊成固定分块的填料。对于一个塔盘的若干分块分别组装，然后进行编号，以避免在塔内组装中出现差错。 
不锈钢孔板波纹填料产品图片：

注：该产品本公司可以根据客户的要求制作！如有疑问请来电咨询江西省萍乡市科隆填料塔内件销售部 0799-6685657、15807994287。

