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IK 垂直落锤试验装置 

一、 产品介绍： 

垂直落锤试验装置是根据 IEC60068-2-75（GB/T2325.55）标准要求设计制

造，用于对家电产品及其附件或电子电工产品或附件进行抗撞击能力试验。           

锤由一个基本的撞击元件组成，跌落高度可以从标准表 2 选取，由静止状态

垂直地下落到样品的水平表面。撞击元件的特性应符合标准表 1 规定。撞击元件

可由一根可忽略约束的管子引导。引导管不应与样品接触， 并能保持锤体自由

下落。为了减少摩擦，撞击元件的长度不应小于直径，与管子保持适当的间隙。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

二、 技术参数 

项目 技术参数 

 

 

 

撞击元件 

选配件：1J/2J/5J/10J/20J/50J。    

1J 撞击元件等效质量：0.25±2g    

2J 撞击元件等效质量：0.5±5g 

5J 撞击元件等效质量：1.7±5g 

10J 撞击元件等效质量：5.0±5g 

20J 撞击元件等效质量：5.0±5g 

50J 撞击元件等效质量：10.0±5g 

约束导管 根据撞击元件选配：1J/2J/5J/10J/20J/50J。 

万向夹具 最大夹持：15KG。 

冲击释放 手动，磁力式。双面四位卡槽，方便撞击元件的更换。 

跌落高度 手动可调范围：200-1300mm；有效精度：±1mm。 

高度调节 手轮式，滚珠式丝杆，附日本进口标尺。 

三、 设备的安装与调试 

1、 设备的安装条件 

� 垂直落锤试验装置需要水平放置，第一次安装需要调整地脚螺丝。 

� 调整水平后，需坚固地脚螺丝反锁螺母。 

� 安装离墙距离：>100mm 为宜。为安全起见，建议放置在角落位置。 

 

2、 设备的调试 

� 确认手轮安装且拧紧。 

� 确认万向机械手夹具移动正常。
 

 

3、 设备的使用方法 

选择对应的撞击元件和导管。请参照相关标准。 

� 导管的安装: 

1、导管的上方低于磁座 1-5mm。 

2、导管紧贴万向机械手夹具的 U 型卡槽，拧手柄夹紧。 

3、微调万向机械手夹具，使管垂直朝下。 

4、移动万向机械手夹具，便导管内壁与磁座 V 口相切。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

注：拍照示意角度需要：图中撞击元件不在中心。 

� 撞击元件的安装： 

1、L 型限位器插入导管缺口。 

2、把撞击元件放入导管紧贴，磁座调整为 ON，吸住撞击元件。 

3、拔出 L 型限位器，微调万向机械手夹具，撞击元件在导管中心。 

 

 

 

 

 

 

 

� 正常试验： 

1、放置样品，将需要冲击的位置放导管正下方。 

2、调整升降支架，使导管下端尽可能接近样品需要冲击的位置。 

3、磁座调整为 OFF 时，试验开始。 

注意：试验过程中小心撞伤！ 

备注  1、跌落高度由导管自身尺寸决定，微调只能增加高度。 

      2、试验前，建议放置隔板，防止底板撞伤。 

       

 

四、 设备的保养与维护 

� 撞击元件为特殊材料，长时间放置会长锈，使用后需要喷防锈油。 

� 定期对丝杆和滑块做润滑保养。 

 


