   重庆污水不达标升级改造设备

  专业承接电镀、涂装、金属制品、汽车零配件、线路板等废水不达标升级改造，改造以后水质达新标准排放，或者水回用。

大多数工厂原有污水处理设备，采用综合处理，人工加药，无法控制加药量，手动操作，处理后水时好时坏，维持原有国家标准还可以，现在新标准出台根本达不到．

我司的技术特点：采用全自动加药系统，在线监控．分开处理，水分别回收．（85%水回用）

设备特点：技术先进节省药剂费，节省人工费，处理后的水质稳定．
2、重庆中水回用设备生产厂家

上海伊爽专业生产电镀废水回用水处理设备，经过多年的研究与实践。本设备具有以下特点：

水回用设备特点：槽边离子在线回收好以后直接回放电镀槽、85%水回用回到漂洗槽清洗产品。设备全自动控制，占地面积小，设备投资成本低。运行成本低。

技术特点：采用目前国际上先进的膜分离技术，离子交换技术，回收的金属离子浓度高，处理以后水质好，大大提高清洗产品的质量。

经济效益：对工厂实行清洁生产，节能减排，提供了有效的解决方案。并且回收的水，金属离子效益可观。
设备投资回收期：根据处理量，一般情况1-2内年回收成本。

3、重庆中水回用设备批发

水回用设备特点：槽边离子在线回收好以后直接回放电镀槽、水回用回到漂洗槽清洗产品。设备全自动控制，占地面积小，设备投资成本低。运行成本低。
技术特点：采用目前国际上先进的膜分离技术，离子交换技术，回收的金属离子浓度高，处理以后的水质好，大大提高清洗产品的质量。

经济效益：对工厂实行清洁生产，节能减排，提供了有效的解决方案。并且回收的水，金属离子效益可观。

设备价格：根据处理水量计算。专业厂家，最低批发。

设备投资回收期：根据处理量，一般情况1-2年回本。

设备保修：一年保修，终生维修。

4、重庆中水回用设备批发价格

槽边离子在线回收好以后直接回放电镀槽、水回用回到漂洗槽清洗产品。设备全自动控制，占地面积小，设备投资成本低。运行成本低。

价格根据处理水量，原水中的浓度，处理好以后要求到达多少浓度，一般离子浓度可达到30g/L。处理以后的水质可达到纯水，高纯水，或低于自来水，回到漂洗槽洗产品提高产品的质量，光洁度，亮度，附着力等。

价格：根据处理水量，处理以后要求达到效果计算，我们的价格决对让你满意。

5、重庆电镀废水处理厂家

上海伊爽--专业承接电镀、涂装、金属制品、汽车零配件、线路板等废水不达标升级改造，改造以后水质达新标准排放，或者水回用微排放。

我司在全国各地部份地区设有办事处，根据环保局的要求，当地地方标准，国家标准，对客户原有废水处理系统不达标进行一系例改造。

改造的目的：主要是为客户节约费用，利用以前的设施局部改造，至达到标准排放或者水回用。

技术方面：采用当今领先的水处理技术，新型化学沉淀法+物理处理法+深度处理。（具体根据实际水质设计）

质量保证：我们的技术处理以后的水稳定达标排放，或者回用。质保几年不等。

售后服务：质量是保证，售后很关键，客户反馈问题，所在地区我们会派就近办事处电话联系指导解决问题，或专派技术人员到达现场处理。长期以成本价供应易损件，耗材。

6、电镀废水处理厂家--伊爽水处理

上海伊爽专业从事电镀厂废水处理，镍，铬，锌，铜，金，银，氰化物，六价铬，酸碱，磷化，脱脂废水等。

具体处理达到哪一个标准由客户提出来，我司来设计。

处理方法完全替代以前的老方法，现在的新方法主要是成套系统，占地面积相应减小，运行成本低，系统本身一次性投资低。处理好以后的水可回用于漂洗槽洗产品，各镀种金属离子前端分别处理，分别回收，解决了未端统一处理，药剂用量大，药剂投加不准的缺点。

对生产厂家来讲，回收金属离子，回用了水，未端处理药剂用量少，节约了成本。

7、伊爽电镀废水处理厂家

根据电镀镀种，客户实际情况，具体情况，具体设计。达标排放，微排放，水回用。金属离子回收等。

处理方法：多种，例如，高浓度COD废水，氰化物，六价铬废水，破氰，破铬这一块我们有针对型处理，前端处理好，未端水质方可稳定。

镍 ，金，银，铜，锌等根据客户要求处理。

技术设备都是全自动操作，技术领先成熟，设备美观。每一个工程完工客户邀请环保局，相关专业机构验收完毕。

售后服务，根据客户地理位置，专派人定期跟踪技术支持，有问题一个电话我司派人解决。

8、电镀、涂装、线路板废水处理厂家---伊爽水处理
电镀厂，汽车喷涂厂，线路板厂，根据水质特点处理，客户提出处理达到什么要求，我司来设计。

总体特点：处理方法技术提高，设备占地面积相应小，运行成本低，稳定达到标准排放，或者回用。具体价格根据具体标准，水质来计算。专业技术，专业合理的价格，真正解决废水处理投资高，处理后水质不稳定难题。让每一个电镀厂安安稳稳生产。

9、金属离子提纯设备专卖

电镀厂镀金，镀银，镀镍，镀铜等，离子在线回收直接回放电镀槽、或浓缩提纯出来，水回用回到漂洗槽清洗产品。
具体回收浓度，处理好以后的水质由客户自己订，我们来设计方案，客户认可再施工。每一套设备工程完工后环保局或专业机构验收。

设备特点：本设备具有很好防腐性能,对各种浓度无机酸,有机酸,有机溶剂及弱碱性等介质均有极强的抗腐蚀性,抗腐蚀性能优于不锈钢SS316L. 设备全自动控制，占地面积小，设备投资成本低。运行成本低。
经济效益：能回收大量的金属离子，节约大量的重金属，浓缩后的金属离子可直接加入镀液槽,浓度可浓缩到200g/L。
环境效益：为企业实行清洁生产、节能减排提供了有效的解决方案。
售后报务：客户一个电话，或把具体发邮件过来，我司专派技术人员急时解决。

10、金属离子提纯设备生产厂家

我们公司主要设备技术安装调试售后一体，根据客户的要求设计，生产加工订做，一般规格都有现货，材质有FRP，碳钢衬胶等，如果单买设备也可以，我司派技术人员指导安装。

11、各种型号金属离子提纯设备专卖

我们公司主要设备技术安装调试售后一体，根据客户的要求设计，生产加工订做，一般规格都有现货，材质有FRP，碳钢衬胶等，如果单买设备也可以，我司派技术人员指导安装。价格根据客户哪边实际要求，都好商谈。

12、经济型电镀废水处理设备

本公司研发的新型化学沉淀法适用于各种不同规格电镀生产线中，指向水中投加高效化学试剂，使水中的污染物质发生直接化学反应,形成难溶的固体物,然后进行固液分离,将废水中的杂质,有机物,添加剂,络合剂,重金属等分离出来，利用压滤机给沉淀物脱水,然后外运.水再进行深度处理,处理后水可以直接回到漂洗槽循环再利用.该技术彻底改变了传统电镀漂洗废水的处理方法及保证漂洗水稳定的水质，为企业降低排污费，创造经济效益，达到环保、清洁电镀的要求。系统运转实行全自动PLC控制，无需专人看守，当漂洗水水质不符合漂洗要求时，设备自动启动对水质净化处理，出水稳定.

 
13、电镀污水处理设备系统报价

14、电镀废水处理系统规格

15、电镀废（污）水处理设备占地面积

16、伊爽污水处理系统

17、污水处理设备伊爽水处理

18、污水回用设备伊爽水处理

全自动电镀漂洗水处理及回收设备，适用于各种大、中、小型不同规格生产线中，本设备采用当今国际上先进技术，将废水中含金属离子分离出来，水可以直接回到漂洗槽循环再利用，金属离子浓缩后直接加入电镀槽。该技术彻底改变传统电镀漂洗水的处理方法、保证漂洗水水质稳定，为企业降低排污费，创造经济效益，提升产品质量，还能达到环保、清洁电镀的要求。
   本设备特点如下：
1、达到环保及符合环保局的清洁电镀要求；
2、此电镀漂洗水设备可以处理电镀(铜，镍，铬，锌)等漂洗水至回用．回用率为95%。
３、设备运行自动在线式监控，监测漂洗槽水质变化情况及漂洗水槽水量，自动补充漂洗槽水位；
４、使用本设备可回收大量的漂洗水，节约用水率大于95%，降低用水成本，减少排污费用；
５、该技术可完全分离漂洗水中的金属离子，保证回用水水质及金属离子的纯度．
６、设备运行无需专人看守，可节省人力；
７、设备体积小，轻便简捷，占地面积小，适合电镀行业工况条件，并可按客户需求另行设计挂壁式或其他形式；
８、设备运行时噪声低，无污染，达到零排放,为你省钱,也是为你挣钱
19、污水处理系统报价

20、电镀污水回用设备专卖

21、涂装污水回用设备专卖

22、

废水不达标升级改造设备

   专业承接电镀、涂装、金属制品、汽车零配件、线路板等废水不达标升级改造，改造以后水质达新标准排放，或者水回用。

大多数工厂原有污水处理设备，采用综合处理，人工加药，无法控制加药量，手动操作，处理后水时好时坏，维持原有国家标准还可以，现在新标准出台根本达不到．

我司的技术特点：采用全自动加药系统，在线监控．分开处理，水分别回收．（85%水回用）

设备特点：技术先进节省药剂费，节省人工费，处理后的水质稳定．

2、电镀废水回用水处理设备

上海伊爽专业生产电镀废水回用水处理设备，经过多年的研究与实践。本设备具有以下特点：

水回用设备特点：槽边离子在线回收好以后直接回放电镀槽、85%水回用回到漂洗槽清洗产品。设备全自动控制，占地面积小，设备投资成本低。运行成本低。

技术特点：采用目前国际上先进的膜分离技术，离子交换技术，回收的金属离子浓度高，处理以后水质好，大大提高清洗产品的质量。

经济效益：对工厂实行清洁生产，节能减排，提供了有效的解决方案。并且回收的水，金属离子效益可观。
设备投资回收期：根据处理量，一般情况1-2内年回收成本。

3、电镀、涂装、线路板废水回收水处理设备
上海伊爽水处理专业生产电镀、涂装、线路板纯水、废水回收水处理设备厂商。电镀、涂装、线路板废水回收系统具有以下特点：
1、电镀、涂装、线路板废水85%回收。（可直接把废水变纯水）
2、操作成本费用低廉，1-2年内可回收初设成本（回收每吨废水的运行费用为≤2元人民币）
3、超纯水使用量需扩大时，因回收水质较自来水水质佳，可使用回收水当水源，以减少树脂负荷，减低纯水制造的操作成本。
4、废水提银、镍、金设备

电镀厂镀金，镀银，镀镍，镀铜，离子在线回收直接回放电镀槽、或浓缩提纯出来，水回用回到漂洗槽清洗产品。
设备特点：本设备具有很好防腐性能,对各种浓度无机酸,有机酸,有机溶剂及弱碱性等介质均有极强的抗腐蚀性,抗腐蚀性能优于不锈钢SS316L. 设备全自动控制，占地面积小，设备投资成本低。运行成本低。
经济效益：能回收大量的金属离子，节约大量的重金属，浓缩后的金属离子可直接加入镀液槽,浓度可浓缩到200g/L。
环境效益：为企业实行清洁生产、节能减排提供了有效的解决方案。
4、原水处理系统

井水，自来水，地下水，处理好以后饮用、或做生活用水、矿泉水，饮料用水、别的用途用水，处理好以后的水达国家饮用水标准。

设备特点：全自动一体化控制系统，设备占地面积小，运行成本低。

我这边安装调试售后一体。

5、一体化污水处理系统
电镀厂，涂装喷涂厂，金属制品厂，食品厂，汽车零配件等行业生产过程中产生的污水处理，根据水质情况及工厂实际情况，采用目前国际上先进的膜分离技术，离子交换技术，处理好以后的水达标排放，或者水回用，金属离子回收．我公司水质测试，方案设计，安装调试售后一体．
设备情况：占地面积小，全自动控制，运行成本比土办法处理污水低很多，无需专人看守．
6、 上海环保产业网

全自动电镀漂洗水处理及回收设备，适用于各种大、中、小型不同规格生产线中，本设备采用当今国际上先进技术，将废水中含金属离子分离出来，水可以直接回到漂洗槽循环再利用，金属离子浓缩后直接加入电镀槽。该技术彻底改变传统电镀漂洗水的处理方法、保证漂洗水水质稳定，为企业降低排污费，创造经济效益，提升产品质量，还能达到环保、清洁电镀的要求。
   本设备特点如下：
1、达到环保及符合环保局的清洁电镀要求；
2、此电镀漂洗水设备可以处理电镀(铜，镍，铬，锌)等漂洗水至回用．回用率为95%。
３、设备运行自动在线式监控，监测漂洗槽水质变化情况及漂洗水槽水量，自动补充漂洗槽水位；
４、使用本设备可回收大量的漂洗水，节约用水率大于95%，降低用水成本，减少排污费用；
５、该技术可完全分离漂洗水中的金属离子，保证回用水水质及金属离子的纯度．
６、设备运行无需专人看守，可节省人力；
７、设备体积小，轻便简捷，占地面积小，适合电镀行业工况条件，并可按客户需求另行设计挂壁式或其他形式；
８、设备运行时噪声低，无污染，达到零排放,为你省钱,也是为你挣钱
7、食品污水处理设备

食品工业污水的特性：食品工业用水量大，大量水用来对各种食物原料的清洗、煮、消毒以及冲洗设备和冷却制品．在食品加工过程中，由于直接与原料接触，就会有一定数量的无机物和有机物以可溶性胶体和粒子从废水中排出，但所排放的废水量和有机固形物的数量，主要取决于各个加工过程的方式、所用新鲜水和回收水的具体情况而定，所以每个工厂的废水都有很大的差异。
设备特点：全自动一体化控制系统，设备占地面积小，运行成本低。
 食品工业污水的特点：固体杂质多，有机物和悬浮物含量高，易腐败，无毒性，生物化学需氧量高，且有机物主要以可溶形式存在于水中。由于食品工业的原料广泛，制品种类繁多，排出的废水水质差异很大。飘浮在废水中的固体物质，如菜叶、果皮，面皮等；悬浮在废水中的油脂、蛋白质等；溶解在废水中的糖、酸、碱类等；来自原料所带的泥沙、动物的粪便等，可能存在的致病菌。
8、洗车废水
本公司研发的全自动洗车废水循环再利用,适用于各种不同规格清洗车水，本设备采用当今国际上先进的膜分离技术及先进的过滤技术。将废水中的杂质,颗粒,泡沫,清洁剂等分离出来，水可以重新清洗车
循环再利用。该技术彻底改变了传统清洗废水的直接排放，影响环境污染。同时也保证清洗水稳定的水质，为企业降低排污费，创造经济效益，提升产品质量，并且还能达到环保、清洁的要求。系统运转实行全自动PLC控制，无需专人看守，当漂洗水水质不符合漂洗要求时，设备自动启动对水质净化处理，出水稳定,设备占地面积小，设备运行时噪声低无任何污染，完全符合清洁生产。
9、

10、清洗塑料废水处理设备

针对塑料厂产生的废水，本公司研发全自动废水循环再利用技术及设备,适用于各种不同规格清洗塑料生产线中，本设备采用当今国际上先进的膜分离技术及先进的过滤技术。将废水中的杂质,有机物,添加剂,清洁剂等分离出来，水可以直接回到清洗槽循环再利用。该技术彻底改变了传统清洗废水的直接排放，影响环境污染。同时也保证清洗水稳定的水质，为企业降低排污费，创造经济效益，提升产品质量，并且还能达到环保、清洁的要求。系统运转实行全自动PLC控制，无需专人看守，当漂洗水水质不符合漂洗要求时，设备自动启动对水质净化处理，出水稳定,设备占地面积小，设备运行时噪声低无任何污染，完全符合清洁生产要求。

11、高纯水制取设备

本产品制取的高纯水可用于电镀行业配置电镀液，医疗行业注射用水，各种需高纯水的地方，该系统特别强化之预处理,适合于国内各种水源。
选用世界一流的增压泵和反渗透膜组件。
自动化程度高,配有液位自控及高低水位报警系统,纯水采用循环    系统。
自动定时冲洗反渗透膜,使之寿命更长,维修费用低廉。
配有在线高阻仪表,连续监测出水质
产水水质达到各行业水质标准。
采用集装式结构,占地面积小。

可根据不同地区,不同需求及用水量的多少进行生产各种相应配置。
12、废气处理设备

13、

14、EDI是一种将电渗析和离子交换相互结合在一起的除盐新工艺，该工艺过程取电渗析和离子交换两者之长，弥补对方之短，即利用离子交换能深度脱盐来克服电渗析极化而脱盐不彻底，又利用电渗析极化而发生水电离产生H+和OH-离子实现树脂自再生来克服树脂失效后通过化学药剂再生的缺陷，因而EDI技术是一种完美的除盐工艺。

15、废水处理设备

   本公司研发的新型化学沉淀法适用于各种不同规格电镀生产线中，指向水中投加高效化学试剂，使水中的污染物质发生直接化学反应,形成难溶的固体物,然后进行固液分离,将废水中的杂质,有机物,添加剂,络合剂,重金属等分离出来，利用压滤机给沉淀物脱水,然后外运.水再进行深度处理,处理后水可以直接回到漂洗槽循环再利用.该技术彻底改变了传统电镀漂洗废水的处理方法及保证漂洗水稳定的水质，为企业降低排污费，创造经济效益，达到环保、清洁电镀的要求。系统运转实行全自动PLC控制，无需专人看守，当漂洗水水质不符合漂洗要求时，设备自动启动对水质净化处理，出水稳定.

 
16、反渗透纯水设备
反渗透纯水设备是利用一定的压力使溶液中的溶剂（一般常指水）通过反渗透膜（一种半透膜）而分离出来，方向与渗透方向相反，可使用大于渗透压的反渗透法进行分离、提纯和浓缩溶液。利用反渗透技术可以有效的去除水中的溶解盐、胶体，细菌、病毒、细菌内毒素和大部分有机物等杂质。
设备特点

☆无需化学品即可有效脱除水中盐份，系统除盐率一般为98%以上；
☆无需加热、能耗少，运行过程连续稳定；
☆设备体积小、操作简单，适应性强，对环境不产生污染。
出水指标
反渗透纯水系统根据不同的源水水质采用不同的工艺。
☆一般自来水经一级反渗透系统处理后，产水电导率＜10-20μs/cm，
☆二级反渗透系统后产水电导率＜5μs/cm，
☆在反渗透系统后辅以离子交换设备或EDI设备可以制备超纯水，电阻率高达10欧姆.厘米
17、

YSRO（伊爽）系列反渗透纯水机设备，根据国家纯净水标准对饮用纯净水的水质规定和水源水质的实际情况，本系统采用了机械过滤、活性炭过滤、精密过滤、超滤系统等设备作为预处理，主机为单级反渗透装置或二级反渗透装置，后边还添置了阳离子保护装置，使得设备水质的保证，最后通过臭氧杀菌或紫外线杀菌工艺。通过合理、高效的预处理系统去除颗粒、杂质、胶体、余氯以后,再利用高科技的反渗透膜分离技术去除水中的细菌.病毒等微生物和绝大部分对人体有害的重金属等离子,使产品水符合《GB17323-98》国家饮用纯净水标准。
EDI (电去离子)进水要求
	  项     目
	           技 术 要 求

	给水
	RO产水,　电导率≤20μs/cm (建议<10μs/cm )

	   PH值
	 6.0 ~ 9.0 (建议7.0 ~ 9.0 )

	   水温
	 5 ~ 35℃

	 硬度(以CaCO3计)
	 < 0.5 ppm

	  有机物
	< 0.5 ppm

	  氧化物
	 ≤0.05 ppm (Cl2) , 0.02ppm (O3),

	  Fe、Mn
	　≤0.0１ppm

	　二氧化硅
	< 0.5 ppm

	　二氧化碳
	< 5 ppm

	　油和油脂
	　检不出


超纯水系统设备主要应用领域
医药、电子电力、石油化工冶炼、食品等行业
EDI技术特点
★可连续生产，产水电阻率高≥15 MΩ.cm
★产水率可以高达95%
★产水水质稳定。不需要配酸碱再生
★无污水产生。
★ 系统控制自动化程度高，操作简单，劳动强度低。
耐腐蚀袋式过滤器

我司生产的过滤器是一种新型的过滤装置，具有过滤精度高处理量大，耐腐蚀性强，维修方便等特点。因此可广泛用于食品行业，化工医疗，纺织业，电镀业，印刷制版等行业。

该产品与不锈钢过滤器相比较具有以下特点：1、采用UPVC材质过滤容器，耐腐蚀性强。 2、独特压板卡扣式密封，使系统更加安全可靠。 3、滤带更换方便，过滤表面积大，采用独特设计技术确保100%无渗漏。  4、过滤精度高，过滤范围广，过滤效益高，结构紧凑，外表美观，安装操作简单，占地面积小等特点。

SEKO  PROMINENT
SEKO泵头采用SS316或UPVC 材质， 最高加药温度可达90度，结构简单，操作方便，广泛应用于各种液体化学药剂的计量投加，由其用于连续调节计量的场合。如冷却塔的加药水处理，反渗透阻垢计的加药处理，化学沉淀中PAC    PAM 的加药处理及其它加药处理。

ALPHA 精密计量泵技术结构确保其连续无故障运行和长期的使用寿命。平滑的正弦曲线吸/排冲程形成良好的吸入能力和连续精确计量，从而使泵受到最小的机械应力。被用于数以万计的普罗名特精密计量泵。 

供应固体重金属吸附剂


	颗粒重金属处理专家(为化学沉淀排放不达标提供解决方案）

	

	上海伊爽水处理设备有限公司在自行研制、生产的具有离子交换功能的有机材料基础上开发了一种新型复合材料。发明的机理在于将物理吸附作用的无机材料于基于离子交换作用的有机材料在水处理中的作用有机结合，互相弥补，提供一种由无机材料和纳米有机材料为组分材料复合而成的复合材料，使其同时具有物理吸附富集功能，同时具有离子交换功能，因此，废水中存在低浓度离子首因为无机材料的物理吸附作用集中到复合材料的孔结构内部和表面，并形成物理吸附平衡，以此同时，富集于复合材料内部和表面的离子与有机材料发生向复合材料富集，从而使废水中的离子浓度进一步降低。在此过程中，物理吸附作用和离子交换作用同时发挥，并且产生了协同效应。克服了基于物理吸附作用的活性碳和基于离子交换作用的有机材料各自存在的不足。
 

产品功能特点：
1.           本公司提供的颗粒重金属吸附剂兼有吸附和离子交换功能,因此在水处理过程中达到平衡时间短,处理效率高.
2.           本公司提供的颗粒重金属吸附剂去除能力强,完全能达到国家排放标准.合理运行本技术和材料可以达到深度处理目的.为化学沉淀法出水不稳定提供可靠的解决方案.
3.            本公司提供的颗粒重金属吸附剂可去除溶液中的重金属离子，例如Au2+、Ni2+、Cu2+、Cr3+、Zn2+、Fe2+等金属阳离子，及处于络合状态的重金属离子团(Cr2O7)2-、(CuCN) -、(AuCN)- 、(Ptcl6)2-
处理效果:
材料
离子或离子团
原始浓度
处理后
浓度
处理能力
（比列）
ppm
 

有机于无机材料相结合
(Cr2O7)2-
100
＜0.5
1:1500
Au2+
  100
 ＜0.5
1:1500
(Ptcl6)2-
  100
 ＜0.5
1:1500
Cu2+
  100
 ＜0.5
1:1500
Ni2+
  100
 ＜0.5
1:1500



供应新型玻璃钢桶树脂罐

直径100-3000玻璃钢桶体，树脂罐，适用于商用过滤和软化树脂的填冲，及污水的预处理系统，本桶体高性能的复合材料-HDPE内胆和玻璃纤维缠绕外壳。压品填冲玻璃纤维的聚丙烯原料，内胆采用无缝成型科技，提高玻璃钢桶的强度耐温，耐压性能。所有玻璃钢桶体都已通过NSF   PED 和KTW认证。可根据图纸来样订做。
	100G家用纯水机 

	纯水机核心部件采用进口名牌反渗透膜,运用目前国际上最先进的逆渗透水处理技术制备纯水,不使用任何化学剂或抑菌剂.采用纯物理技术方法,对人体和环境没有任何危害. 
   逆渗透膜孔径为0.0001-0.001微米,细菌的直径为0.4-1.0微米,病毒的直径为0.02-0.4微米,逆渗透孔径是细菌、病毒直径的几千分之一,因此只有水分子、氧分子和比水分子小的微量元素和矿物质能通过，而泥沙、铁锈等大颗粒物质被彻底清除。细菌、病毒等大分子物质也被滤掉。砷、铅、汞、铬等重金属离子、卤代烃、农药等有害成份。放射性粒子等去除大于96%以上。
   经纯水机处理的水具有清澈、甘甜、无菌、低盐、无水垢并含有一定微量元素和矿物质的特点。适合饮用，便于人体吸收，活化人体细胞，促进新陈代谢，增强免疫力和抵抗力，是饮用水深度净化的首选设备。
 
第一道：聚丙烯熔喷滤芯（PP）
   第一道接触原水装置，孔径为5微米的PP滤芯，有效去除水中较粗固体物质（如铁锈、泥沙、水藻等）使水质得到初步净化。
 
 第二道：颗粒活性炭芯（UDF） 
   为颗粒状，高吸附性活性炭，可以吸附水中余氯，异味及有机污染物。
 
  第三道：压缩活性炭（CTO） 
   进一步对原水进行净化处理，吸附水中余氯，异味及固体杂质。
 
第四道：逆渗透膜（RO）
   为孔径0.0001微米逆渗膜，能彻底滤除细菌（0.4—1微米）、病毒（0.02—0.4微米）、重金属、有机化合物等。
 
  第五道：后置活性炭（T33） 
   再进一步吸附，去除异味，增加氧量，改善水的口感。
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供应无污堵塞曝气头

采用EPDM材质，它是一种氧用量高，气流量变化范围大的特殊形式。当通气时膜片微孔连续冒出1-3MM 细气泡增加气泡与污水的接触面积，大大提高了氧转移率。当空气停止时膜片收缩，微孔封闭，支撑板上的未打孔止回阀区膜片封闭供气孔。这双重止回设计可以有效阻止水和污水进曝气器和曝气管路系统。该设备适用于污水处理厂和工业污水处理。化工厂，纸厂，电镀污水处理，饮料食品行业，渔业养殖。

超滤膜
【主要膜性能参数】
★ 膜外径：400μm
★ 膜壁厚：20μm
★ 截留分子量：3千、5千、6千、1万、2万、3万等
★ 水通量：80~100L/h/m2(0.15Mpa,25℃)
★ 使用PH值范围：1-14 

水回用设备特点：槽边离子在线回收好以后直接回放电镀槽、水回用回到漂洗槽清洗产品。设备全自动控制，占地面积小，设备投资成本低。运行成本低。
技术特点：采用目前国际上先进的膜分离技术，离子交换技术，回收的金属离子浓度高，处理以后的水质好，大大提高清洗产品的质量。

经济效益：对工厂实行清洁生产，节能减排，提供了有效的解决方案。并且回收的水，金属离子效益可观。

设备价格：根据处理水量计算。专业厂家，最低价格。

设备投资回收期：根据处理量，一般情况1-2年回本。

设备保修：一年保修，终生维修。

