诸城市日东贝特环保设备有限公司
溶气气浮说明书
一、用途
气浮技术近几年来广泛应用于给排水及废水处理中，它可以有效地去除废水中难以沉淀的轻浮絮体。
二、特点
1、处理能力大、效率高、占地少。
2、工艺过程及设备构造简单，便于使用、维护。
3、能消除污泥膨胀。
4、气浮时向水中曝气，对去除水中的表面活性剂及臭味有明显的效果，同时由于曝气增加了水中的溶解氧，为后续处理提供了有利条件。
5、对低温、低浊、含藻类多的水源，采用气浮法可取得最好的效果。
三、型号意义

	
YW



	



	
处理能力：m3/h



	特征代号：气浮设备



四、主要技术参数
   气浮设备按处理能力可分为：5、10、20、30、40、50、60、80、100、150、200、250、300m3/h等规格，也可根据用户需求设计。
主要技术参数如下表：
	 (
项
目
型
号
)
	处理能力m3/h
	溶气水量m3/h
	主电机功率kw
	刮沫机功率kw
	空压机功率kw
	溶气罐规格mm
	外形尺寸（长*宽*高）mm

	YW-05
	4-5
	1.5-2
	3
	0.37
	1.5
	∮400*1000
	3300*1800*2200

	YW-10
	8-10
	2-3
	3
	0.37
	1.5
	∮500*1512
	4000*2100*2200

	YW-15
	10-15
	4-6
	3
	0.37
	1.5
	∮500*1512
	4400*2100*2200

	YW-20
	15-20
	5-7
	7.5
	0.37
	1.5
	∮500*1512
	4600*2400*2200

	YW-30
	20-30
	6-10
	7.5
	0.37
	1.5
	∮500*1512
	5200*2600*2400

	YW-40
	30-40
	8-13
	7.5
	0.55
	1.5
	∮600*1880
	6000*2600*2400

	YW-50
	40-50
	15-20
	7.5
	0.55
	1.5
	∮600*1880
	7000*2600*2400

	YW-60
	50-60
	18-27
	7.5
	0.55
	1.5
	∮600*1880
	7600*2800*2400

	YW-70
	60-70
	22-30
	7.5
	0.55
	1.5
	∮650*2034
	8400*2800*2400

	YW-80
	70-80
	24-32
	7.5
	0.55
	1.5
	∮650*2034
	9200*2800*2400

	YW-100
	90-100
	30-35
	15
	0.55
	3
	∮700*1980
	10000*2800*2600

	YW-150
	125-150
	60-80
	22
	1.1
	3
	∮800*1980
	13500*2800*2600

	YW-200
	175-200
	80-100
	22
	1.1
	3
	∮800*2100
	15800*2800*2600

	YW-250
	225-250
	110-120
	22
	1.1
	3
	∮800*2400
	15200*3400*2600

	YW-300
	280-300
	120-180
	37
	1.1
	5.5
	∮1000*2900
	19200*3400*2800



五、工作原理
  污水中的污染物分为溶解性有机物和非溶解性物质（即SS），溶解性有机物在一定条件下，可以转化为非溶解性物质，污水处理的方法之一就是加入混凝剂和絮凝剂使大部分溶解性有机物转化成为非溶解性物质，再将全部或大部分非溶解性物质（即SS）去除以达到净化污水的目的，而去除SS的主要方法就是利用气浮的方法。
   经加药反应后的污水进入气浮的混合区，与释放后的溶气水混合接触，使絮凝体粘附在细微气泡上，然后进入气浮区。絮凝体在气浮力的作用下浮向水面形成浮渣，下层的清水经集水器流至清水池后，一部分回流作溶气水使用，剩余清水通过溢流口流出。气浮池水面上的浮渣积聚到一定厚度后，由刮沫机刮入气浮机污泥池后排出。
六、安装、调试及注意事项
  （一）、安装
 1、设备安装前，必须夯实地基。并用混凝土砂浆垫高100—150mm。也可架空安装，但基础必须能承担设备运行时的重量。
2、设备就位后需调整水平。
3、设备需设清洗用下水道，可挖明渠，也可直接采用管道接至调节池，以便冲洗气浮池的水排出去。
4、污水进口与反应池之间的联接管道，要求越短越好，以免絮凝体在管道中被破坏。
5、清水出口可接通下水道排放，如需进入下水道处理工序，可直接与下水道处理设备相接。
6、污泥出口可接至污泥槽或污泥处理设备。
7、电器箱一般应放置在扶梯侧面，环境应干净、清洁。
 （二）、调试：
A、设备调试前，应做好以下准备工作：
1、要清洗水池内所有的赃物、杂物。
2、对水泵及空压机等需要润滑的部位进行加油润滑。
3、接通电源，启动水泵，检查转向是否与箭头所标方向一致。用手动控制启动空压机，检查空压机运转是否正常，发现异常情况应及时查清原因。
4、按下刮沫机开关，使其向溶气系统一端行走。运行到头后在行程撞块作用下，刮沫机反向行走，直到污泥槽，行程撞块将刮板翻起，按下停止按钮，停止刮沫。
B、试运行：
1、加水：使气浮机水位达到距污泥池隔板上沿约20-50mm，气浮池水位的高低，可用集水器调节。
2、溶气系统运行：关闭所有控制阀，将电器旋钮开关旋至自动位置，启动水泵，此时空压机也进入自动工作状态，然后按顺序打开清水泵进水阀、出水阀、控制阀，压力表压力逐渐上升，一般应达到0.4-0.5MPa。此时打开溶气罐出水控制阀门，使溶气水通过释放器释放至气浮池内，气浮池内出现大量的微细泡，使清水变成乳白色，溶气系统即为正常，容器压力越高，释放的容器水泡密度越高。溶气系统的气体由空压机提供。由于溶气水不断将罐内空气带走，罐内空气逐渐减少，水位上升。当水位上升到一定位置时，浮球液位计将控制空压机工作，使罐内有足够的空气量。
3、气浮运行：溶气系统运行正常后，将加药反应后的污水送至气浮混合池。流量先小一些，正常运行后逐渐增至额定值。
4、溶气水：溶气水先用自来水做回流水，正常后改用处理后的清水做回流水。如废水中洗涤剂量大，泡沫多，影响气浮效果，可一直用清水。
5、浮渣积聚到一定厚度后，启动刮沫机。
6、设备停机时应先关闭污水控制阀，再关闭污水泵，将沫刮净，停刮沫机然后打开清水阀，通入自来水运行30分钟，关闭溶气出水进水控制阀，最后停清水泵。
 （三）、注意事项及日常维护
1、溶气罐上压力表读数不得超过0.6MPa。
2、清水泵、空压机、刮沫机要定期加油润滑，一般空压机二个月加一次油，半年换一次油。
3、气浮池应视沉淀物多少，定期进行清洗。
4、进入气浮机的污水必须加药，否则效果不理想。
5、定期检查溶气罐上安全阀是否工作可靠。
6、释放器发生堵塞时，可打开抽真空阀，使释放器舌片打开，用清水使其自行清洗，将堵塞物冲洗，然后关闭此阀，该阀门一般只需打开10-20秒。




地址：山东诸城市南外环东段薛馆路北 电话：0536-6073566 传真：0536-6073577
