LHC—5型电脑沥青混合料科研型车辙试验机

使 用 说 明 书

在使用本产品前，请仔细阅读说明书

一、用途：

本产品是利用先进的单片机控制技术。机械精加工技术及配套开发的应用软件，根据公路沥青及沥青混凝土合料试验规程JTJ052-2000进行研制的机电一体化高新技术产品，可用于测定沥青混合料的高温抗车辙能力，供沥青混合料配合比设计的高温稳定性检验使用。

二、技术性能： 

使用环境：温度室温45oC，无腐蚀性，易燃性气体存在

驱动电机功率：0.75KW.1450r/min

电压：380V.50HZ

试件尺寸：长300×宽300×50（100mm）

工作方式：曲柄连杆驱动试验轮运动

橡胶硬度：国标标准硬度   78±2（60oC）时

试验轮行走距离：230mm±10mm

碾轮速率：42±1次/min

碾轮与试模接触压强：0.7±0.05MPa

位移测量范围：0-40mm

位移精度：0.1%

加热功率：3kw

温度控制：两路温控，精度±0.5oC，室温到80oC（可任意设定）

仪器总重：500Kg

试验类型：非浸水试验，浸水试验（选装）

功能：可通过应用软件，由微机对主机及试验过程进行即进控制，自动分析试验，结果并生成试验曲线，出具相关的试验报告。

三、主要结构与性能：

该机主要由电机传动减速机构、恒温箱体、悬臂测量机构、仪器控制部分组成。（见图1）

四、开箱检验：

收到货物后，及时开箱检查箱内物件，应符合如下清单。

1.货物清单：如需配电脑，则含计算机一台，打印机一台，控制仪表一台，光盘一张。

2.文件清单：出厂合格证，使用说明书。

五、设备的安装调试与操作：

1、该设备在经过开箱检查无误后，将主机安放在试验室的适当部位，应打上地脚螺钉。
2、在电源插头插入三相四线插座前，整机必须可靠接地，然后插上插头。
3、计算机与控制仪表相连，然后与主机通过连接线连接，插上电源，打开控制仪器总开关，在计算机上安装试验软件。

4、将试件放在操作台上，用锁紧机构锁紧，然后旋转千重斤顶，使试验轮接触试件。

5、将位移传感器安装，固定好。

6、试验软件的操作：

（1）进入软件操作界面后先点击参数设置一项，输入工程名称、试验编号、试验单位、次数、试验人等。

（2）点击试验监控，设置串口（一般为串口1）和位移频偏后，点击设置一项。

（3）然后点击“打开电灯”恒温箱内灯亮，接着点击“打开风扇”可听到鼓风机鼓风的声音，然后点击“空气加热”恒温箱内空气开始升温。

（4）如果选作浸水试验须点击“水槽加热”一项，则水温上升。如果不作浸水试验，则不能点击“水槽加热"这一项。

（5）经过一段时间加热，当软件上温度显示为60℃±0.5℃并且温度恒定后，点击“启动电机”试验开始，60分钟后，试验自动停止。

       （6）点击“试验结果”计算结果，并点击“数据保存”则数据已经保存，然后打印试验报告，试验结束。

六、车辙试验的方法与步骤：
1、按规程T0703用轮碾成型法制作的车辙试件，在试验室或工地制备成型的车辙试件，其标准尺寸为300mm×300mm×50mm。也可从路面切割得到300mm×150mm×50mm的试件。当直接在拌和厂拌和好的沥青混合料样品制作试件检验生产配合比设计或混合料生产质量时，必须将混合料装入保温桶中，在温度下降至成型温度之前迅速送达试验室制作试件，如果温度稍有不足，可放在烘箱中稍事加热（时间不超过30min）后使用。也可直接在现场用手动碾或压路机碾压成型试件，但不得将混合料放冷却后，二次加热重塑制作试件。重塑制件的试验结果仅供参考，不得用于评定配合比设计检验是否合格使用。

2、如需要，将试件脱模按规程规定的方法测定密度及空隙率等各项物理指标。如经水浸，应用风扇将其吹干，然后再装回原试模中（为使试件与试模紧密接触应记住四边的方向位置不变）。
3、试件成型后，连同试模一起在常温条件下放置的时间不得少于12h，对聚合物改性沥青混合料，放置的时间以48h为宜，使聚合物改性沥青充分固化后方可进行车辙试验，但室温放置时间也不得长于一周。
4、试验轮接地压强测定：测定在60oC时进行，先用体重磅称出试验轮接地的总荷重约为78kg左右，其上铺一张毫米方格纸，上铺一张新的复写纸，以规定的700N左右的荷载后试验轮静压复写纸，即可在方格纸上得出轮压面积，并由此求得接地压强，当压强不答合0.7MPa±0.05 Mpa时，可通过调整悬臂上砝码的位置对荷载应予适当调整。
5、将试件连同试模一起，置于已达到试验温度60 oC±1 oC的烘箱中，保温不少于5h，也不得多于24h。在将试件放在车辙试验机的试验台上时，试验机应先升温至60 oC并恒温不少于30 min，控制试件温度稳定在60 oC±0.5oC。
6、试验轮以点动方式调整至试件的中央部位，其行走方向须与试件碾压或行车方向保持一致，然后由微机控制试验开始。时间约1h，或最大变形达到25mm时，试验自动终止，试验过程时，由微机即时生成变形曲线。

七、试验结果的计算与报告：

1、从变形的曲线上读取45min（t1）及60min（t2）时的车辙变形d1及d2 ，准确至0.01mm。当变形过大，在未达到60min变形已达到25mm时，则以达到25mm（d2）时的时间为t2 ，将其前15min为t1 ，此时的变形量为d1。
2、沥青混合料试件的动稳定度按式（1）计算

DS=[（t2-t1）×N/d2-d1] ×C1×C2

式中：DS 沥青混合料的动稳定度，次/mm；

d1  对应于时间t1的变形量，mm；

      d2  对应于时间t2的变形量，mm；

      C1  试验机类型修正系数，曲柄连杆驱动试件的变速行走方式为1.0，链驱动试验轮的等速方式为1.5；

      C2  试件系数，试验室制备的宽300mm的试件为1.0，从路面切割的宽150mm的试件为0.8N,试验验往返碾压速度，通常为42次/min±1次,以实际碾压次数为准。

3、同一沥青混合料或同一路段的路面，至少平行试验3个试件，当3个试件动稳定度变异系数小于20%时，取其平均值作为试验结果。变异系数大于20%时应分析原因，并追加试验。如计算动稳定度值大于6000次/min时，记作：>6000次/mm。
4、试验报告中应注明试验温度、试验轮接地压强、试件密度、空隙率及试件制作方法等。
5、重复性试验动稳定度变异系数的允许差为20%。

八、设备的维护与保养：

1、在做试验前，应观察主机传动部分及控制仪表的工作可靠性，发现问题及时排除，不能排除的应与本厂联系，以便派人维修。

2、试验完毕后的注意事项

①彻底切断电源；

②彻底清理设备，上防锈油、润滑油；

      ③减速机应定期加换润滑油，（30 #机械润滑油）每年更换一次；

      ④设备在搬运、装卸时不得倾斜以防漏油；

      ⑤平时不做试验应用布罩住整机，防灰防尘。

附录：

位移传感器编号：
	量程：       L
	40mm

	计算频偏： DX=L/b
	Hz
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