CBN砂轮割片机过滤系统技术说明

1. 采用磁性分离器、涡旋分离器、高压供液水泵、水箱、制冷机、刮板排屑机组合形式，无过滤耗材消耗
2. 现场采用0号柴油冷却，杂质主要为铸铁粉末，CBN砂轮砂轮脱粒，铸型砂，铁粉杂质重量约300-350公斤每天
3. 磁性分离器选200型强磁，型号为RFCFII200,对铁屑分离率98%

4. 涡旋分离器按200型设计,采用改进型涡旋分离器，型号为RFWG200,分离精度10-15微米

5. 供液泵流量150-200升/分左右，扬程50米左右

6. 制冷机功率15000瓦
7. 流程为：机床脏液先进入锥形底回液箱，由提升泵打入磁性分离器初步分离吸附，再进入刮板排屑机，大的颗粒由刮板排屑机排出。刮板排屑机水箱溢流出液体由提升水泵200升每分打入涡旋分离器工作，涡旋分离器排渣口接入刮板排屑机。涡旋分离器净液流进净液箱然后经制冷机降温后由高压供液泵打入机床工作，供液泵流量150-200升左右，扬程50米左右，实现净液箱水始终溢流回脏液箱
8. PLC控制，带报警故障自诊功能，过滤系统与主机联控
9. 整套系统水箱外形约1800*1800*550毫米
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