jmzy常温过滤式除氧器

　　jmzy 系列除氧器分为手动和自动两个系列，其中自动型采用美国 ge osmonic 公司 aquamatic 公司的隔膜阀和控制器作为控制单元，其控制器是公司与 ge osmonic 公司工程师共同研制的成果。 jcfd 除氧器首批获得中国锅炉水处理协会注册证书。

手动型
自动型

工作原理

　　当含有氧气的水通过海绵铁（本公司特别制配）时，水中氧气与铁发生彻底的氧化反应，从而保证出水溶解氧含量低于 0.05mg/l 以下，其化学反应式为：

　　2fe2+ +2h2o+o2　→　2fe(oh)2

　　2fe(oh)2+h2o+1/2o2　→　2fe(oh)3

　　反应产物 fe(oh) 3 为不溶解于水的松软絮状物，当其累积到一定程度时，即可通过反冲洗排掉，使海绵铁恢复到初始的除氧能力。

应用范围

　　可用于各种锅炉、热力管线补水，工业循环冷却水等需要去除水中溶解氧的地方。

特点

1.
常温运行，无需加热，克服了热力、真空除氧及加热耗能的缺点；

2.
占地、占空间小，安装简便，克服了热力、真空除氧高位安装的不便；

3.
自动型采用特别设计的进口液压传动控制系统，灵敏度高、故障率低、可靠性强。

jmzy 常温过滤式除氧器规格表

型号

参数名称
jmzy-1-4
jmzy-1-6
jmzy-1-10
jmzy-1-15
jmzy-1-20
jmzy-1-25
jmzy-1-30
jmzy-1-40
jmzy-1-50
jmzy-1-100

产水量 （m3/h）
4
6
10
15
20
25
30
40
50
100

设备外 形尺寸 （mm）
直 径
400
500
600
700
800
900
1000
1100
1200
2000


罐体高度
2650
2700
2780
2860
2900
2950
3000
3100
3200
3100


占地（边长）
500
600
1000
1100
1300
1400
1500
1800
2000
2500

接管管径 (dn)
进水口
40
40
50
50
65
80
80
100
100
150


反洗水
40
40
50
50
65
80
80
80
100
150

填料层（mm）
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200
1200

填料重量（kg）
270
420
820
1000
1300
1600
2000
2800
3750
6700

设备荷重（kg）
600
910
1320
1800
2300
3100
3800
4600
5400
15000

工作压力 (mpa)
0.15-0.5

控制方式
自动型为时间或压差控制，自动反洗，手动型为压差控制，手动反洗

工作温度 ℃
8~50 ℃（ >50℃时可为用户特殊设计）

补充资料：

除氧器是锅炉及供热系统关键设备之一，如除氧器除氧能力差,将对锅炉给水管道、省煤器和其它附属设备的腐蚀造成的严重损失，引起的经济损失将是除氧器造价的几十或几百倍,国家电力部因此对除氧器含氧量提出了部颁标准，即大气式除氧器给水含氧量应小于15цɡ/l，压力式除氧器给水含氧量应小于7цɡ/l。　　除氧定律,盖吕萨克定律 　　在压强不变时，一定质量的气体的温度每升高1°c，其体积的增加量等于它在0°c时体积的1/273；或在压强不变时，一定质量的气体的体积跟热力学温度成正比。由法国科学家盖吕萨克在实验中发现，故名。适用于理想气体，对高温、低压下的真实气体也近似适用。 　　亨利定律，在一定温度下，气相总压不高时，对于稀溶液，溶质在溶液中的浓度与它在气相中的分压成正；比道尔顿分压定律，在温度和体积恒定时，混合气体的总压力等于组分气体分压力之和，各组分气体的分压力等于该气体单独占有总体积时所表现的压力。

工作原理

凝结水及补充水首先进入除氧头内旋膜器组水室，在一定的水位差压下从膜管的小孔斜旋喷向内孔，形成射流，由于内孔充满了上升的加热蒸汽，水在射流运动中便将大量的加热蒸汽吸卷进来（试验证明射流运动具有卷吸作用）；在极短时间很小的行程上产生剧烈的混合加热作用，水温大幅度提高，而旋转的水沿着膜管内孔壁继续下旋，形成一层翻滚的水膜裙，（水在旋转流动时的临界雷诺数下降很多即产生紊流翻滚），此时紊流状态的水传热传质效果最理想，水温达到饱和温度。氧气即被分离出来，因氧气在内孔内无法随意扩散，只能上升的蒸汽从排汽管排向大气（老式除氧器虽加热了水，分离出了氧但氧气比重大于加热蒸汽，部分氧又被下流的水带入水箱，也是造成除氧效果差的一种原因）。经起膜段粗除氧的给水及由疏水管引进的疏水在这里混合进行二次分配，呈均匀淋雨状落到装到其下的液汽网上，再进行深度除氧后才流入水箱。水箱内的水含氧量为高压0-7 цɡ/l,低压小于15цɡ/l达到部颁运行标准。 　　
因旋膜式除氧器在工作中使水始终处于紊流状态，并有足够大的换热表面积，所以传热传质效果越好，排汽量小（即用与加热的蒸汽量少,能源损失小带来的经济效益也可观）除氧效果好产生的富裕量能使除氧器超负荷运行（通常可短期超额定出力的50%）或低水温全补水下达到运行标准。

工作步骤

（1）确认除氧器启动排气电动门、连续排气旁路门在开启位置。 　　（2）当凝结水系统冲洗合格后，开启除氧器冲洗放水门，除氧器上水冲洗. 　　
（3）除氧器水质合格后，将水位降至-900mm，关闭除氧器冲洗放水门。 　　
（4）投除氧器辅汽加热，开启辅汽至除氧器调门前后隔离门，缓慢开启辅汽至除氧器压力调节阀，控制除氧器给水温升率不大于4.26℃/min，加热过程中注意除氧器振动情况，如振动大时，应减缓加热速度 　　
（5）除氧器投加热过程中，继续用凝结水泵将除氧器上水至正常水位。 　　
（6）当除氧器水温达到100℃以后，关闭启动排气电动门，将辅汽至除氧器压力调节阀投入自动，检查除氧器温升率不大于4.26℃/min，除氧器压力逐渐上升到0.147mpa。 　　
（7）辅汽加热过程中，应控制除氧器水位，如凝汽器未建立真空，禁止开启溢流、放水至凝汽器电动阀 　　
（8）凝结水系统启动后，根据需要，除氧器水位调节投自动。 　　
（9）当四抽压力达到0.147mpa，检查除氧器压力、水位正常，开启四段抽汽至除氧器电动阀，除氧器由辅汽切至四抽供汽，辅汽至除氧器压力调节阀关闭，除氧器由定压运行变为滑压运行。 　　
（10）当四段抽汽电动阀后逆止阀已开后，应检查四段抽汽至除氧器电动阀前气动疏水阀关闭。 　　
（11）根据给水含氧量调节除氧器的连续排气电动门。

