0.5T/h反渗透主机安装操作与保养手册
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第一部分   简介

      本说明书是意于帮助用户能够正确安装和使用本系统设备，以便设备达到最佳运行效果和最长的使用寿命。所以，请用户在安装和使用本设备前务必花一定时间认真阅读本说明书。

       0.5T/H-RO反渗透主要的设计能力为每小时生产0.5T/H的纯水（出水水质达国家纯净水标准）。每一台设备的生产能力都是在原水温度为25℃的情况设定的，若实际运行中原水温度高于或低于这个温度，其生产能力会有一定程度的变化。当然，原水其它条件的变化都会对产品水的水质和产量带来影响，本系统含预处理设备、RO主机设备，二部分组成统一的整体，相对独立运作，又相互关联，任何一个部位出现故障都会影响整个系统的正常运作。因此，用户在使用该系统中的每个单一设备时，请仔细阅读该设备说明书，如有不了解，请咨询有关专家或我们公司的技术人员。

第二部分   RO机进水条件

     本RO机应在以下原水条件下运行，检查你的原水是否在此限度内是非常重要的。若RO机进水条件不符合此标准，将会导致膜元件的永久性不可恢复的污染和损坏。因此种情况而导致的膜污染和损坏不在系统保质范围内。

    原水水质的要求：

1、 最小原水压力：30PSI（2.1kg/cm2）
2、 最小供水流量：1T/H

3、 进水水温：4℃-45℃

4、 进水PH值：3.0~10.0

5、 RO进水硬度：17mg/L（以CaCO3计）

6、 进水最高SDI（15分钟）：SDI＜5

7、 总溶解性固体：TDS＜1000 mg/L
8、 进水最高浊度—NTU：1.0

9、 进水最高自由氯浓度—ppm：<0.1
且RO进水必须符合以下要求：

 铁：＜0.1 mg/L
 游离氯：不得检出

 锰：＜0.05 mg/L
 有机物：＜1mg/L
自来水水源：

     自来水因需消毒而被氯化过，故RO前必须安装除氯装置以去除水中的余氯来保护RO膜免受侵害。本商用RO系统中的逆渗透膜为聚酰胺复合膜，如果原水中存在游离氯，膜就会受到不可恢复的损害，因原水中的氯而使膜受到损害的不在保质范围内。

  硬度：

  原水必须在17mg/L（以CaCO3计）以下，为达到这一要求，建议在逆渗透系统前安装合适的软水器或阻垢剂加药装置。因原水硬度超标而引起的结垢对逆渗透膜造成的损害不在保质范围内。

  原水水温及产水量：

      设备的额定产水量是在假设原水温度为25℃的情况下设定的，逆渗透系统的产水量随原水水温降低而下降。一般情况下，水温每降低1℃，产水量将下降3%。

  原水中的铁：

一旦原水中的铁含量大于0.1 mg/L时，就需要加一个用于去除铁的过滤器，有关这方面的问题，您可以请教有关专家。
第三部 安装指导

1、 设备应尽量安装于干燥的地方（机房内四周要起30cm深的地沟，有利于排废水），因为长期处于潮湿的环境会造成电器设备和元件的损坏。

2、 系统应置于便于操作者进入和维修的场地，四周应留有较充足的空间。

3、 选择安装地点时间应尽量考虑到整个系统有较合适的位置，并符合工艺流程的操作摆放顺序。

4、 前处理和主机按要求就位后，用PVC、ABS或不锈钢管道进行连接，在主机进口处应安装一个排污口（保安过滤器入口处）。

5、 每支管网是本系统中的一个重要部分，安装必须由专业的安装公司进行，因分支管网引起的压力损失，不是本系统所服务的内容。

6、 电器的安装工作必须要由合格的电器技术人员和工人进行，必须要有可靠的接地。主控室内请用户预留380V与220V总接线端。

7、 安装地点应保证夏季温度不高于45℃，冬季不低于4℃，否则会对设备造成不可恢复的损坏。

8、 纯水收集点（如纯水箱入口处）的高度不应高于设备纯水出口1.5m，否则会对逆渗透膜产生背压，造成逆渗透膜不可恢复的损坏。建议在工程安装时考虑在纯水管中安装一个逆止阀，可有效防止膜受背压。

9、 纯水出口连接管路中不可安装阀门和任何阻碍纯水流出的装置。

10、 纯水连接管和浓水排放管的管径不应小于纯水出口和浓水出口的管径。

11、 电器安装详见各设备的说明书。

12、 如果原水是自来水，且没有原水箱，预处理采用的是玻璃钢罐子的，建议在预处理前端安装单向阀，已防止负压吸破了玻璃钢罐子。
第四部分  操作说明

1、组件功能说明：

1.1全自动控制器说明

电源指示

高压泵的运行指示 
原水泵的运行指示

备用泵的运行指示

反渗透膜进水压力显示

反渗透膜出水压力显示

纯水流量显示

浓水流量显示

电导率指示

控制器指示

1.2继电器控制

1.2.1将整机之控制集中在控制柜中，方便检修、安装及操作。

1.2.2安装时注意每一组件之线路是否与近控制器确定接通，否则本机将无法自动工作（各接点按控制箱内说明接点）

1.2.3高压泵启动有90秒的冲洗时间差，在调试与运行时，请工作人员注意在主控板的时间继电器上确认。

1.2.4主控电路板上，有备用的接线端，可以作为原水泵或者纯水泵的接线端。原水泵、纯水泵能实行自动启动与关闭（根据水箱的液位高低来控制水泵的运行）。

1.2.5主控电路板上有根据纯水液位高低来控制纯水泵是否运行的接线端（详情见电路图）

1. 3 前置过滤器：型号：20"的蓝色精密过滤器，可将进泵前水中5µm以上的悬浮物先行去除，降低浊度及SDI值。保护RO膜以免阻塞。

1.4  RO高压泵：采用杭州南方多级离心泵，型号：CDLF2-130;流量：Q=2m3;扬程:H=98m；功率：N=1.5KW。保证RO膜正常操作压力，（注：操作前一定要排空管道中的空气）


1.5电源电压 ：380V/50HZ

1.6进水电磁阀：安装在RO主机增压泵之进水端，当RO主机启动运转时，防止高压泵的水锤压力冲击反渗透膜。

1.7低压保护开关：装在原水处，进水压力不够或精密预滤器之滤芯阻塞时，可将系统断电，以避免RO机增压泵缺水空转。调节时，要根据原水的进水情况而调高或调低进出口的压力情况，使之相互平衡。      

1.8纯水流量计：为一瞬间显示水流式流量器，可立即显示RO膜之造水量。

1.9浓水流量计：为一瞬间显示水流式流量器，可立即显示RO膜之排水量。

1.10 RO外壳及RO膜：RO外壳：304不锈钢材质；型号：4040；RO膜型号：ESPA2-4040。膜的产水量：1900GPM  脱盐率：99.4%

1.11水质监测器（CM-230）：可监测RO纯水之电导率，其范围在0-2000us/cm。
1.12造水压力表（0~25 kg/cm2）：显示经过泵后之原水压力。

1.13出口压力表（0~25 kg/cm2）：显示经过膜后之排之压力。

1.14原水压力表（0~10 kg/cm2）：显示经过精密过滤器前之压力
2、反渗透设备的启动、运行

2.1打开总进水阀门，启动原水泵，观察原水（自来水）压力表指针，指针在表面的读数是否大于或等于0.20Mpa。如是则表示系统具备开机条件。

2.2打开总电源开关，所有指示灯亮，90秒钟后，高压泵启动只有三个灯亮

2.3当原水进水增压泵后，把主机废水排放阀全部打开，废水排放阀有满水流出，再按启动高压泵按钮，运行指示灯亮，表示反渗透系统已启动，并进入运行状态。

2.4双眼平视纯水流量计内纯水流量，调节调压阀，把流量调整在到反渗透设备的额定设计流量值。

2.5双眼平视纯水压力表与造水压力表，调节高压泵回水阀与调压阀，压力表的指数为11 kg/cm2左右，两压力表的差为0.5 kg/cm2
2.6检查反渗透设备机组各部分是否运转正常无异动。

2.7双眼平视电导仪（CM-230）：看其参数是不是表明反渗透膜的脱盐率在98%以上。如果脱盐率不够可以降低纯水的流量来提高脱盐率。
3、反渗透设备的关闭
3.1反渗透设备的自动停机

3.1.1反渗透设备前段供水压力过低；反渗透高压系统，整个系统超压，在系统正常运行时，没有进行手动减压而误按停止进行保护性自动停机。

3.1.2当贮水箱水位溢满后，由水箱水位开关控制自动停机。

3.1.3保护性自动停机后，故障指示灯亮。要再次进行开机，必须先分析停机原因，确认无误后方可再次开机。

3.2手动停机：打开调压阀，使高压侧力调至0.5Mpa以下，按停止按钮。
4、反渗透设备的维护及保养

4.1维护

4.1.1反渗透设备前叁级过滤必须在运行累计满24小时，单独进行一次手动反冲洗，每次冲洗10分钟。

4.1.2反渗透RO膜的冲洗，一般每隔2小时冲洗一次，每次冲洗10-60秒钟。方法：打开排水阀，使系统高压侧压力基本没有。

4.2保养

4.2.1设备运作时应时刻注意：原水进水压力表和泵前端进水表的指针读数，若压力表指针读数压力差大于或等于0.15Mpa时，应更换滤芯

4.2.2如有活性碳滤芯应确保一个月更换一次，以确保反渗透膜元件免受水中余氯破坏（水中余氯含量过高的地区可考虑在本机进水管路前加装活性碳过滤器，以提高吸附余氯性能）。

4.3反渗透膜元件的清洗

4.3.1保证反渗透膜元件的正常寿命，应严格保证每天制水前进行半小时连续冲洗运行；

4.3.2运转时间增加，膜表面将附着沉淀物，影响透水量，有可能导致脱盐率明显降低，电导率偏高，产水量逐渐下降等症状，这时就必须进行药物清洗反渗透膜元件；用户应每半年委托当地卫生或质检部门对净水及浓缩水质作一次检测，并及时报关本厂技术部，由技术部按此制定详细清洗方案，通知各用户实施。

4.4反渗透膜元件的保养

4.4.1设备如短期停止动作（3天内），前置过滤系统应每天按冲洗段步骤进行冲洗动作10分钟，然后关闭所有阀门，以保证组件中充满水。

4.4.2设备如停止动作3天以上，则应向膜组件内灌注1%的亚硫氢钠或甲醛溶液（打工膜组件上部管接头，用漏斗灌注溢出）以防止细菌在膜表面繁殖，且若长期停用，最少1个月应检查运行一次，夏天控制环境温度，以防霉变，冬季防冻，必要时灌注液中可加入10-20%的甘油。

第5部 技术及特性参数

	名   称
	参    数

	产水量
	0.5T/H反渗透

	整机电功率
	1.5KW(只算RO主机)

	电源电压
	380V/220V/50Hz

	工作压力
	     80-150PSI（按现场调节）

	缺水保护压力
	≤0.02MPA


第6部 装机注意事项

1、请确定本系统电机上标示的使用电源与功率，并选择合适的电线。

2、请确定纯、废水的接管是否正确。

3、请确定其主电源程序线的线径，以及是否有漏电开关。

4、预留在自动冲洗计时器旁之空接点为液位开关或高压控制器之用线不可作为电源输入。

5、请配装全自动软水机，装设反洗时RO主机会停止转动之装置，以免误让RO吸入盐水。

6、请确定全自动软水机流程中IN或OUT口径是否正确。

7、软水机前安装加压泵必须加装满水停机装置，以免水泵空载运转而使马达烧坏。

8、请每天清洗前置预处理设备<石英砂过滤器与活性炭过滤器>以维护主机水量的充足供应。

9、若设备备有UV杀菌灯请稳压供应电源，勿使其电源跳动供应，以防灯管烧坏。

10、如果预处理采用阻垢加药方式,而没有采用软化方式.建议用户要由专人管理纯水设备,注意阻垢剂的使用情况,加药箱的阻垢剂要时刻注意添加.

第7部 建议事项

1、安装本系统时，最好加装多介质过滤、全自动软水器或阻垢加药以保护RO膜

2、自动软水器必须随时注意树脂再生用的粗盐添加。

3、若未装自动软水机，其纯、废水比例应视原水之水质状况而调低。

4、原水进水压力表若未达到2.0kg/cm2以上，请在系统前端加装加压泵浦。

5、机器出厂预留在自动冲洗计时器旁之空接线为液位控制线，适用压力开关及浮球式液位控制器，请选一种安装。

7、请购买我公司生产的软化水试剂,以检查树脂软化出水的水质情况。电话:028-85131253

8、当纯水产水量降低10%以上，产水含盐量增加，膜两端压力差高于15PSI以上时，请专业人士清洗RO膜。

第八部分 反渗透系化学清洗的一般方法：（如图示）

1、将纯水管（0）拆离纯水桶或入排水管。

2、废水管（P）导入药剂桶（Q）点接头。

3、起动输送泵（注意排气）。

4、先开M阀再开N阀，让药剂输入RO系统。

5、将压力调整全开，再启动RO主机开关。（好主机的针阀全开）

6、入口最大压力60psi，将最初20%有色污染清洗溶液排放，剩下干净的循环，如果PH值变化超过0.5个单位，需重新调整。

7、大流量循环30-60分钟后浸泡1-2个小时（严重时浸泡过夜），接着冲洗10-30分钟，最后注意在运行前要先冲洗。

8、药剂：酸洗——用PH值4，2%柠檬酸溶液+氨水，温度40℃，有时可有PH值2-3的盐酸水溶液清洗；碱洗——用PH值10，2%三聚磷酸钠溶液+0.8%Na-EDTA(螯合剂)，温度40℃，有时也可用PH＜10的NaOH水溶液清洗。
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第九部分  附图
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