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一、范围：本标准作业书适用于立式洗涤塔组装作业之规范。
二、使用工具：
2.1 水瓢、毛刷、毛轮、铁滚轮、美工刀、角磨机、切割机、手电钻、胶枪、
水平尺、延长线。
三、立式洗涤塔组装作业要领：
3.1 作业前，由生管人员依生产需求发下[派工单]及工程图面后开始生产作业。
3.2 生产作业执行流程如下：
3.2.1 格栅制作：

3.2.1.1切板：先将制作好的格栅板光滑面全部研磨。然后画线，根据格栅制

作图面上所需板件画线。画线时必须测量其对角线，确保板件为矩形，画好线后用切割机按线切割。

3.2.1.2 冲板：在锯台上调整锯片左边的角钢使其与锯片的间隔为格栅高度，

然后将角钢固定，开启锯床开始冲板。

3.2.1.3 切槽：格栅板冲好后在冲好的板上按图纸上格栅间隔尺寸画好格栅组

装槽的线，同时画出板件的中心线。然后将同样规格的格栅板用大力夹固定起来在台钻上打孔，打好孔后按孔的位置在锯床上切好组装槽。

3.2.1.4 组装：在地面上放线，即按照格栅图画出每一块板件的位置。画好后

将各板件按线放好，将横竖两板件的组装槽对插，合好后量其对角线

使其不左右偏摆。

3.2.1.5 粘固：用切好的直角三角形的木板核对并调整其每一个组合点，并将

其用胶枪粘合、固定。

3.2.1.6 包覆：包覆前补土尽量要少补，格栅组好后所有组合点均要画线，然后将所有组合点的四个面全部包覆。
3.2.1.7 格栅整理：包覆完成待硬化后开始整理，用角磨机将多余、突出及有毛刺、杂质部分或有画线痕迹的磨掉。然后清理表面，上空干剂，上空干剂时需依据图面上底部支撑柱的位置，将此处组合点留出不刷空干剂.
3.2.2   底板、桶身及锥形裁切，并在包覆处画线研磨。
3.2.2.1 依照制造图的要求，画线、裁切各部件。底板裁切时，如底板带有水
箱，则依尺寸裁切；如没有水箱，则要比桶身裁切小2-5mm，这样有
助于组装。（注：所有需要包覆的地方都必须画线打磨。如锥形与塔身结合大部分不包覆，则不需研磨底边法栏处。如锥形是用木模积层而成，则出风口已与锥形积层在一起但内部还需包覆，则需要画线打磨。）
3.2.3  本体一端依照法栏制作作业标准书做单头法栏，法兰宽度按图面要求修边打孔(参考文件:法兰作业标准书).
3.2.4 桶身画分角度线:用皮卷尺量出本体的周长并除以360度,所得的值便是1度的长度.按图纸上所标的度数乘上每一度的值并在本体上画出各法栏、视窗及脚座等位置后,画好线后需经巡检确认后方可开孔、组装、包覆；方形视窗组装时，无特殊原因：上部法栏边距塔身90mm，下部法栏边距塔身100mm，这样避免水积留在视窗边。
3.2.5 底板与桶身组装及包覆。
3.2.5.1先将包覆的拐角处补上适量的补土，再包三层（玻纤W120mm）防水层，待防水层硬化后将表面研磨并把灰尘清理干净后方可进行第二次包覆。（注：一般桶身与底板内外包覆厚度需比桶身厚度厚2-3t。包覆前应对底板的光滑面保护好后在进行包覆作业。（参考“包覆作业标准书”及“成品检验标准”）
3.2.6  本体内部格栅的组装及包覆。

3.2.6.1按图纸尺寸在本体内部画出组装填充层和除雾层格栅的位置,再将格栅按线组装，经第二人(巡检)确定后在格栅和本体结合处补土包覆。

3.2.6.2 依据工程图面组装底部支撑柱。
3.2.7 大部分洗涤塔有外挂式水箱。先依图纸把水箱的轨道和水泵入口法兰组装包覆好，在洗涤塔本体水箱位置coating两层901，再把水箱和SCR本体组装包覆。水箱包覆时要先包三层（玻纤）防水层，再包补强层。最后再组装水箱的零配件并包覆。（注：所有法栏、脚座、视窗及水箱的外表最多包三层，其余都包覆内部。内部包覆时需要分三次来包覆；如果是光滑面洗涤塔则外表不包覆，部分洗涤塔排水法栏装在洗涤塔底部，如这样排水法栏应将SCR本体底部法兰颈部为中心,两边分别把SCR底部本体法兰切掉80mm.待排水法兰组装包覆完成后再将SCR本体法兰补回原状.在包覆时要用铁针刺破所有气泡，然后用铁滚轮压平。）
3.2.8 锥形先画分角度线并依照图纸画出法栏位置，需经第二人再次确认后再进行组装包覆。
3.2.9 锥形与塔身吊装，吊装时要注意角度线要对准，锥形与塔身法栏之间要
贴海绵垫片并锁好螺丝，螺丝锁好后要把塔身与锥形法栏外径修到上下一致。锥形与塔身内部均需包覆（包两层玻纤一层面毡）。
3.2.10按图纸尺寸在本体上画出需装吊环的位置,并画线研磨包覆处,然后用               手电钻在装吊环处打孔并用螺丝把吊环与本体锁紧。补上补土后用玻纤包覆（如单包内部：需先包四层玻纤，再包三层玻纤一层方格布；如内外都包：那内部包四层玻纤外部包三层玻纤即可）。
3.2.11 内部整理并上空干剂。（注：上空干剂之前内部一定要清理干净，包
覆处一定要光滑不伤手，空干剂所加硬化剂比例要高，必要时加促进
剂，空干剂不可上到光滑面上。）其空干剂之比例为20%-25%.
3.2.12 洗涤塔与底座组合。一般洗涤塔底部皆有法栏边，洗涤塔架到底座上
并调整好位置后，将底边法栏与底座用螺丝锁好。
3.2.13 内部洒水系统、外部循环水系统、补水系统及溢流排放系统的配置。参照SCR配水作业标准书。 
3.2.14 蛇管假组并组装包覆支撑板 ，假组装时蛇管与锥形需作记号. 

3.2.15 外表整理及喷色。参照整理喷色作业标准。
四、自主检查：（参考“卧式洗涤塔组装作业标准书”之检验标准）

五、参考文件：

5.1 派工单

5.2 自检表

5.3 成品检验标准书

5.4 包覆作业标准书
核准：                       审查：                       制订：

