4 技术要求
4.1  淋水填料
4.1.1淋水填料采用聚氯乙烯改性塑料片制成，波型为双斜波。其产品质量必须符合《冷却塔塑料部件技术条件》 DL/T742-2001中的技术要求。
4.1.2淋水板外形规格为1000x500mm、1000x400mm。片距30mm，片材厚度为0.35~0.45(±0.03mm)，每立方米组装体质量约为20 kg/m3，组装高度为0.8m、1.0m、1.2m，交错布置，对于塔壁周边异形块可视现场布置情况，按实际尺寸切割、安装，靠近筒壁、竖井、梁柱等处的填料安装最大缝隙不超过20mm，安装时应随时清理杂物，

防止局部堵塞。

4.1.3聚氯乙烯改性塑料淋水填料材质必须符合电力工业部电力规划设计总院水利电力部生产司(83)水电规电设字第30号文(83)电生字监字第26号文《关于对冷却塔防火安全的通知》中有关规定。
4.1.4淋水填料的片材热变形温度≥65℃，淋水填料湿热老化试验后的低温对折耐寒温度要求≤-20℃。 

4.1.5技术指标
    （1）冷却塔设计气象参数（夏季10%气象参数）：
          大气压力 101.22hpa  干球温度 29.9℃  湿球温度 26.6℃
          相对湿度  71%

    （2）冷却塔设计流量74200 m3/h，平均淋水密度8.24 m3/m2h
                冷却水温差9.38℃
    （3）冷却塔填料安装高度平均为1m、气水比0.5时，要求填料的热力、阻力特性如下：
          冷却数           N>1.10

          容积散质系数     k>4500kg/m3h

          阻力             △P<1.4mmH2O(13.72Pa)

4.1.6 淋水填料使用寿命20年。
4.1.7淋水填料采用粘接组装.
4.2 PVC除水器
4.2.1 除水器采用160—45型改性聚氯乙烯塑料，弧片形状为等厚两边卷边，长度暂定1000mm，片厚0.8±0.1mm, 在冷却塔土建完成后由制造厂派员到现场进行测绘后加工组装。现场组装必须严格按照平面布置和组装设计图纸要求，保证安装质量，如设计图纸与实际尺寸有误差或塔筒周边的异形块，应视具体情况进行调整。除水器的安装原则为：在全塔范围内所有空隙设法布满布平，不得出现变形现象。
4.2.2 物理性能应符合表1的规定。
表1
	序号
	
	弧片（改型PVC）

	1
	拉伸强度
	≥45MPa

	2
	撕裂伸长率
	≥40%

	3
	缺口冲击强度
	≥90KJ/m2

	4
	热变形温度
	≥65℃

	5
	氧指数
	≥40


4.2.3 PVC除水器组装拉杆必须平直、圆整，椭圆度不超±0.1mm，偏心度不大于0.5mm，直径偏差不大于±0.1mm，长度偏差不大于±0.1mm，两端螺纹长度偏差不大于±2mm，
螺纹尺寸准确与螺母配合松紧适度。除水器的螺杆、螺母为PVC。
4.2.4 撑板外观整齐，不翘曲，穿杆孔径偏差不大于±0.5mm，穿杆孔径洞深度应符合设计尺寸，偏差不大于±0.5mm，确保撑板对弧片的间隔定型到位，确保组装块的整体刚度满足设计要求。撑板为聚丙烯材料。
4.2.5  PVC除水器的使用寿命20年。
4.3 喷溅装置
4.3.1喷溅装置采用TP-Ⅱ型，与配水管联接采用耳边接头，材质为ABS工程塑料，其技术性能应满足下列要求:

　　 1)　热变形温度

≥65℃
　　 2)　低温脆化温度

≤－20℃
　　 3)　抗拉断裂强度

≥35MPa

     4)　剪切强度


≥30Mpa

4.3.2 喷溅装置常年在湿热水汽作用下应能耐老化， 使用寿命按原电力部部颁规范规定在12年以上。
4.3.3 喷溅装置中的管嘴应按照不同的口径用数字印刻于管嘴壁上以示区别。
4.4 配水管 

4.4.1总则
4.4.1.1冷却塔硬聚氯乙烯配水管 (以下简称UPVC配水管) 系用聚氯乙烯树脂与改性稳定剂等配合制成，用于塔内热水分配系统。
4.4.1.2 UPVC配水管当夏季最高水温65℃时不软化变形， 当冬季最低气温－25℃停运空管或启动充水时不脆裂。
4.4.1.3 UPVC配水管长期在湿热环境下工作，但无阳光直接辐射， 耐老化期应在20年以上。
4.4.1.4 UPVC配水管工作水压不大于0.05MPa，但系高空架设，吊架间距为1.5m，管道要承受自重加水重再加100kg的临时荷载，因此管材应有足够的强度和刚度以及韧性。
4.4.2技术指标
4.4.2.1管材规格及尺寸公差应符合表2的规定。
管材同一截面的壁厚偏差δ(％)　不得超过14％。其计算公式下:　　
　　　　　　　　　δ1－δ2

　　　　   δ＝───── ×100

                   δ1

　式中:δ1──管材同一截面的最大壁厚，mm。
　　　 δ2──管材同一截面的最小壁厚，mm。
表2

	外径及公差
mm
	φ160 +1.0

0
	φ200+1.3

0
	φ250+1.6

0
	φ315+1.9

0
	φ355+1.9

0

	壁厚及公差
mm
	4.7+0.8

0
	5.9+0.9

0
	7.3+1.0

0
	9.2+1.4

0
	9.4+1.5

0


4.4.2.2 管材的弯曲度应符合表3规定:

表3

	  管材外径   mm
	      160~200
	      200~355

	  弯曲度      % 
	        ≤0.7
	       ≤0.5


4.4.2.3 物理性能应符合表4规定：
表4

	性能
	  密度
  g/cm3
	维卡软化温度 ℃
	吸水性
  g/m2
	纵向收       缩率 %
	扁平试验
	耐丙酮性
	腐蚀度
g/m2

	指标
	1.35~1.46
	  ≥76
	≤40
	   5
	压至外径1/2,无破裂缝
	不允许分层或破裂
	±1.5


4.4.2.4管材颜色为灰色。
4.4.2.5设计图纸中管材长度为20℃时长度， 生产厂应根据加工时的温度进行换算，管材加工的允许误差±2毫米，一般长度不超过6.5米。个别管长超过6.5米者，以设计图纸为准。
4.4.2.6管材内外壁应光滑、平整、不允许有气泡裂口及明显的波纹、凹陷、杂质、颜色不匀，分解变色等。
4.4.2.7管道开孔应与喷嘴接头相配合，保持良好的密封。
4.4.2.8管道与管件连接的开孔应保持在一条直线上，不得左右偏移，配水管开孔孔径为φ64，公差+0.5mm。
4.4.2.9管材物理及力学性能应符合国标《给水用硬聚氯乙烯(PVC-U)管材》(GB10002.1—1996)。
4.4.2.10管件包括异径管接头，管端堵头，弯头、予埋套管等。 管件尺寸应与管材、管件结构形式相配合，保证接头牢固可靠。
4.4.2.11管道连接采用带橡胶密封圈的承插接头。
4.4.2.12管材与管材组合后要进行液压试验，在水压0.15MPa下保持1小时不破裂、无渗漏。
4.4.3检验规则、检验方法，包装、标志和贮运等除应参照国标《给水用硬聚氯乙烯管材》有关条款进行外，管材还应根据不同直径与不同长度按图纸的编号进行标志，以便现场对号安装。
4.5 密封橡胶圈
4.5.1密封圈的胶料其扯断力不小于14MPa, 扯断伸长率不小于500％，耐温度为－25℃～＋80℃，硬度为60±5度(邵尔A型)，拉伸永久变形<15％。
4.5.2外观要求，表面上的面积不大于1mm2的杂质或气泡，不得多于两处，深度不超过0.5mm，面积不大于2mm的凸凹缺陷，不得多于两处:毛剌高度或剪损深度不得大于0.3mm；允许有不超过公差范围的模缝错位，不允许有断裂，剥层，穿孔等缺陷。
4.5.3密封圈表面要求光洁，密封圈模具应抛光镀铬。
3.5.4密封圈首批生产时，应先试制5个，与管接头组装后进行液压试验，合格后方可成批生产。
4.5.5密封橡胶圈的形状由制造厂根据管道口尺寸确定。 

4.6玻璃钢十字导风墙
4.6.1 玻璃钢十字导风墙规格为5500x1000x100mm，材料：面板厚度为4mm，内部用Q235A钢骨架支承，每平方米质量不大于42kg。
4.6.2玻璃钢十字导风墙（阻燃型）的面板材质应采用耐水、耐热性能较好聚脂树脂。树脂含量（不计胶衣层和富树脂层）为45%~55%，富树脂层的树脂含量为70%以上。玻璃钢固化度不小于80%。具有自重轻、比强度大、刚度好、耐化学腐蚀、耐光热、老化性能优等特点。
有较好的耐低温性能，在-40℃的低温条件下不脆裂、不破碎。在+65℃的湿热气流冲刷下不软化变形。
4.6.3. 导风装置外表必须有胶衣层，须光滑无裂纹，色泽均匀。导风装置内表层为富树脂层。边缘应整齐，厚度均匀，无分层，加工面应封树脂。导风装置单片连接边厚度不小于5mm。
4.6.4 力学指标
     拉伸强度 
280MPa

拉伸弹性模量 
3.5x103MPa

     压缩强度
280MPa

压缩弹性模量 
5.8x103MPa

弯曲强度
240MPa

冲击强度


23MPa.

     氧指数     ≥26

4.6.5 连接螺拴，材料采用1Cr18Ni9Ti。
4.6.6 玻璃钢十字导风墙承受风荷载为50kg/m2，其挠度≤5cm，使用寿命十五年以上。
