混床操作维护手册
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混床操作维护手册
1、结构形式
设备本体是带上下碟形封头的圆柱形有机玻璃结构；设备内部中排装置PVC管；集水装置为多孔板配滤水帽。进水配水采用喇叭口布水。设备本体内装填强酸强碱型树脂。

成套设备的本体外部装配有各种控制阀门并留有各种仪表接口，便于用户现场装接和实现水站正常运行。
床内装填料高度：
混床：  阳树脂   001x7     600 mm
        阴树脂   201x7     600 mm
2、操作说明
混床操作屏示意图
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2.1 正洗
打开混床进水阀一、排气阀，水流自上而下，当水充满设备时打开下排阀，关闭排气阀，正洗流速同制水流速，当出水电阻率大于出水要求时，转入制水。
2.2 制水
正洗结束，打开出水阀，关闭下排阀，稳定制水流量，直至出水电阻率小于要求时，制水周期结束。

2.3 再生
2.3.1 反洗预分层

打开混床反洗阀、反洗排放阀，控制反洗分层流速10 m/h左右，以树脂充分膨胀流动，且正常颗粒树脂不被水冲出为最佳控制流速，以阴阳树脂基本分层为反洗终点。
2.3.2 沉降

打开排气阀，使反洗预分层后展开的树脂自然、均匀地沉降下来，而后打开下排阀，使容器内液面降至树脂层面以上10～20cm处，避免进再生液时不必要的稀释。
2.3.3 失效

打开混床进碱阀、进水阀二、下排阀，浓度按4％左右控制,并注意当喷射器进水流量发生变化时, NaOH吸入量也会发生变化,要加以调整；进碱时间45分钟左右。
2.3.4 反洗分层

打开混床反洗阀、反洗排放阀，控制反洗分层流速10 m/h左右，以树脂充分膨胀流动，且正常颗粒树脂不被水冲出为最佳控制流速，以阴阳树脂分层界限分明为反洗终点。反洗结束时应缓慢关闭反洗阀，使树脂颗粒逐步沉降，以达到最佳分层效果。如一次操作未达要求，可重复操作以达到满意的效果。
2.3.5 沉降

打开排气阀，使反洗分层时展开的树脂自然沉降下来，并打开中排阀，使容器内液面降至树脂层面以上10～20 cm处，避免进再生液时不必要的稀释。
2.3.6 再生：采取分步再生
① 进碱

打开混床进碱阀、中排阀、反洗进水阀，进碱阀进碱与反洗进水阀进水同步进行，碱、水从中排口排出。再生液浓度、再生时间同“失效”步骤相同。

② 进酸：

打开混床进酸阀、进水阀二、反洗进水阀，进酸阀进酸与进水阀二进水同步进行，酸、水从中排口排出。再生液浓度按4％左右控制,并注意当喷射器进水流量发生变化时，HCl吸入量也会发生变化,要加以调整；进酸时间30分钟左右。

2.3.7 置换清洗

由进酸、进碱阀中吸入适量清水（混床出水），由中排阀排出，然后打开混床进水阀二、反洗进水阀，以上下等量水流量进行清洗。清洗时间为半小时或以排水基本中性为终点。
2.3.8 混合
① 排水
打开排气阀、中排阀，将容器内积水排至树脂层面以上10～20 cm处，使树脂层有充分的混合空间。
② 混合
打开反洗排水阀、排气阀、进气阀，氮气（或压缩空气、真空抽气等）压力：1～1.5 kg/cm2，混合时间为10分钟左右，或以容器内两种树脂充分混合而定。
③ 排水
关闭进气阀，打开下排阀、排气阀，应用尽快的速度排水，促使树脂迅速下沉，以防止树脂在沉降过程中重新分离，以引起混合不彻底，但同时要防止树脂层脱水。
④ 正洗
打开进水阀、排气阀，当水充满设备时，打开下排阀、关闭排气阀，以制水流量为正洗流量，进入正洗工况，达到出水指标转入制水或备用。
注：严禁在液面低于树脂层面状态下反洗树脂，以免干树脂堆压挤坏中排装置或再生布碱装置。严禁干树脂存放。
设备长时间停运后开车，应从再生工序开始。
3、运行管理
混床运行时应严格把好每道工序，就能得到良好运行工况。但一旦出水不合格或制水周期明显缩短，则要仔细检查影响混床再生效果，运行工况的每个参数。下面叙述影响混床再生效果、运行工况的一般参数。
3.1、反渗透装置产水水质是否变坏。如反渗透产水电导升高，则明显会缩短混床的制水周期。

3.2、混床再生时是否有疏忽。比如：进酸、碱不均匀，置换时间不够等。
3.3、混床操作屏的阀门是否有泄露。
3.4、混床的进酸、碱装置、混床中排装置、集水装置是否有松动、脱落、损坏。
3.5、混床再生用的酸碱质量是否达标，加酸碱的量是否够 。
3.6、混床用树脂是否损耗而减少。如减少，则需添加。如碎树脂太多，则先清除碎树脂，再补足树脂。
3.7、如果上述情况都排除，那混床用树脂可能被污染，则需要复苏或更换。

4、维修保养
4.1 安装准备阶段检查
设备及附件在本公司已进行严格的治理检验，经检验合格后发货。因此对组装成形的设备及附件不作不必要的拆卸和打开。但应认真对照发货清单，清点、检查货物，以便安装工序顺利进行。设备
等在运输或开箱时，发现表面漆层损坏，应进行必要的修补。安装时，在设备本体表面不允许进行电焊、气割作业，以保证内部衬层不被烧坏。
4.2 试车准备阶段检查
设备在安装、配管、仪表工程全部完工，并在对设备本体及配管的清洗工作结束后，应按照下列检查项目进行检查、维护。

4.3 试车运行调试阶段检查
上述准备阶段的检查结束后，除按照“运行说明书”中的要求进行试车外，还必须对下列项目进行检查。
	检查时间
	检查项目
	判断标准
	保养维修

	填 料
填充前

	水压试验
	由中间水泵给水，人孔、视镜及各进出水口法兰部位等处不漏水
	有漏水，须拧紧该部位的紧固件。

	
	内部衬胶层检查
	衬胶层没有异常及脏污
	衬胶层有异常要进行修补，有脏污要清洗干净

	
	内部零部件安装状态检查
	a.上部布水装置水平安装不倾斜
b.集水装置不松动、无变形、无遗漏
c.所有零部件的紧固件不松动、无遗漏

d.中排装置在床内呈水平状
	a.倾斜安装易发生偏流，必需纠正
b.更换或重新紧固及拧紧

c.紧固件松动须重新紧固及拧紧，遗漏件及时补上

	
	内部是否清扫干净
	无任何异物
	彻底清扫干净

	充水工作或水压试验
	阀门的开闭检查
	各个阀门操作动作，正常开启、回转灵活、无异常声响
	动作不正常：检查原因予以纠正；转动不灵活：加入润滑油或预先加入润滑油

	
	阀门的泄漏检查
	阀门的阀盖、法兰、密封垫等部位无泄漏
	有泄漏：可拧紧该部位的紧固件

	填料填充后
	验证填料有否泄漏
	打开进水阀、下排阀。加水压，在下排口取样验证离子交换树脂无泄漏
	有泄漏，及时查明原因采取相应措施

	试车启动前
	填料是否填充
	按照规定数量、要求填充
	阳树脂：600mm

阴树脂：600mm

	试车启动后
	各部位是否有泄漏
	没有泄漏想象
	有泄漏要停车。卸压后拧紧紧固件

	
	检查各处压力
	各个压力表点压力示值正常
	压力异常，及时对照有关资料，判断因果关系，采取处理措施


4.4 日常运行检查
经过试车、调试进入正常生产后，操作人员每天要定期巡回检查设备现场。把巡回检查的结果如实记录下来，与运行记录一起给予总结，作为定期检查、定期维修的资料。

	检查周期
	检查项目
	检查方法或检查点
	备     注

	每

班

数
次
	检查有否漏水
	设备的各密封部位及附属阀门等各处是否漏水
	如有漏水，找出漏水点位置及原因，及时止漏

	
	检查有否振动
	阀门开闭时是否有不正常振动
	如有振动，查明原因，及时采取解决措施

	
	检查各压力点
	检查各压力点压力表的示值，验证有无不正常压力
	如有异常压力，对照相关资料，查明原因，即予纠正

	
	检查流量
	检查流量计示值，验证其是否表示正常流量
	如流量表示不正常，及时查明原因排除故障，

	
	检查分析仪表
	检查就地指示表计值，验证其是否表示正常值
	如有异常，应及时校正或修理，以提高测量精度


4.5 定期检查
正常生产一年以后，�设备要进行定期检查，定期检查是为了保证第二年一年之内无事故地安全运行。
4.5.1 定期检查的方法
本设备检查作业需要较长时间。为了缩短定期检查的停车时间，�在检查人员和检修工人人数许可的情况下，尽量与脱盐水站其它设备装置的检查同时进行。
4.5.2 检查项目
检查时如发现有异常，一定要及时处理，并给予解决。

	序号
	检查项目
	检查方法、检查、其它

	1
	填料检查
	A．查看树脂，如有较多的碎树脂，即进行反洗以除去碎树脂

B．测量树脂量是否达到必需量，不足部分应做好予处理准备，以便设备检修作业完毕后能及时与原树脂一起装填入内

	2
	内部紧固件检查
	检查滤器内的螺栓螺母等紧固件，如有松动应重新拧紧。

	3
	内部清洗
	水冲洗后用废布条把塔内清洗干净。

	4
	重新装填滤料
	按规定数量、要求向设备内重新装填树脂，测量树脂量是否达到所需量，补充不足部份。

	5
	人孔密封垫、紧固件

检查
	检查人孔密封垫是否变形，如有变形应予以更换，把螺栓螺母浸在清洗油内，彻底除锈，安装人孔盖时螺栓螺母要涂上黄油。
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