	一种情况是由于发电机检修期长，可能出现开机前，发电机定，转子绝缘降低的现象，另一种情况是由于某种外部原因导致发电机内进水而受潮。采用B级绝缘以上的发电机由于采用的是热固性材料，一般情况下，都是表层受潮。 

轻度受潮的情况下，一般开机空转几个小时即可恢复绝缘。开机空转时，注意关闭机组空冷器冷却水，发电机上部盖板视情况开若干通风孔。 受潮严重的情况下，则应使用电流干燥或外部热源干燥。对大型机组，在转子尚有部分绝缘的情况下，采用三相短路干燥是最简捷的方法。 

■ 三相短路干燥法 

1、三相短路干燥需要发电机本身具备运转条件,转子可以使用备用励磁,定子各部测温点巡检正常.在发电机出口母线上安装三相短路母排,母排的截面按发电机额定电流考虑.与母线连接时应保证有良好的接触.某电厂曾在一次发电机短路试验中,因连接面的油漆未除干净,试验开始不久即造成母线接触部分烧缺,幸及时发现才未造成严重后果. 

2、如果发电机带有中性点侧励磁用串联变压器,则应采用短路母排将此串联变压器短接,否则长期通流有可能烧损此变压器.同样,中性点的消弧线圈或接地变压器等都应退出. 

3、带有专用短路开关的发电机,如短路开关容量允许,则直接使用此开关短路即可,不需另接短路母排.干燥前开关投入后,应切断其操作电源. 

4、注意应关闭机组空冷器冷却水,水内冷发电机应切断内冷却水;发电机上部盖板视情况开若干通风孔.注意不要误切空冷器以外的其他机组用水. 

5、启动发电机至额定转速后,对发电机送励磁,此时发电机励磁应采用手动方式,其他如自动,强励等方式均应退出. 

6、视情况缓慢增加励磁,使定子电流缓慢升至50%额定电流,以温升每小时不大于10℃为宜.受潮严重的发电机每小时测取一次绝缘电阻和绕组,铁芯的温度.具体的绝缘值应参照该发电机的历史数据.一般吸收比大于1.6或极化指数大于2,绝缘电阻连续5h稳定不再变化,则干燥过程即告结束.不同的发电机情况不一,如受潮严重而气温又低,视定子温度情况也可适当增加电流,但不得超过定子额定电流,注意各部温升不能超过正常运行时的允许温升.黄绝缘的干燥一般并不需要很高的温度,一般干燥过程中,以控制定子线圈最高温度比较适宜.如用外置酒精温度计测量,绕组不应超过70℃;使用机内已有的埋人式电阻温度计测量时,不应超过80℃.若温度偏高,可减少定子电流,使温度稳定即可. 

7、发电机短路干燥是使发电机工作在异常状态,因此各部发热较大,干燥过程中应注意巡查.整个干燥过程中有异常情况时,应首先降下励磁,切断励磁后再停机检查处理.在发电机短路干燥的过程中,短路点应始终有人监护. 

8、干燥过程结束后,缓慢降低励磁到零,切除励磁.然后拆除短路线。 

■ 外加电流干燥。 

对于不能采用短路干燥或条件不具备时，发电机则只能采用外加电流干燥或外加热源干燥。受现场容量限制，很难采用交流加热方法，因此一般采用直流电流加热。此时，将发电机三相绕组串联，也可根据情况将分支解开再加以串联成一个回路，视电源大小而定，串联只要连成回路即可，不必考虑电流实际流向。考虑到一般大型发电机电流都比较大，因此按绕组分支加入直流比较好。对于大型发电机，由于是多支路，应特别注意接线，否则没有效果。加入直流电流以分支额定电流的70%较好。通流加热过程中，同样要考虑各连接线的大小和接触面的问题，以防止加热时造成接头过热损伤绝缘。定，转子分别加热，电源可采用电动盘车的电源或其他通过整流来的电源。小容量的发电机也可采用多台直流电焊机并联供电的办法。外加电流法可以与外加热源法一起配合使用。 

■ 外加热源法 

对体积较小的发电机比较有效。在发电机风洞内，将定子上，下部挡风板打开，在定，转子绕组下部布置电热板或其他红外加热设备，注意不要使用有明火的电阻丝炉。此外还有与做定子铁损试验类似的铁损法，可以对定子进行干燥，但需要吊出转子，所需电源容量也大。此外铁损干燥会使定子铁芯和机座的温差过大，将造成铁芯与机座之间的内应力增大，当定子机座钢度较小时，可能会使机座变形增加，这对定子结构是很不利的。因此，此法对大型发电机尤其是运行过程中检修的发电机实际上没有可操作性。(end) 

	

	

	

	



