服 务 宗 旨

保证产品质量     讲究企业信誉
坚持服务第一     力求用户满意

产品质量保证

	产品质量保证书

在正确使用情况下，从购买之日起一年内发生故障时， 有本厂质量保证书或发票，本厂技术服务部负责上门免费修理。

如自行拆修人为损坏或超过保修期等不属保修范围内的，只可负责免费修理，更换零件费用自负。
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  脱水烘干机使用说明书 
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一、各部位名称









主要技术指标

	
	400型
	500型

	转筒尺寸
	Ф400×H 300mm
	Ф500×H 400mm

	外型尺寸
	650×800×800
	800×1000×850

	转筒载重
	35 kg
	75 kg

	转筒转速
	630转/分
	530转/分

	工作电压
	380V
	380V

	电机功率
	0.75kw
	1.1kw

	电热丝功率
	3kw
	3kw


三、使用方法

 1、在开机使用前，应先检查电源的接合，转筒的固定位置是否正确，接上电源，打开上盖，接通电机开关，让转筒空转运行，转向应与壳体内标指箭头示向相同，接通电热丝开关，数分钟后可有热风排出，若电热丝经过5分钟工作，仍未有热风排出，应停机检查电热丝排风口是否堵塞。

2、干燥工作应放下盖子，装卸工件要停机，注意工件要均匀分布在转筒内，否则会离心力不平行，使脱水机会猛烈摇动。转筒装工件不能超载，2也不要过满，若干燥工件细小密度大，或易储存液体，先离心干燥1-2分钟，取出转筒，将工件翻动位置，再进行加热离心干燥，以达到满意的效果。

3、要使转筒停转，先将电机关停，再用脚踩刹车板，但切记不能关电机进行刹车，脱水机可不加热进行单独离心干燥，但不能关停电机单独加热进行干燥。

4、使用脱水机前，应参读说明书，懂得操作原理，为确保安全生产，应经常检查及保养好脱水机，定期向轴承添加优质润滑油脂，保持脱水机良好。

四、常见故障及排除方法

	故 障
	产生原因
	解决方法

	不转动
	1.电机烧毁

2.缺相

3.皮带松脱或破断
	·更换电机

·检查各开关接触是否良好

·保险丝有否烧断

·调整电机位置或更换皮带

	温度不正常
	1.风叶逆转

2.发热管烧毁

3.发热管导电线烧断
	·对调电源相线改变电机转向

·更换发热管

·更换发热管导电线

	振动或噪音大
	1.工件放置不均匀

2.干燥机安装不稳

3.轴承失油

4.轴承破损

5.轴承座固定螺栓松动
	·停机并将工件放置均匀

·重新安装平稳干燥机

·重新将轴承座固定螺栓紧固

·从压油怀中压注入足够的高温润滑脂

·更换轴承

	制动失灵
	刹车皮磨损过多
	·更换刹车皮


脱水烘干机简介

五金甩水甩油烘干机、500型号五金脱油机，车床铁屑甩油机、甩干机、工业脱水机、电镀脱油烘干机，铜粉甩油机、不锈钢脱水机，电机1.1KW，电热3KW，机器尺寸直径80CM*高88CM，内胆直径500MM*高400MM，筛网孔子2-3MM，转速560转/分钟。内胆材质304不锈钢。外部为喷漆铁板结构。离心式烘干机，电热烘干机，热风干燥机.

高效脱水烘干机（脱水机、甩干机）的主要特点：
1、普通型/重型脱水烘干机：脱水、烘干作业同步进行，消除普通烘干机存在的水渍水痕，避免工件氧化和生锈，提高成品光泽度。
2、普通脱水烘干机脱水槽为不锈钢材质，坚固耐用，活动脱水内篮可提出，方便工件装取。
3,独特设置有外部可加润滑脂装置,方便日常维护。
4、重型脱水烘干机采用自动控制的电源系统，脱水烘干完成或打开脱水烘干机盖时，将自动切断脱水烘干机电源，安全实用。同时设有脚踏式刹车器，提高脱水烘干使用安全性。
5、重型脱水烘干机采用整体铸造底座，重心稳定；脱水烘干机内外筒均采用不锈钢制成，内桶平底设计，坚固耐用
6、重型脱水烘干机加热器装配在脱水烘干机上部，直接加热，强力风扇自吸风，脱水烘干效率。

适用于各种金属，非金属零件经研磨，油洗水或浸防锈液后脱水或脱油用；是各电镀及研磨加工厂，脱水的必备机器。

电话：0769-83660871 


传真：0769-83620567  e-mail:dgdahetian@126.com
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