、              海福德罗茨风机检验和试验

4.1 ★叶轮部件100%进行动平衡试验，动平衡精度 ≥G2.5级。

4.2 主要零部件的制造和装配间隙应符合图纸和技术文件的规定。

4.3 鼓风机在出厂前进行运转试验，运转试验正常的情况下再进行额定工况下连续运转2小时的运行试验。试验合格后不再进行解体检查，用盲板封严进排气口，防止杂质进入机体内。由技术检查部门检验合格，并签署产品合格证后方可出厂。

4.4 机组在现场安装调试时，应用户要求制造厂可派人到现场进行技术服务（国内）。

4.5 鼓风机在制造厂进行运转试验时，应用户要求需要，可派专业人员到制造厂参加调试验收。

4.6 检验：在制造厂进行下列检验

	项 目
	化学
成分
	机械
性能
	磁粉
探伤
	着色
	水压
试验
	尺寸
检查
	组装
检查
	外观
检查

	壳体
	
	
	
	√
	√
	√
	√
	√

	主轴
	√
	√
	√
	
	
	√
	√
	√

	叶轮
	√
	√
	
	
	
	√
	√
	√

	轴承
	
	
	
	
	
	√
	√
	√

	鼓风机组装
	
	
	
	√
	
	√
	√
	√


4.7  机械运转试车

出厂前，鼓风机在制造厂内进行机械运转试车。试车是在工作转速下连续稳定运转4小时。

4.8  现场试车

4.8.1机组在现场安装时，制造厂派人到现场进行安装工作的交底和指导。

4.8.2现场试车期间，制造厂派人到现场服务。在现场进行机组润滑油系统的试运行和调试，包括确认各种阀门和仪表的最终态整定值，并在工作转速下连续运转1小时，负荷试运12小时。

4.9  制造厂试验和用户见证项目：

	序号
	项目
	需要
	用户见证

	1
	鼓风机机械运转试验
	√
	√

	2
	叶轮超速试验（GB/T16941-1991标准）
	√
	

	3
	转子动平衡试验
	√
	


五、主要零部件的材料清单★
	零部件名称
	材质
	材质代号

	机壳墙板
	树脂砂灰铸铁
	HT250

	叶轮
	球墨铸铁
	QT500

	直齿面齿轮
	合金钢.面渗碳淬火.
	20CrMnTi

	轴
	优质碳素钢
	45

	油封
	氟橡胶、丁晴橡胶
	SF、SN

	联轴器
	球墨铸铁
	QT500

	油箱
	树脂砂灰铸铁
	HT250

	底座
	碳钢型材
	Q235


