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FQ系列矿用气动压入式轴流局部通风机

概述
由淄博金河风机有限公司生产的FQ系列矿用气动压入式轴流局部通风机(以下简称为通风机)，是一种由气马达驱动的通风机，通风机结构紧凑，体积小，安装方便，使用安全，噪音小，适用于吹排煤矿井下通风死角，特别是隅角区域聚集的瓦斯和有害气体。通风机的结构特征为煤矿用、隔爆型、轴流式。
通风机执行标准：MT 500-2008《煤矿用气(液)动局部通风机  技术条件》、Q/ZFJ 008-2013《FQ系列矿用气动压入式轴流局部通风机》。
主要规格及技术参数

通风机型号表示方法。
 SHAPE \* MERGEFORMAT 



示例：FQ№5.0，F表示通风机，Q表示气动，5.0表示叶轮直径为5.0dm。

通风机正常使用条件
a） 海拔不超过2000m；

b)  工作温度：+4℃～+40℃；

c)  环境空气相对湿度：不大于90﹪RH（+25℃时）；

d） 无强烈振动和腐蚀性气体等；

e)  安装在有瓦斯气体爆炸性危险的煤矿井下所需的工作场所。

通风机性能范围。
通风机的性能参数见表1。所给的性能是通过标准管网实际模拟试验得出，是以气体温度t=20℃、气体密度ρ=1.2㎏/m3、大气压力p=101325Pa的标准条件换算的。

结构及其特点

总体结构及其工作原理、工作特性。
通风机由导流器、叶轮、气动马达和机壳等部件组成。气动马达安装在机壳内的隔爆腔内，通过传动组与叶轮连接并带动叶轮转动，风流从导流体进入旋转的叶轮，经叶轮加速的气流通过后导叶发生偏转，使风机排出的气流为旋转状，从而吹排巷道内的聚集瓦斯等有害气体。
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集流器；2、叶轮部；3、气动马达；4、主机部；5、进气开关；

6、高压胶管；7、截止阀；8、压风管路
图1  通风机总体结构图
主要部件及其作用。
如图1所示，通风机主要由叶轮、机壳、气动马达和集流器等4个主要部件组成。

通风机的机壳、隔爆腔、叶轮、集流器等结构件均采用低碳钢焊接而成，气动马达采用螺栓与机壳内的隔爆腔联接，叶轮由轮毂、叶片焊接而成，通过传动组与气动马达的输出轴联接，使叶轮的重量由传动组承担，大大减轻了气动马达的承载量，提高了风机的使用寿命。

井下压气管道中引出的压气通过胶管与通风机机壳上的气动马达进气口联接后，开启阀门，压气驱动气动马达，带动叶轮旋转，叶轮对空气做功，使空气具有能量后以一定的速度排出风机，在排出风机前在导风板的偏转下，使气流发生旋转。

通风机特点
3.3.1采用气动马达驱动，在具有爆炸危险的环境中使用安全可靠。

3.3.2风机叶轮由气体驱动，具备优越的过载保护功能。不会出现如电动机驱动可能发生的强力摩擦和刚性损坏等危险现象。

技术特性

主要性能

通风机具有防爆安全、运转平稳等主要性能。

主要参数

通风机的主要技术性能参数有：风量Q、全压P、系统效率η、噪声L、转速n等，具体性能参数详细情况参见表1。
表1  FQ系列矿用气动压入式轴流局部通风机性能参数表
	型  号
	风量

m3/min
	全压

Pa
	供气压力

MPa
	参考耗气量

m3/h
	转速

r/min
	叶轮公称直径

mm
	长度

mm

	FQ№2.5
	20
	38
	0.3～0.5
	10
	1300
	Ф250
	260

	FQ№3.55
	28
	30
	0.3～0.5
	15
	1300
	Ф355
	350

	FQ№5.0
	180
	280
	0.3～0.5
	32
	1300
	Ф500
	500

	FQ№5.6
	200
	350
	0.3～0.5
	41
	1300
	Ф560
	520


安装、调试。
设备基础、安装条件及安装技术要求。

5.1.1通风机不需要专门的设备基础，放置在较平整的巷道底板上即可长期稳定运行。当采用悬挂式安装时，按通风机固定在牢固的支架上，用U型吊钩连接好即可。

5.1.2检查配套压气管道的气压是否符合要求，各项保护是否完好。
5.1.3检查通风机各部的连接有无松动变形。
5.1.4检查各部位的连接螺栓是否齐全可靠，用手拨动叶轮，盘车均灵活时，即可进行试车运转并进行调试工作。
5.1.5安装完毕后应进行试运行观察，启动通风机试验转向，当风向应旋转标牌所示方向一致，注意观察是否有擦碰声或剧烈振动等不正常现象，待运行情况良好后，可正式投入使用。
5.1.6供气管路中必须安装过滤器，乏气管道中可根据用户需要安装消音器。

5.1.7供气压力为0.3～0.5MPa。

5.1.8通风机一般水平安装使用，设计使用寿命为5年，第一次大修前的安全运转时间为13000小时
通风机的安装。
5.2.1通风机出厂前已经调试、检验合格。

5.2.2通风机必须安置在隅角区域内的主风流中，或有局部通风盲巷的新风一侧。

5.2.3通风机出口距离有害气体瓦斯聚集区或工作点应大于3m～6m。

5.2.4通风机进气管为13mm高压胶管，出气管为13mm或16mm高压胶管，接头型式为快速接头，胶管长度为3m～5m。胶管在连接之前必须吹冲干净，切忌异物进入或滞留管中。

调试程序、方法及注意事项。
通风机安装完毕，首先要检查叶顶与机壳之间的间隙，检查各部位的连接螺栓是否齐全可靠，用手拨动叶轮，盘车均灵活时，即可进行试车运转并进行调试工作。

当管路系统连接完成后即可对通风机进行调试。调试前，必须检查管路是否完好，连接是否可靠，叶轮是否转动自如。

经过长途运输或长期搁置不用的通风机，在使用前安5.1条规定进行检查，经检查合格后方可接通所需气压，试运行10分钟左右，若无异常声响即可投入正常运行。
安装、调试后的验收试验项目、方法及判据。
通风机安装、调试后应达到下列要求：

1)、叶轮与机壳的径向间隙均匀，保证在叶轮直径单侧径向间隙不应小于2.5mm；

2)、叶轮的旋转方向必须与机壳上旋向标志的方向一致；

3)、通风机必须由专人负责管理和操作；

4)、通风机的安装使用地点必须符合《煤矿安全规程》的有关规定。

试运行前的准备、试运行。
1)、选好合适的电缆和电控开关，准备好工业矾士林或107防锈油；

2)、认真检查轮毂盖板及其他各部位的连接螺栓是否齐全、牢固、可靠；

3)、用手拨动叶轮，盘车应灵活，无摩擦及卡壳现象；

4)、启动通风机运转，20分钟后停机，再认真检查轮毂盖板及其它部位的连接螺栓是否牢固、可靠，一切准确无误后方可投入运行。

使用、操作和维护。
新通风机运行一小时后，停机检查各部紧固件是否松动和所有焊缝有无开裂。当确认无问题后，再开机运行。

气动马达的运转、维修和保养参照气动马达的使用说明书，运行中要经常观察气压，如不正常应立即停机检查。

通风机在使用前再次检查各部位的固定、连接螺栓是否有松动，是否齐全、牢固、可靠。

用手拨动叶轮，盘车应灵活，不得有摩擦、撞击、杂音及其它异常声音。点动试车，检查叶轮的旋向是否正确。

详细阅读气动马达、通风机的使用说明书，以防出现失误操作。

运行中要经常检查声音是否正常，连接有无松动。

使用中轴承间隙应在允许范围内，运行中不应发热，声音应正常。当轴承磨损环时，应该更换新轴承。
定期更换气动马达的润滑脂，每6个月必须将轴承清洗一次，并换注新的润滑脂，加入量为轴承室的1/2～2/3。
运行中的轴承温度不得超过95℃，且声音正常，当轴承损坏时应及时更换。。

为保证通风机的正常运转，须定期检修，通常六个月检修一次，检查机器的全部零件，需认真防爆密闭罩的各种密封胶垫，一旦损坏应到厂家联系购置。

如需更换气动马达零部件须选用同一厂产品。

通风机在不使用时应放置在空气流通、干燥的地点，防止受潮、受腐蚀及其它损失
故障分析与排除。
故障原因分析与排除方法参见表2。
表2  故障原因分析与排除方法表

	故障现象
	原因分析
	排除方法
	备注

	风机转速增大
	过滤器中滤网破损
	更换过滤网
	

	风机转速降低
	过滤器中滤网堵塞
	清理或更换过滤网
	

	风机振动增大
	叶轮上积灰

叶片不均匀磨损

轴承磨损
	清理积灰

修整叶片或更换叶轮

更换轴承
	

	风机转速下降过多
	马达的叶片过度磨损
	更换叶片或马达
	

	叶顶与机壳摩擦
	机壳变形

轴承过度磨损
	修整机壳

更换轴承
	


运输、贮存

吊装、运输注意事项

1)、吊装时要吊挂通风机的吊耳，不应采用钢丝绳直接拦扎通风机外壳吊装。

2)、通风机在运输过程中要防雨淋、防浸水，不能受到剧烈的颠簸和震动。

3)、通风机包装分箱式包装和简易包装，用户可以选择。

4)、通风机可陆运或水运。
贮存条件、贮存期限及注意事项

通风机应贮存在空气流通、干燥的环境中，要防止雨淋、受潮、受腐蚀及其它损失。

通风机的贮存期限一般不受限制，长期贮存要注意定期盘车。贮存时间超2年时， 使用前应检查轴承润滑脂是否变质，一经发现要及时处理。

开箱及检查

通风机在出厂前已经调试、检验合格，包装在牢固的木箱内。

开箱时要注意不能让锐器划破机壳面漆，不能锤击到通风机外壳，产生凹坑。

开箱后要仔细检查装箱单，其中应有产品合格证和使用说明书。用户有要求时，还可附上通风机的气动性能测试报告。

注意事项

通风机在使用前应再次检查各部位的固定、连接螺栓是否有松动，是否齐全、牢固、可靠。

使用中轴承间隙应在允许范围内，运行中不应发热，声音应正常。当轴承磨损环时，应该更换新轴承。

在安装调试和维护过程中，注意保护叶轮、机壳、隔爆腔的隔爆面，不得有影响隔爆性能的碰撞划痕

随机文件

产品应随机附有装入防潮口袋内的下列文件：

装箱单；

产品合格证；

产品使用维护说明书。

承诺及售后服务

通风机的质量保证期为12个月，在12个月内确因风机的制造质量问题发生的损坏，我公司免费修理， 损坏严重的负责退还。如因用户使用不当造成的损坏，我公司也负责修理，修理费应与用户承担。我公司保证对售出产品长期按成本价格提供备品备件。
名 称：淄博金河风机有限公司

地 址：山东省淄博市周村区南郊镇吴家村

邮 编：255302

电 话：13589511060   15266488881
网 址： www.fbdfj.com

E-mail：13589511060@163.com
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