研华煤矿井下综合自动化解决方案

项目介绍
随着煤炭企业兼并重组，生产率提高、自动化要求的提高，煤矿综合自动化是所有矿井必须具备的条件，本案例是某煤矿集团为综合自动化生产系统的样板工程，用户使用产品搭建了整套解决方案，解决了目前井下系统存在的种种弊端，为井下综合自动化模式提供了新的参考。
系统需求
九个子系统各自独立运作，并设定各子系统联动机制，数据通过高速网络上传至中控室，经过中控室进行软件存储、分析、处理，各权限部门可通过各媒介方式浏览或者控制。
系统描述
1.ADAM-5000，负荷中心控制，实现回路负荷、回路状态-故障、运行方式、电压、电流、温度和自检状况。
2.UNO-2174KW收集各子系统上传数据，将各种总线协议转换为Modbus 通用协议，上传至环网，并作本地存储。
3.EKI-7659C 组成冗余千兆环网，保证各系统数据稳定上传。
4.WebAccess B/S架构，主控制系统通过各子系统提供的接口将子系统的控制、状态、监测等信息集中接入主控软件分析处理，由主控系统负责完成信息显示及操作控制。各权限部门可通过网络浏览或者做现场控制。
项目实施 
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系统架构图 
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研华煤矿井下综合自动化解决方案架构图 

总结
研 华煤矿综合自动化解决方案在样板工程建设中得到了良好的实际效果，现场各子系统数据顺利通过协议转换器，转换成标准协议上传，切实做好本地存储，以保证数 据备份功能， WebAccess软件对各系统数据汇总分析，能够很好的满足客户的实际需要，尤其是在远程管理和维护方面很好地满足了客户各种远程操控需求。
