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超高分子量聚乙烯管在各行业的应用
超高分子量聚乙烯管因为分子量高，分子链长，韧性好，重量轻，耐磨损、抗冲击、耐腐蚀、不结垢、不吸水、自润滑，因而被广泛应用于一些对耐磨性要求比较高的行业，如电力、煤炭工业、化工行业、石油开采、冶金工业、矿山行业、疏浚工程、海洋工程及公共事业等等各个领域。咨询电话：18353349199，公司主网站：www.jindapipe.cn
超高分子量聚乙烯管在各行业的应用如下:


1、有色金属矿山和化学矿山用于尾矿管道、选矿管道、泥浆管、灰浆管、尾砂管等

2、疏浚工程
航道局、长江、黄河、湖、海、港口、码头等疏浚、围海造田、清淤、抽沙、排泥沙工程输送泥沙用管道。。
3、化工行业
酸碱盐液、氯碱化工、电厂焦化厂脱硫、洗煤厂等腐蚀性介质的输送，盐化工的卤水、盐浆、原盐的输送，还特别适合工业排污管道
4、各种物料输送管道
超高分子量聚乙烯（UHMWPE）管有极高的自润滑和抗结垢性，其抗磨损居塑料之首，比尼龙66、聚四氟乙烯高4倍，比HDPE高9倍，为碳钢的7倍，不锈钢的10倍。是理想的耐磨输送管道，可显著节省输送能耗、延长管道使用寿命。不管在性能还是在价格上都可以取代铸铁管、特种钢管等。
固体颗粒、粉体方面的输送：粮食加工、矿石开采、化工原料、建筑材料等等；
浆体输送：矿山开采的矿浆、水煤浆、各种冶炼的废渣、制盐工业的盐浆、湖泊清淤的泥浆、市政排污水处理等等；
流体、气体输送、强腐蚀性液体和气体、成品油、原油、天然气、液化气、煤气等等。
5、煤炭行业采矿选矿的应用
煤炭行业输送煤粉、矿粉、尾砂、矿浆用管道多为钢管，由于这些介质中含有约30%左右的铁矿石，对钢管的磨损相当厉害，钢管一般使用寿命为1-2年。输送洗选固液混合物：煤矿采矿及选矿的矿浆输送管道有尾矿管、精矿管等。选煤厂输送煤炭混选所产生的浮选入料、浮选精矿和重介质悬浮液等固液混合物，钢管使用16个月就磨损，而且每年需耗巨资维修，采用本公司复合管可有效解决耐磨、耐腐问题，提高输送效率，可节省大量维修费用。
6、井下填充管
7、石油的长距离输送
我国油田众多，由于油田周围恶劣酸性土壤、海水和天然盐水的腐蚀，内部含硫石油的侵入，钢管的使用寿命一般只有几个月，而且原油大多为高粘度，输送过程中容易沉积，特别是冬季，管道需要附设加热系统和保温层。为此，油田需花高昂代价予以配套解决，若以高分子复合管取代部分钢管，不仅可以解决冬季保温问题，而且可大大提高输送效率与管道使用寿命。

8、供水排水管道
超高分子量聚乙烯（UHMWPE）管是用全新的超高分子量聚乙烯树脂挤出成型的，卫生无毒，可用于各种建筑的排水管、下水管、自来水管、饮用水管等。
9、电力行业的应用
电厂排放粉煤灰大都采用管道输送，金属管道使用寿命仅为2年，而超高分子聚乙烯管用于电厂灰浆管可提高输送效率，大大延长管道使用寿命
10、海洋工程、
海水淡化中输送海水、淡水管道。
11、市政工程
污水处理、生活供水及煤气、天然气输送。
12、各种机械零件
超高分子量聚乙烯管可加工成不易磨损的轴瓦、滑动轴承、衬套、托辊、垫片等，代替原有的金属零件，降低成本，提高寿命。
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