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1.1工程概况
贵司在铁件在表面处理过程中使用大量的盐酸进行清洗。当酸液中的金属达到一定的浓度后，因处理效果达不到工艺要求，酸液需要重新配制和更换。在这个过程中，大量的废酸液被产生。这些废酸液中由于含有较高浓度的酸和亚铁离子，对环境造成一定的威胁，需要进行处理,废酸洗液回收再生方法主要有：加热蒸发法，特种树脂交换法和扩散渗析膜法三种。加热蒸发法随着能源价格涨高，已经不符和经济性价比，随着科技发展，树脂交换法和扩散渗析膜法技术发展成型。扩散渗析法在德国已经商品化，进几年国内有些厂家在少量试生产，该设备最大处理能力为5M3/d, 因处理量小，膜寿命短，易老化破损，性价比过高等原因，限制工业生产使用。 我司采用的进口特种离子交换树脂交换法是将废酸洗液通过纯化回收设备，酸离子被填料阻滞吸附，金属离子随液体穿透填料层，酸与金属杂质分离，用穿透液等量的水冲洗填料上酸根，便得到与废酸洗液浓度大致相等的再生酸，可重新配置酸洗液使用。穿透液根据杂质性质回收。 
产品特点 
对盐酸，硫酸，硝酸，磷酸，氢氟酸以及混合酸都可以纯化回收。 
酸，金属盐分离，有利于金属盐回收或达标排放。 
废酸洗液经纯化回收设备处理后，能够实现废水零排放。 
清洗化生产，节能减排，绿色环保设备。 

1.2工艺流程
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1.3设计进出酸浓度标准
设计进酸浓度：>5%    设计回收酸浓度：15-20%
1.4工艺流程说明
来自车间废酸用泵泵入废酸收集池，有PP耐腐蚀泵泵入初效过滤器及精密过滤器过滤掉颗粒杂质得到含亚铁的废酸，通过管道从底部流经树脂柱，树脂将HCl吸收，而含有和其他离子的液体被排出，进入废水处理系统。从而实现酸盐分离。该方法具有工艺流程短，易操作；能耗低；常温处理，可提高设备和管道的使用寿命，减少氯化物的逸出等优点。但工艺处理时回收的盐酸浓度偏低，需添加浓盐酸才能使用。

1.5 设备投资预算

	序号
	设备名称
	性能参数或型号
	数量
	单位
	品牌

	1
	废酸收集池
	20吨
	1
	式
	客户自备

	2
	自吸原水泵
	HSD4005耐腐蚀
	3
	台
	香港河胜

	3
	初效过滤器
	100UM PP
	1
	台
	台湾国宝

	4
	精密过滤器
	5UM  UPVC
	1
	台
	上海伊爽

	5
	树脂柱
	500*600
	2
	台
	上海伊爽

	6
	酸回收设备
	YS-10
	200L
	台
	伊爽

	7
	酸回收箱
	10吨
	1
	台
	仁生

	8
	电器元件
	
	1
	个
	正泰

	9
	管配件
	UPVC
	1
	套
	浙艺

	11
	塑料管流量计
	1~5m³/h
	3
	台
	国产优质




































































