   UASB厌氧反应器 UASB（UP-flow Anaerobic  Sludge  Bed/Blanket）厌氧反应器又叫上流式厌氧污泥池，是第二代厌氧反应器的代表，也是现阶段应用最广泛的厌氧发酵工艺。
   USAB厌氧反应器的结构包括罐体（池体）、布水系统、反应区、三相分离器、集气系统、出水系统，另配有排泥系统，为提高反应器内污泥、污水的混合传质效果，反应器一般设置外循环系统，一方面提高上流速度，使菌种污泥处于悬浮状态，提高传质效果，另一方面稀释高浓度原水，防止对反应器造成冲击。
   UASB厌氧反应器投资省、操作简单，反应器上流速度慢，可使用絮状污泥进行调试，短期内培养出活性高，沉降性能优良并适于待处理污水水质的厌氧污泥，部分水质还可以形成颗粒污泥，大大降低了购买颗粒污泥的费用；反应器容积大，运行负荷较IC、EGSB等反应器低、水力停留时间长，进水水质要求不是太严格，设备操作简单方便。
   UASB厌氧反应器已成功应用于啤酒、豆制品、奶制品、屠宰、养殖、果汁、罐头及中药制造等中、高浓度有机废水的厌氧工艺，反应器正常进水浓度在1000~1200mg/L，容积负荷可达5~10kgCOD/m³.d。
